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KOSZONET! Készonjik, hogy On mindségi Lincoln Electric terméket valasztott.

«  Kérjik ellendrizze, hogy a csomagolas és a benne l1évé termék sértetlen legyen. A szdllitas kdzben tortént
sérilllést azonnal jelentse a szallitoja felé.

« Az alabbi tablazatban talalja meg a termék azonositasahoz sziikséges adatokat. A termék tipusa, gyari kddja és
sorozatszama megtalalhaté a gépen elhelyezett adattablan is.
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TARTALOMJEGYZEK

Biztonsagi eléirasok
Uzembehelyezési és kezelési utasitas ...
Elektromagneses MeQFElEIGSEG (EMC) .....uuiiiiiiiiiieiiieetieeeee sttt et e e st e e s tae e steeastaeesseeeasteeessbeeeabeeeasteeestseesnsaeeanneeenseeens 8
MUszaki adatok

ElEKIrOMOS KAPCSOIAS] TAJZ ....vvveeieiiieeeeeiiiie e ettt e et e e et e e e et e e e e ettt e e easaee e e e e s seeee e s aasaeeaeennsbeeaesansaeeeeenssaneeeannstnneesansnees 9
LI (04 ] (e TP PP OPPPTOPUPRPURTPUP 10

Magyar 1 Magyar




Biztonsagi el dirasok

02/09

FIGYELEM

Ezt a berendezést csak szakképpzett személy hasznélhatja. Gy6z6djon meg réla hogy az Uzembehelyezést, a
berendezés mikodtetését, karbantartdsat és esetleges javitasat csak az arra kiképzett szakember végezze. A
berendezés hasznalatba vétele el6tt olvassa el és értse mag a hasznalati utasitasban leirtakat. Az el6irasok be nem
tartasa sulyos, életveszélyes sérillést és a berendezés meghibasodasat okozhatja. Olvassa el és értse meg az alabbi
figyelmeztet6 jelekhez tartoz6 magyarazatokat. A Lincoln Electric nem felel a helytelen Gizembehelyezés, vagy nem
eléirdsszerl hasznélat miatt bekdvetkez6 meghibadsodésért vagy balesetért.

FIGYELEM: Kovesse a hasznalati utasitas elSirasait, hogy elkerilje a szemelyi sértlést, halallal jaro
balesetet és a berendezés meghibasodasat. Ovja 6nmagat és munkatérsait a lehetséges sulyos,
halélos baleset bekdvetkezésétol.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG EZEN KONYVBEN LEIRTAKAT: A berendezés lizembehelyezése
el6tt olvassa el és értse meg ezen hasznalati utasitas el6irasait. A berendezéssel térténé munka
veszélyeket hordozhat magaval. Az el6éirasok be nem tartasa sulyos, életveszélyes sériilést és a
berendezés meghibdsodaséat okozhatja.

AZ ELEKTROMOS ARAM HALALLAL JARO BALESETET OKOZHAT: A hegeszté berendezés
nagyfesziltséggel mikodik. Ne érintse meg fedetlen kézzel az elektrédat, a testcsipeszt és a
hegeszt6 kdbelhez csatlakoztatott munkadarabot.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Aramtalanitsa a berendezést barminemd
szerelés, javitds megkezdése el6tt. A berendezést csak a nemzeti eléirasoknak megfelel6en kiépitett
féldelt elektromos hal6zatrél szabad izemeltetni.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Rendszeresen ellenérizze a géphez
csatlakoztatott kabelek allapotat. Ha a kabelek barmelyikén sérilést észlel azt azonnal le kell
cserélni. Ne helyezze az elektroda fogét kdzvetlenill a munkadarabra vagy az azzal érintkezd egyéb
fém alkatrészre. Ezzel megel6zheti a véletlen ivgyujtast.

ELEKTROMOS ARAM KELTETTE MAGNESES MEZO VESZELYFORRAS: A vezetékekben folyo
aram elektromagneses mezét hoz létre (EMF). Az elektromagneses mezé befolyasssal lehet egyéb
elektromos berendezések miikodésére (pl szivritmus szabalyz6). Az ilyen eszkodzzel biré dolgozé
konzultaljon orvosaval miel6tt a berendezést (izemeltetni kezdené.

CE MEGFELELOSEG: Ez a berendezés minden tekintetben megfelel az Eurépai Uni6 vonatkozd
eléirasainak.

FUST ES GAZ VESZELYFORRAS: Hegesztéskor az egészségre veszélyes fiistok keletkeznek.
El6zze meg a hegesztési fust belélegzését. Hogy ezt a veszélyt elkertlje, gondoskodjon megfelelé
szell6zésrél vagy alkalmazzon elszivé berendezést, amely eltavolitja flistot.

A HEGESZTO iV EGESI SERULEST OKOZHAT: Hegesztéskor viselien megfeleld fedettségi
védoéuveggel ellatott pajzsot ezzel védve az arcat és szemét az ivsugarzastol és hegesztési szikratol.
Hasznaljon megfelel, erés tizallé anyagbol készilt védéruhat. Védje a munka kdrnyezetében
tartdzkod6 munkatarsait és figyelmeztesse 6ket hogy védjék magukat az ivsugarzas veszélyeitol.

A HEGESZTESI SZIKRA TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHAT: Tegyen meg mindent annak
érdekében nehogy tliz keletkezzen hegesztéskor. Minden esetre tartson a kdzelben miikodoképes
tlzolto késziiléket. A hegesztéskor keletkez6 szikra és forré fém émledék nagyon kénnyen athatol a
legkisebb résen is és kdnnyen utat talal a szomszédos anyagokhoz. Soha ne hegesszen tartalyokon
tarol6 edényeken, amelyek esetleg éghet6 vagy vegyi anyagok maradvanyait tartalmazzak. Soha ne
hasznélja a berendezést olyan helyen ahol éghet6é gazok, gézok vagy folyadék van.

A MUNKADARAB EGESI SERULEST OKOZHAT: A hegesztés nagy mennyiségii hét termel. A
munkakornyezetben 1évé forré fellletl munkadarab sulyos égési sériilést okozhat. A munkadarab
mozgatasakor viselijen megfelel6é védbkeszty(it vagy hasznaljon fém fogot.

BIZTONSAGI JEL: Ezzel a jellel ellatott berendezést fokozottan aramiités veszélyes kérnyezetben is
hasznélhatja.
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SERULT GAZPALACK FELROBBANHAT: Kizarélag nagynyomasu gaz befogadasara alkalmas
palackban tarolt, az eljarasnak megfelelé védégazt és az ahhoz alkalmazhaté nyomascsokkentét
szabad hasznalni. A palackot mindig fiiggéleges helyzetben, lanccal tartbhoz régzitve szabad
hasznalni. Ne mozgassa és szallitsa a gazpalackot zarésapka nélkiil. Nem megengedheté a
gazpalack hegesztd pisztollyal, testcsipesszel vagy egyéb aram alatt 1évé eszkdzzel térténd
megérintése. A gazpalackot elkllonitetten kell tarolni, igy hogy ne érje fizikai sériilés, ne legyen
hegesztési szikra vagy sugarzé hé hatasanak kitéve.

FIGYELEM: A TIG (AWI) hesztésnél alkalmazott érintés mentes, nagyfrekvencias ivgyuijtas hatassal
lehet a nem megfeleléen védett szamitdégépes eszkdzokre, elektromos adattarold kézpontokra, ipari
robotokra. Esetenként ez a fenti berendezések elektronikai rendszerének teljes 6szeomlasahoz
vezethet. A TIG (AWI) hegesztés zavarokat okozhat a telefonok, televiziok vagy radiok

HF

miikodésében.

Uzembehelyezési és kezelési utasitas

A berendezés lizembe helyezése és lizemeltetése el6tt
olvassa el az alabbi fejezetben leirtakat.

Kornyezet és elhelyezés

Ez a berendezés mostoha kériilmények kozott is
hasznalhat6, azonban néhany egyszer(i megel6z6
intézkedéssel biztosithaté a hosszu élettartam, valamint
a gazdasagos mikodtetés.

¢ Ne helyezze és Uzemeltesse a berendezést 15%nal
ferdébb fellleten elhelyezve.

¢« Ne haszndlja a berendezést csévezeték
fagymentesitésére.

¢ A berendezést Ugy helyezze el, hogy biztositva
legyen a szabad levegé aramlas a ventillator be- és
kilép6 oldalan egyarant. Bekapcsolas utan ne
takarja le papirral, textil anyaggal a berendezést.

¢ Minimdlisra kell csokkenteni a lehetéségét, hogy a
ventillator szennyezett levegét szivjon be.

¢ Aberendezés védettsége IP23S. Tartsa szaraz
helyen és amennyire lehet ne tegye ki csap6
es6nek vagy egyéb nedvesség hatasanak.

¢ Tartsa tavol a berendezést radié iranyitasu
berendezésektdl. Fenti eszkdzok mikodeési
zavarokat vagy az aramforras meghibasodasat
okozhatjak. Olvassa el az elektroméagneses
megfelelésrol szol6 fejezetet.

¢ Ne Uzemeltesse a hegeszt6 aramforrast 40C-nal
magasabb hémérséketen.

Csatlakoztatas az elektromos

hal6zathoz

Bekapcsolasa elétt ellendrizze le, hogy a rendelkezésre
all6 fesziltség, fazis és frekvencia megfeleljen a
hasznalati utasitasban és a berendezés adattablajan
leirtaknak. Gy&z6djon meg a berendezés megfeleld
védofoldelésérdl.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a rendelkezésre allé
elektromos teljesitmény megfelel-e a berendezés normal
mikodtetéséhez. A sziikséges halézati biztositék és
kabel keresztmetszet adatai megtalalhaték a miiszaki
adatokat tartalmaz6 tablazatban.

Az aldbbi gépek:
* V160:
e V1602V:

(230Vac, egy fazis)
(115 / 230Vac, egy fazis)

mikodtetheték motoros aramfejleszt6rol is, amennyiben

az a miszaki tablazatban meghatarozott fesziltséget,
frekvenciat és teljesitményt tud szolgaltani. A motoros
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aramfejleszté altal leadott elektromos aram feleljen meg
az alabbiaknak:

e Vac csUcs fesziltség: 205V alatti (115Vac
tapfesziltség esetén) vagy 410V alatti ( 230Vac
tapfesziltség esetén).

e Vac frekvencia: 50 and 60 Hz kozott.

o Effektiv valté feszlltség:

V160: 230Vac + 15%
V160 2V:  115Vac vagy 230Vac + 10%

A fent emlitett feltételek meglétét feltétlendl le kell
ellendrizni, mivel sok aramfejleszté képes nagyon
magas fesziltség csutcsokat eléallitani. Az ilyen
berendezésekrél torténd lizemeltetés nem ajanlott, mivel
az a hegesztégép meghibasodasat okozhatja.

ARFU (Auto-Restore FUse)

A kett6s tapfesziiltségli gépek automata tulfesziiltség
védelemmel rendelkeznek ( ARFU — Auto Restore
Fuse). A tllfesziltség védelem csak akkor miikodik ha
a gép 115V-os halézathoz lett csatlakoztatva. A
védelem miikédését a bekapcsolast jelzé vilagité didda
villogasa mutatja. (lasd “Kezel6 és mikodtet szervek”
fejezet F pont.

Figyelem: A tllfesziltség védelem mikoddése fliggetlen
a gép bekapcsolasi idejétél.

Kimeneti csatlakozok

A hegeszt6 kabelek Twist-Matel[]
gyorsoldasu dugdkkal
csatlakoztathaték a gép el6lapjan
talalhat6 hegeszté kimenetekhez.
A kébelek csatlakoztatasaval
kapcsolatos tovabbi informaciok
tartalmaz a kovetkezd
fejezetekben leirt bevont ’
elektrodas és TIG (AWI) hegesztés lizemmad.

Hegesztés bevont elektrodaval (MMA)

Hatarozza meg a hasznalni kivant bevont hegeszté
elektrédanak megfelel6 elektromos polaritast. Az
elektroda dobozan megtalalja a keresett informaciot.
Csatlakoztassa a kdbeleket a valasztott polaritasnak
megfeleléen. Példaul ha pozitiv polaritasrol kell az
elektrédat hegeszteni (DC +), csatlakoztassa az
elektréda fogds hegeszt6 kabelt a pozitiv kimeneti
csatlakoz6hoz (+) és a testkabelt a negativ csatlakoz6
aljzathoz (-). A dugaszon lévé kormoét illessze az aljzat
hornyahoz, tolja be a dugaszt az aljzatba és forgassa el
Y, fordulattal 6ramutat6 jardsnak megfeleléen. Ne huzza
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meg tdl szorosan a dugaszt. bekapcsolt allapotaval kapcsolatban. A V160-S
bekapcsolasa utan a hegeszté kimenetek mindig

Negativ pélusrél (DC -) torténd hegesztéskor aram alatt vannak ezért a ventillator soha nem

csatlakoztassa a hegeszt6 kabelt a negativ (-) aljzathoz, kapcsol ki. A V160-T gép bevont elektrédas

a testkabelt pedig a pozitiv aljzathoz (+). Uzemmaodjaban a ventillator soha nem kapcsol ki,
mivel a hegesztd kimenetek mindig aram alatt

TIG hegesztés (AWI) vannak.

A gép nem tartalmazza a TIG (AWI) hegesztéshez

szilkséges pisztolyt, ezért azt kiilon kell beszerezni. C. Géaz csatlakozo (csak V160 -T tipusnal): A

Ezzel kapcsolatban a tartozékok fejezet tovabbi hegesztéshez hasznélatos védégaz csé

informéciokkal szolgl. A legtobb TIG hegesztést negativ csatlakoztatasara szolgalo menetes csonk. Az

polusrol kell végezni (DC -), ezért csatlakoztassa a 0sszekotd gazesé masik végét a gazpalack vagy

pisztolyt a negativ csatlakoz aljzathoz (-), a testkabelt vezetékes gazhoz csatlakoztatott nyomascsokkentd

pedig a pozitiv aljzahoz (+). A dugaszon Iévé kérmot és gazmennyiség mérshoz kell régziteni.

illessze az aljzat hornyahoz, tolja be a dugaszt az
aljzatba és forgassa el ¥4
fordulattal 6ramutat6
jarasanak megfeleléen. Ne
hlzza meg tdl szorosan a
dugaszt.

D. Uzemmdd valtd kapcsold: A hegesztési izemmaod
kivalasztasara szolgal6 kapcsol6. A "V160-S"
gépek bevont elektrédas hegesztésre (“Stick”) és
emeléses argon védbégazos ivhegesztésre
alkalmasak (“Lift TIG). A "V160-T /-TP" gépek a
kovetkezd hegesztési eljarasokra hasznalhatok:

A "V160-S" géppel hegesztés bevont elekirodaval (“Stick”), emeléses

végzendd TIG hegesztés argon véddégazos ivhegesztés (“Lift TIG") és argon

esetén a hegeszt6 pisztoly gaz csovét csatlakoztassa véddgazos ivhegesztés nagyfrekvencias gyujtassal
kozvetleniil a g4z palackon Iévé nyomés szabalyzéhoz. ("HF TIG”).

A "V160-T /- TP" gépekkel végzendd TIG hegesztés
esetén a hegesztd pisztoly gaz csovét csatlakoztassa a
gép elblapjan taldlhat6 gaz csatlakozo6 aljzathoz (B). A
gép tartozéka a pisztoly gaz csovére szerelheté gyors
csatlakoz6 dugasz. A hegeszté gép hatsé paneljan
taldlhatd menetes csatlakoz6 szolgal a védégaz gépbe
térténd bevezetésére. A gép tartozéka a menetes csonk
és nyomasszabalyzo6t 0sszekdtd gaz csé és a csé
bilincs. Csatlakoztassa a hegesztd pisztoly vezérlé
kabelének 5 tlis csatlakozojat a gép elblapjan talalhatd
csatlakoz6 aljzathoz (A).

anm
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Tévszabdlyzo csatlakoztatasa
A tartozékok fejezetben
megtalalhatok a kilénb6zé
tavszabalyz6 tipusok. A
tavszabalyz6 6 tlis csatlakoz6
dugaszat a gép elélapjan
taldlhato csatlakozé aljzathoz kell
régziteni (C). A hegeszté gép
automatikusan érzékeli a
tavszabalyz6 csatlakoztatasat,
amit a tavszabalyz6 LED fénye
jelez. A tavszabalyzé
hasznélataval kapcsolatban
tovébbi informéaciodkat taldl a
kovetkezd fejezetben.

Kezel 6 és miikodtet 6 szervek

A. _Halézati kapcsolé: A gép hatuljan talalhaté billené
kapcsolo. A gép bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg
réla hogy az elektromos hal6zathoz térténé
csatlakoztatas megfeleljen az eléirasoknak.

B. Ventillator: A hiité ventillator a gép
bekapcsolasakor indul és folyamatosan mikddik
amig a hegeszté kimenetek aktivak. Ha a géppel 5
perc idétartamig nem hegeszt, a ventillator
kikapcsol. Ezzel csékkentheté a gép belsejében
torténd porlerakddas és az energia felhasznélas.

A “Kimenetek vilagité dioda” fejezet tovabbi
informaciokkal szolgél a hegeszté kimenetek
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Bevont elektrédas tizemmadban a kévetkezd
hegesztési paraméterak valtoztathatdk:

e “Hot Start”: A megndvelt ivindité aram
elésegiti a konnyebb ivgyujtast. A megnovelt
kimeneti aram hatasa csak az iv inditas ideje
alatt érvényesil. A megndvelt aram el6ésegiti
az iv gyors és megbizhat6 begyujtasat.

e “Arc Force": Az iv er6 szabalyz6 gombbal
normal bevont elektrédas hegesztéskor
ideiglenesen megndvelheti a kimeneti
hegeszt6 aram értékét. Az ideiglenes aram
ndvekedés szokasos a szaggatott
kapcsolathoz az elektréda és a hegfiird6 kdzott,
ami el6fordul normal bevont elektrodas
hegesztés folyaman. Az iv er6 értéke a "V160-
S" kezel6 paneljén beallithat6, amit a
tovabbiakban ismertet a gépkonyv (J pont).

«  “Anti-Sticking”: Az elektréda letapadas gatlo
funkci6 lecsokkenti a kimeneti aram értékét, ha
sikertelen ivinditas miatt az elektréda a
munkadarabhoz tapad. A lecstkkentett aram
lehet6vé teszi az elektréda eltavolitaséat az
elektréda fogobdl, anélkil hogy ekdzben iv
keletkezne az elektréda és az elektroda fogo
kozott.

Miutan az tizemmad valaszté kapcsol6t emeléses
TIG hegesztés allasba kapcsolta (“Lift TIG”) a
bevont elektrédas hegesztés funkciéi nem
hasznalhatok. Az emeléses argon védégazos
ivhegesztéskor el6szor a wolfram elektrédaval
érintse meg a munkadarabot, ami alacsony zarlati
aramot indit el az elektréda és a munkadarab
kozott. Ezutan az elektroda felemelésével beindul a
hegeszté iv.

A harmadik kapcsolé allas “HF TIG” csak a "V160-T
[-TP" tipusu gépeken talalhat6 meg. Miutan az
Uzemmod valaszté kapcsolét nagyfrekvencias TIG
hegesztés éallasba kapcsolta (“HF TIG") a bevont
elektrédas hegesztés funkciéi nem hasznalhatok és
a gép kész a hegesztésre. Nagyfrekvencias TIG
hegesztéskor nem kell a wolfram elektrodaval a
munkadarabot megérinteni. Az iv a pisztolykapcsold
megnyomasaval indul. A nagyfrekvencias gyujtas
6,5 masodpercig mikodik. Ha ezen idé6 alatt az iv
nem gyullad be, akkor a pisztolykapcsolé Ujboli
megnyomasaval az iv Ujra indithato.

Pisztolykapcsold tizemmédok (V160-T /-TP
gépeken): Ezzel a kapcsol6val lehet valasztani a 2
vagy 4 ltem( pisztolykapcsolé izemmaodok kozt.
Részletes magyaréazatot talal a TIG Kapcsol6
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Uzemmodok fejezetben.

Kontroll vilagité diéda (LED): A diéda villogassal

jelez a kdvetkez6 esetekben:

e (az 6sszes tipusnal) A gép els6é bekapcsolasa
utan 2 masodpercig villog, majd folyamatos
fénnyel jelzi a hegeszt6 gép készenléti
allapotat.

* (csak a kettds tapfesziiltségli gépeknél) Az
“ARFU" elektronika megvédi a 115V-ra
kapcsolt gépet a tllfesziltségtdl, vagy ha a
tapfesziltség kivil esik a megengedett
tlrésen.

Hévédelem vilagit6 diéda (LED): A didda fénye jelzi
ha a hegeszté gép tulmelegedett és a kimenetek
tiltas alatt vannak. Ez normal allapot ha
hegesztéskor tullépi a bekapcsolasi idét. Hagyja a
hegeszté berendezést lehiilni. Ha a h6védelem
jelz6 fénye kialszik az jelzi hogy a berendezés Gjbol
Uzemkeész allapotba kertilt.

Tévszabdlyzé vilagit6 didda (LED): Csak a V160-T
gépen. A diéda fénye jelzi hogy a hegeszté
berendezéshez tavszabalyzo lett csatlakoztatva. A
tavszabalyz6 csatlakoztatasaval megvaltozik a
hegeszté aram szabalyz6 gomb funkciéja. Ezzel
kapcsolatban tovabbi magyarazatot talél a “K”
pontban.

Kimenetek vilagit6 diéda (LED): A vilagitd didda
fénye jelzi ha a hegeszt6 kimenetek aktivak. Az
hogy a kimenetek mikor valnak aktivva, fiigg a gép
tipusatdl, valamint a kivalasztott hegesztési
izemmaodtol.

V160-S: Mindkét hegesztési izemmaodban
bekapcsolas utan a hegesztd kimenetek aram ala
kerilnek.

V160-T: Bevont elektrédaval torténé hegesztés
esetén a hegesztd kimenetek a gép
bekapcsolasaval automatikusan aktivva valnak.
Mindkét TIG (AWI) argon védbégazos hegesztési
Uzemmod esetén a kimenetek ki vagy
bekapcsolasat a hegeszté pisztoly végzi a vezérlé
kabelen keresztil, ami a gép el6lapjan talalhatd
“A” aljzathoz lett csatlakoztatva.

Arc Control (csak V160-S gépeken): Bevont
elektrédaval torténé hegesztéskor az elektroda
szaggatott rovidzarlati aramanak értékét
szabalyozza. TIG izemmédban nem hasznalatos
funkcio6.

Kimeneti &ram szabalyz6: A gombbal a
kimeneti/hegeszté aram szabalyozhaté az alabbiak
szerint:

A V160-T gép paneljan Iévé potenciométer funkcidja
véltozik, ha a géphez tavszabalyzd lett
csatlakoztatva. Ekkor a tavszabalyz6 vilagit6 diéda
vilagit, jelezve hogy a tdvszabalyz6 csatlakoztatva
lett és a kimeneti aram szabdlyzas az alabbiak
szerint torténik:

Hegesztés bevont elektrédaval: A

tavszabalyzérél a kimeneti/hegeszté aram 5-160A
tartomanyban szabalyozhaté. Ekkor a gép kezeld
paneljén talalhat6é kimeneti aram szabalyzé forgaté
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gomb nem funkcional.

Argon vad 6gazos ivhegesztés (TIG): A kivant
hegeszté aram a gép kezeld paneljan talalhatd
forgaté gombbal allithaté be. A tavszabalyzorél a
hegeszté aram a minimumtdl félfele az elére
beallitott &ram mértékéig allithat6. Példaul ha a gép
kezeld paneljan elére 100A hegeszté aramot allitott
be, akkor a tavszabalyzérél az aram a minimalis
5A-t6l 100A-ig szabalyozhato.

Aramlefutds szabalyz6 gomb(V160-T / -TP
gépeken): TIG hegesztéskor az aram lefutasi idejét
szabalyozza 0.5 és 20 masodperc id6é
tartomanyban. (Az aram felfutas ideje mindig 0.5
masodperc). Az aramlefutassal kapcsolatban
részletes magyarazatot talal a TIG Kapcsold
zemmodok fejezetben. Ez a funkcié bevont
elektrédaval térténé hegesztéskor nem
hasznalatos.

Gaz utanfavas szabalyz6 gomb (csak a V160-T / -
TP gépeken): TIG hegesztéskor a védégaz
utanfavas idejét lehet szabalyozni 0,5-30
masodperc tartomanyban. ( A gaz eléfavas ideje
mindig 0,5 masodperc) Bevont elektrédaval
torténé hegesztéskor nem hasznélatos funkcié.

Digitdlis kijelzd (csak V160-T Pulse tipus): A digitlis
kijelzén a hegesztés megkezdése el6tt leolvahatd
az el6re beallitott hegeszté aram értéke, majd a
hegesztés soran az aktudlis aram mértéke. A
kijelz6 funkciéi megvaltoznak ha a géphez
tavszabalyzo lett csatlakoztatva. Ekkor a
tavszabalyz6 vilagito diéda vilagit, jelezve hogy a
tavszabalyz6 csatlakoztatva lett és hegesztés el6tt a
kijelz6 az alabbiak szerint mikodik. (hegesztés
kdzben a kijelzé mindig a pillanatnyi hegeszté
aramot mutatja):

Hegesztés bevont elektrédaval: A kijelz6 az elére
kivalasztott hegeszté aramot mutatja, aminek az
értéke csak a tavszabalyzordl allithatd. Tovabbi
magyarazattal a Kimeneti aram beallitas fejezet
szolgal (K).

Argon vad 6gazos ivhegesztés: A kijelzén a gép
kezel6paneljan beallitott maximalis &ram mértéke
olvashaté. A bedllitott a&ram megvaltoztatasa a
tavszabalyzorol térténhet, de ezt a kijelz6 nem
koveti.

Impulzus Gtzemméd kapcsolé (V160-TP gépeken):
TIG hegesztéskor az impulzus izemmaod
bekapcsolasara, valamint a 20 vagy 300Hz
impulzus frekvencia tartomany kivalasztasara
szolgéalé kapcsol6. Bevont elektrodaval torténd
hegesztéskor nem hasznalatos funkcio.

Impulzus vilagit6 didda (csak a V160-T Pulse
tipuson): A kapcsol6 melletti vilagité diéda(LED)
villogassal jelzi az impulzus frekvenciat. A villogd
diéda segitségével a kezelé a hegesztés
megkezdése el6tt bedllithatja a kivant frekvenciat.
(Megjegyzés: magasabb frekvencian a diéda
villogasa nagyon gyors, fénye néha folyamatosnak
tlinik, habar a gép impulzus tzemmaédban van).
Impulzus tzemmadon kiviil, vagy bevont elektrodas
zemmoddban a didda nem vilagit.

Magyar
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Impulzus frekvencia szabalyzé gomb (csak V160-
TP gépeken): Impulzus Gzemmad hasznalata
esetén ezzel a forgaté gombbal allithatja be a kivant
frekvenciat. Az impulzus frekvencia tartomany 0,2-
20Hz vagy 13-300Hz tartomanyban allithat6 a
vélaszté kapcsolé allasanak megfelelen.

Impulzus alaparam szabalyz6 gomb (csak V160-TP
aépeken): Impulzus izemmdd hasznalata esetén
ezzel a forgat6 gombbal allithatja be az impulzus
alaparamot. Ez az impulzus aram legalacsonyabb
értéke és a kivalasztott hegeszté aram 10-90%-a
kozt szabéalyozhat6.

VRD vilagité diéda (LED) (csak az Ausztralidba
széllitott gépeken): A hegesztd gép fesziltség
csokkentd aramkorrel (VRD) rendelkezik: Sziikség
esetén lecsokkenti a hegeszté kimenetek kapocs
feszlltségét.

A VRD csak az AS 1674.2 Ausztrdl szabvany
szerint készlilt gépeken alap felszereltség. A
(C-Tick) log6 "C" a gépek adattablajan talalhatd.

A VRD vilagitédioda (LED) fénye jelzi, ha az
elektronika a kimeneti feszlltséget 32V ala
csokkentette a gép Uresjarasi allapotaban.

Més tipusu gépeken ez a funkcié nem
alapkovetelmény (a vilagité dibda soha nem
jelez).

TIG (AWI) kapcsol6 izemmaodok
TIG (AWI) hegesztés 2 és 4 iitem(i kapcsol6
zemmaodban is végezhetd. A két killdnbdzd kapcsold
zemmod miikodésének magyarazatat az aldbbiakban

talalja.

2 Uitem G TIG (AWI) hegesztés
2 utem( hegesztéskor az alabbi folyamat zajlik le.

(U] @
PISZTOLY & 4
KAPCSOLO Y

KIMENETI
ARAM

_ L

GAZ ELOARAMLAS GAZ UTANARAMLAS

GAZ J GAZ BE I_

A folyamat elinditasdhoz nyomja be és utana tartsa
ebben az allapotban a hegeszt6 pisztoly kapcsold
gombjat. A gép automatikusan elinditja a védégaz
aramlast a pisztolyon keresztiil. A gaz el6favasi idd
letelte utdn — mikézben a levegé tavozik a
pisztolybdl — a hegesztd kimenetek aktivva valnak.
Ezzel egyidében a hegeszt6 iv elkezd kialakulni a
vélasztott izemmodnak megfeleléen. Az ivgyujtast
kovetéen a felfutasi id6 leteltével a hegeszté aram
értéke eléri az el6re beallitott csiics aram értékét.

A hegesztési folyamat ledllitdsahoz engedije fel a
pisztolykapcsol6t. Az elektronika a lefutasi id6 alatt
lecsokkenti az aramot egy elére bedllitott értékre és
a kraterfeltoltés befejeztével az iv kialszik.
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Az iv kialvasa utan a gazszelep nyitva marad a
beallitott gaz utanflvasi idétartam idejére. A
kiaraml6 géaz hti a forr6 elektrédat és a
munkadarabot.
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A fenti dbran lathaté hogy ha az aram lefutasi id6 alatt a
pisztolykapcsolé gombjat Ujra benyomjuk azzal az &ram
lefutas folyamata megszakad, a kraterfeltoltés azonnal
megkezdddik és az tettszdleges ideig fenttarthatd. A
pisztoly kapcsolé Gjbdli elengedésével az iv kialszik és
megkezdédik a gaz utanfivasi idé. A gép gyari
alapbeallitasa lehet6vé teszi a fent leirt iv Gjrainditasi
folyamatot.

4 item i TIG (AWI) hegesztés
4 Gtem( hegesztéskor az alabbi folyamat zajlik le.
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1. Afolyamat elinditasdhoz nyomja be és utana tartsa
ebben az allapotban a hegeszt6 pisztoly kapcsol6
gombjat. A gép automatikusan elinditja a védégaz
aramlast a pisztolyon keresztil. A gaz el6favasi idé
letelte utan — mikozben a levegé tavozik a
pisztolyb6l — a hegeszté kimenetek aktivva valnak.
Ezzel egyidében a hegeszté iv elkezd kialakulni a
valasztott izemmodnak megfeleléen. Az ivgyujtas
utan a gép az elére bedllitott ivindité aramot adja le.
Ez az allapot tettszéleges ideig tarthaté fenn.

Ha nem sziikséges tovabb az ivindité aramot
fenntartani eressze fel a pisztoly kapcsolé
nyomégombjat. Ebben az esetben a gép az
ivinditas utan a folyamat 1-es pontjarél rogton a 2-
es potnra Iép.

2. A nyomégomb felengedése utan az aramfelfutasi
folyamat elindul. A felfutasi id6 leteltével a
hegeszté aram értéke eléri az elére beallitott csics
aram értékeét.

3. Ha a hegesztési feladat elkésziilt, nyomja meg és
tartsa benyomva a nyomé gombot. Az elektronika a
lefutasi id6 alatt lecsdkkenti az aramot egy elére
bedllitott kraterfeltoltési aram értékére. Ez az
allapot tettszéleges ideig tarthaté fenn.
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Ebben az izemmaddban a hegesztés Ujraindithaté
és a hegesztés fenti pont szerint folytatédik. A 4
Utem{ hegesztés izemmaddban ez a gyari
alapbedllitas. Ha elkésszilt a hegesztési mivelettel
a 3-as pontban leirtak helyett az alabbi Iépéseket
kell megtenni.

3A. Gyorsan nyomja meg és eressze fel a
pisztolykapcsolét. Az elektronika a lefutasi id6
alatt lecsokkenti a hegeszt6 aramot a
kréaterfeltolté aram szintjére majd az iv kialszik.
Ezutan a gaz utanfavas folyamata zajlik le.

4. Engedije fel a pisztolykapcsol6t. A kimeneti aram
értéke ndvekedni kezd, mig el nem éri a hegeszt6
aram értékét és a hegesztés a 2-es pontban leirtak
szerint folytatddik. Amint a hegesztés elkészill
kovesse a 3-as pontban leirtakat.

A 3A pontban leirt o ©
folyamat alatt, a

. ) PISZTOLY
pisztolykapcsolé gyors KAPCSOLO M

megnyomasa és ‘ ‘
felengedése utan, & y
lehetséges a

nyomoégomb Gjboli V
megnyomasaval és KIMENETI

benyomva tartasaval a ARAM
kraterfeltolté aramot

fenntartani. A

pisztolykapcsolé P y
felengedésével a GAZ AzBE

kimeneti aram Gjbol
ndvekedni fog mig el nem éri a csucsaram értékét a 4-es
pontban leirtak szerint. Ezzel folytathatja a hegesztést.
A hegesztés befejezéséhez jarjon el a 3-as pontban
leirtak szerint.

A 3A pontban leirt o
fquamat alatt, a PISZTOLY

pisztolykapcsol6 gyors KAPCSOLO 6 i H
megnyomasa és ‘

felengedése utan, a #

nyomaégomb Gjboli
megnyomasaval a

lefutés folymata KIMEEE,\TA\
megszakad és a —_—
nyomégomb L

felengedésével a
hegesztési folyamat

azonnal befelyezddik.
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Karbantartas

N\ FIGYELEM
Minden karbantartasi mivelet vagy javitas megkezdése
elétt tanacsos a legkdzelebbi Lincoln Electric szerviz
koézpontot megkeresni. A javitasra nem jogosult
személy vagy szerviz tevékenységébdl eredd
meghibasodasok nem tartoznak a gépre kiadott garancia
hatalya ala.

Az ismétlédé karbantartds periédus ideje nagyban fiigg
attol a kérnyezettdl ahol a gépet hasznaljak. Minden
emlitésre mélté meghibasodast azonnal jelenteni kell.

* Ellendrizze le a kdbeleket és azok csatlakozoit.
Szilkség esetén cserélje azokat.
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¢ Tartsa tiszta allapotban a berendezést. Tiszta,
szaraz ronggyal tordlje le a gép burkolatat. Kiloén
figyelmet forditson a hité levegé be- és kifuvo
nyilasainak megtisztitasara.

A\ FIGYELEM
Ne vegye le a gép burkolatat és ne végezzen semmilyen
tevékenységet a szétszerelt gépben. Javitas el6tt a
hélézati csatlakozét hizza ki a biztositék aljzatbol.
Minden javitds utdn ellenérizze le hogy a gép
megfeleljen a biztonsagi eléirasoknak.
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Elektromagneses Megfelel 6ség (EMC)

11/04
Ez a berendezés a vonatkoz6 eléirasok és szabvanyok figyelembevételével lett tervezve. Ennek ellenére
keletkezhetnek olyan radiéfrekvencias zavarok, amelyek hatassal lehetnek kilonféle elektronikus berendezésekre (um.
telefon, radio, televizid). Az elektronikus zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak a befolyasolt berendezésekben.
Figyelmesen olvassa el és értse meg a kdvetkez6 részben leirtakat, hogy ezeket a zavarokat meg lehessen el6zni vagy
a hatéasukat csokkenteni.

FIGYELEM: Ezt a berendezést ipari koriilmények kdzt torténé hasznalatra tervezték. Otthoni hasznalat
esetén kilondsen 6vatosan kell eljarni, hogy megel6zheték legyenek az esetleges elektronikus zavarok. A
berendezést a kezelési utasitasban leirtak szerint kell izembe helyezni és Gizemeltetni. Ha elektronikus
zavar lép fel akkor annak az okat meg kell keresni és megfelel6 intézkedéseket kell végrehajtani, hogy a
problémak megsziinjenek. Fentiek végrehajtdsahoz ha szikséges kérje a Lincoln Electric szakembereinek segitségét.

Uzembehelyezés elétt vizsgélja meg a kdrnyezetet ahol a berendezést mikédtetni kivanja, hogy az alabb felsoroltak

kozott talalhato-e olyan eszk6z amely elektromagneses hatas miatt meghibasodhat:

*  Be és kimeneti kdbelek, vezérl6 kabelek, telefon kabelek amelyek a gép munkakérzetében vannak elhelyezve.

¢ RAdio és/vagy televiziés adok, vevék. Szamitdgépek vagy azok altal vezérelt berendezések.

e Ipari folyamatok vezérl6 és szabalyz6 eszkdzei. Méré és kalibralé eszkozok.

e Személyi hasznalatl orvosi eszkdzok, agymint szivritmus szabalyz6 vagy hall6 késziilék.

e Ellendrizze le a gép kornyezetében Gizemel6 elektronikus berendezések kdzombosségét az elektromagneses
hatasokkal szemben. A kezel6 gy6z6djén meg réla hogy minden eszkdz egymassal kompatibilis legyen. Ez esetleg
tovabbi méréseket igényel.

A munkakornyezet kijelolésekor vegye figyelembe a hely szerkezeti felépitését, valamint az ott térténé egyéb
tevékenységet.

Az elektromagneses hatasok csokkentése érdekében kdvesse az alabbi utasitasokat:

¢ Aberendezést a kezelési utasitasban leirtak szerint csatlakoztassa az elektromos hal6zathoz. Ha ennek ellenére
elektromos zavarokat tapasztal, kiegészit6 intézkedések megtétele szilkséges (példaul a tapfesziltség szlirése).

¢ A hegesztd kadbelek a lehetd legrévidebbek legyenek és amennyire lehetséges vezesse azokat egymas mellett. Ha
lehetséges a munkadarabot csatlakoztassa kiépitett védo6foldeléshez, csbkkentve ezzel az elktromagneses
kibocséatast. A kezel6 ellendrizze le hogy a munkadarab foldeléshez t6rténd csatlakoztatdsa nem okoz-e egyéb
problémakat, esetleg nem csokkenti-e a berendezés biztonsagat vagy a kezelére nem veszélyes-e.

¢ Ahegeszt6 kdbelek tovabbi védelme a munkatérben csokkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez szilkséges
lehet egyes specidlis alkalmazasoknal.

Miszaki adatok

V160:

BEMENET

Felvett teljesitmény
5.4kW @ 100% Bi esetén
7.0kW @ 35% Bi esetén

KIMENETI ARAM/FESZULTSEG 40C ESETEN:

Halbzati fesziltség
230V + 15%
Egy fazis

Halézati frekvencia
50/60 Hz

Bekapcsolasi id6é Vago aram Kimeneti fesziiltség
(10 perces periédus szerint)
100% 130A 25.2 vVdc
35% 160A 26.4 Vdc

KIMENETI JELLEMZ OK

Maximalis Uresjarati feszilltség
48 Vdc (CE modell)
32 Vdc (AUSTRALIA modell)
TAPKABEL ES BIZTOSITEK ADATOK
Halbzati csatlakoz6 dugasz
SCHUKO 16A/250V

Hegeszté aram
5-160 A

Olvadé biztositék vagy kismegszakitd Téapkabel keresztmetszet

16A lomha . X 3 x2.5mm2
(a gép tartozéka)
MERETEK
Magassag Szélesség Hossz Témeg
320 mm 200 mm 430 mm 10.5-11.0Kg
Uzemeltetési hémérséklet Tarolasi hémérséklet
-10CT - +40C -25T - +55T
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V160 2V:

BEMENET
Halbzati feszultség Felvett teljesitmény . .
115/ 230V + 10% 5.4kW @ 100% Bi esetén Ha'oéag}ggeﬁ‘;e”c'a
Egy fazis 7.0kW @ 35% Bi esetén
KIMENETI ARAM/FESZULTSEG 40T ESETEN:
Bekapcst_)!aSI idé ' Hegeszté aram Kimeneti fesziiltség Biztositék
(10 perces periddus szerint)
50A (Stick) 22.0 Vdc . o
80A (TIG) 13.2 Vdo 115 Vac (16A biztositék)
85A (Stick) 23.4Vdc . o
100% 125A (TIG) 15.0 Vdo 115 Vac (32A biztositék)
75A (Stick) 23.0 Vdc . "
120A (TIG) 14.8 Vde 230 Vac (13A biztositék)
130A 25.2 Vdc 230 Vac
70A (Stick) 22.8 Vdc . o
110A (TIG) 14.4 Vdo 115 Vac (16A biztositék)
105A (Stick) 24.2 Vdc . o
35% 150A (TIG) 16.0 Vdo 115 Vac (32A biztositék)
115A (Stick) 24.6 Vdc . "
160A (TIG) 16.4 Vdo 230 Vac (13A biztositék)
160A 26.4 Vdc 230 Vac
KIMENET! JELLEMZ 6K
Hegeszté aram Maximdlis Uresjarati feszilltség
5-160 A 48 Vdc
TAPKABEL ES BIZTOSITEK ADATOK
Hal6zati csatlakoz6 dugasz Loz
UK 250V, 13A belsd biztositékkal Téapkabel kereszmetszet
A . 3 x2.5mm2
(a gép tartozéka)

WEEE

07/06

Ne tarolja az elektromos eszkdzoket mas hulladékkal egyiitt!

Az Eurépai Unié 2002/96/EC utasitasa, valamint az elektromos eszk6zokbdl szarmazé hulladékok

kezelésére vonatkoz6 (WEEE) el6irasa, egyiitt a nemzeti eléirasokkal kimondjak, hogy azokat az
E elektromos készulékeket, berendezéseket amelyek kiselejtezésre kertilnek, elkilonitve kell tarolni és

haladéktalanul visszajuttatni olyan szervezetekhez, amelyek ezeket az eszkdzoket kdrnyezet kiméld
= MoOdon dolgozzak fel. A helyi termék forgalmazok felvilagositassal szolgalnak az érvényes gydjtési

maodozatokrdl.

Az Eurépai Unié iranyelevinek betartasaval 6vja kornyezetét és embertarsai egészségét!

Magyar

Alkatrészlista

12/05

Alkatrészlista hasznalati utasitas

* Ne hasznalja olyan géphez amelynek k6dszama nem egyezik meg a tablazatban megadottal. Mas kédszam
gépekhez kérje a Lincoln Electric szerviz segitségét.

+ Hasznélja a robbantott abrat és a tablazatot a géphez szilkséges alkatrész azonositasahoz.

* A modell tipus tablazatban megadott szamu oszlopban X-el jelolt alkatrészt hasznalhatja egy adott kédszamu
géphez (# jel az el6z6ekhez képest valtozast jelent).

El6szor olvassa el az alkatrészlistara vonatkoz6 hasznalati utasitast, majd hasznalja a pétalkatrészekre vonatkozé
tajékoztatét ,melyet a berendezéssel egyitt kapott, s melyben képek segitik az alkatrészek cikkszaméanak
meghatarozasat.

Elektromos kapcsolasi rajz

Keresse a Pétalkatrészek részletezésénél, melyet a berendezéssel egyiitt szallitottunk.
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Tartozékok

V160-T /-TP Pisztoly kapcsolé dugasz
W6100316R

V160-T /-TP Tavszabdlyzé dugasz
W6100317R

V160-T /-TP Gaz gyorscsatlakoz6 dugasz
W8800072R

V160-T /-TP Kézi mikodtetésl tavszabalyzé
K10095-1-15M

V160-T /-TP Lab miikodtetés(i tavszabalyzé
K870
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