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KOSZONJUK, hogy a MINOSEGI Lincoln Electric termékeket valasztottal

o Ellenérizze, hogy nem sérilt-e a csomag és a berendezés. A szallitas soran bekdvetkezett kdrok miatti kdveteléseket
azonnal jelezni kell a forgalmazé felé.

e A hasznalat megkdnnyitése érdekében, kérjik, adja meg termékazonositdé adatait az alabbi tablazatban. Modellnév,
kod és sorozatszam: a gép adattablajan talalhato.

Modellnév:
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Miszaki adatok

NEV INDEX
LF 52D K14186-1
LF 56D K14187-1
BEMENET
Bemeneti feszultség U+ Bemeneti aramer@sség |1 EMC-osztaly
LF 52D
40Vdc 4Adc A
LF 56D
NEVLEGES KIMENET
Kitoltési tényez6 (40 °C) Kimeneti aramerdssé
(10 perces id6tartamra) 9
100% 420A
LF 52D
60% 500A
100% 420A
LF 56D
60% 500A
KIMENETI TARTOMANY
Hegesztési Aramerésség Tartomanya Aramkérszakadasi cstcsfeszilltség
LF 52D
5-500 A 113 VDC csucs
LF 56D
MERETEK
Toémeg Magassag Szélesség Hosszusag
LF 52D 17 kg
516 mm 302 mm 642 mm
LF 56D 17,7 kg
HUZALELOTOLAS SEBESSEGTARTOMANYA / HUZALATMERO
WFS-tartomany Hajtogdrgdk Hajtégorg6-atmeérd
LF 52D
1.5 + 22 m/perc 4 a37
LF 56D
Témor huzalok Aluminiumhuzalok Porbeles huzalok
LF 52D
0.8+ 1.6 mm 1.0 + 1.6 mm 0.9+ 1.6 mm
LF 56D
Védelmi besorolas Maximalis gaznyomas
LF 52D
IP23 0,5 MPa (5 bar)
LF 56D
Mikodési hdmérséklet Tarolasi hdmérséklet
LF 52D
-10 °C és + 40 °C kozott -25 °C és 55 °C kozott
LF 56D
Magyar 1 Magyar



Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

011
A gép kialakitasa figyelembe veszi az 6sszes vonatkozé iranyelvet és szabvanyt. Azonban még mindig okozhat olyan
elektromagneses zavarokat, amelyek mas rendszerekre, példaul a tavkozlésre (telefon, radid, televizié) vagy egyéb
biztonsagi rendszerekre is hatassal lehetnek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak az érintett rendszerekben.
Olvassa el és értelmezze ezt a szakaszt, hogy megsziintesse vagy csokkentse a gép altal okozott elektromagnese zavart.

Ezt a gépet ipari terlleten torténé hasznalatra tervezték. Otthoni kdrnyezetben torténé mikodtetéshez

kilonleges ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikiiszobolése érdekében.

Az Uzemeltetdnek a jelen kézikbnyvben leirtak szerint kell telepitenie és mikddtetnie ezt a berendezést. Ha

barmilyen elektromagneses zavar észlelhetd, az Uzemeltetének helyreallitd intézkedéseket kell tennie a
zavarok kiklszdbolésére, szlikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

A gép Uzembe helyezése el6tt a gépkezel6nek ellenériznie kell a munkateriletet az elektromagneses zavarok miatt
esetlegesen meghibasodo készilékek miatt. Vegye figyelembe a kdvetkezdket.

o Bemeneti és kimeneti kabelek, vezérl6kabelek és telefonkabelek, amelyek a munkaterileten vagy a munkaterilet
kérnyezetében helyezkednek el.

Radié- és/vagy televizidadok és -vevok. Szamitdgépek vagy szamitdgéppel vezérelt berendezések.

Biztonsagi és ellenérzé berendezések ipari eljarasokhoz. Kalibrald és méréberendezések.

Személyi gydgyaszati eszkdzok, példaul szivritmus-szabalyozok és hallokészilékek.

Ellenérizze a munkaterileten vagy annak kézelében mikdd6é berendezések elektromagneses zavartlrését. A
gépkezelének gondoskodnia kell arrél, hogy a terlilet 6sszes berendezése megfeleld legyen. Ehhez tovabbi védelmi
intézkedésekre van szlikség.

e A vizsgalt munkatertlet kiterjedése fligg a terlilet szerkezetétdl és a teriileten végzendd egyéb tevékenységektol.

Vegye figyelembe az alabbi iranyelveket a készllék elektromagneses kibocsatasanak csdkkentéséhez.

o A jelen kézikdnyv szerint csatlakoztassa a gépet a bemeneti tapellatashoz. Ha zavarok jelentkeznek, sziikségessé
valhatnak tovabbi évintézkedések, példaul a bemeneti tapellatas szlirése.

e A kimeneti kabeleknek a lehet6 legrévidebbeknek kell lennilik, és a lehet6 legkdzelebb kell helyezni 6ket egymashoz.
Ha lehetséges, foldelie a munkadarabot az elektromagneses kibocsatasok csokkentése érdekében. A gépkezelének
ellendriznie kell, hogy a munkadarab foldhéz csatlakoztatasa nem eredményez veszélyes lizemeltetési korilményeket a
személyzet és a berendezés szamara.

o A kabelek arnyékolasa a munkaterileten csékkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet kiilonleges
alkalmazasok esetében.

A\ FIGYELMEZTETES
Ez a termék az EN 60974-10 elektromagneses 6sszeférhetdségi szabvany szerinti A osztalyba tartozik, ami azt jelenti, hogy
a terméket kizardlag ipari kérnyezetben val6é hasznalatra tervezték.

A\ FIGYELMEZTETES
Az A osztalyu késziléket nem hasznalhaté rendeltetésszeriien olyan lakhelyeken, ahol a villamos energiat kézcélu
kisfesziltségl rendszer biztositja. A vezetett és a kisugarzott zavarok miatt el6fordulhat, hogy problémak merilnek fel az
elektromagneses 6sszeférhetéség biztositasara vonatkozéan.

o AN
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Biztonsag
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& FIGYELMEZTETES

A berendezést csak szakképzett személyek hasznalhatjak. Uzembe helyezését, hasznalatat, karbantartasat és javitasat
csak szakképzett személy végezheti. Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg ezt a kézikonyvet. A kézikdnyv utasitasainak
figyelmen kivul hagyasa sulyos, akar halalos személyi sérlléshez, illetve a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa
el és értse meg a figyelmezteté szimbdlumok alabb kdvetkezd értelmezését. A Lincoln Electric nem tehet6 feleléssé a nem
megfelelé Gzembe helyezés, karbantartas vagy hasznalat okozta karokeért.

FIGYELMEZTETES: Ez a szimbdlum sulyos, akér haldlos személyi sérilés, illetve a berendezés
karosodasa elkerilése érdekében betartandé utasitdsokat jeldl. Védje magat és masokat a sulyos, akar
halalos személyi sérllésektél.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: Hasznalat elétt olvassa el és értse meg ezt a
kézikényvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikbnyv utasitasainak figyelmen kivil hagyasa sulyos,
akar halalos személyi sérlléshez, illetve a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ELEKTROMOS ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezések nagyfesziiltséget hoznak
létre. Ne érintse meg az elekirédat, a testkabel-csatlakozét vagy a csatlakoztatott munkadarabot a
hegesztéberendezés bekapcsolt allapotaban. Szigetelie el magat az elektrodatdl, a testkabel-
csatlakozotél vagy a csatlakoztatott munkadarabtdl.

3
°

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: A berendezésen torténé munkavégzés elétt a
biztositédobozon levé levalasztd kapcsoloval kapcsolja ki a tapfesziltséget. Foldelje a berendezést a
vonatkozd helyi eléirasoknak megfeleléen.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Rendszeresen ellenérizze a tap-, az elektréda- és
a testkabeleket. A szigetelés barmilyen hianyossaga esetén azonnal cserélje ki a kabelt. A szandékolatlan
ivképz6dés elkerlilése érdekében ne helyezze az elektrédatartét kdzvetlenll a hegesztbasztalra vagy a
testkabellel kapcsolatban levé mas felliletre.

AZ ELEKTROMAGNESES TEREK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetén atfolyd elektromos aram
elektromagneses teret hoz Ilétre. Ezek a terek kdlcsOnhatasba Iéphetnek egyes szivritmus-
szabalyozokkal, ezért a szivritmus-szabalyozdval rendelkezé hegesztéknek a berendezés hasznalata
elétt konzultalniuk kell orvosukkal.

CE MEGFELELOSEG: Ez a berendezés megfelel az EK iranyelveknek.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelv és az EN 12198 jelli szabvany
eléirasainak megfeleléen ez a berendezés 2-es kategoriaju. Ennek megfeleléen az EN169 jelli szabvany
eléirasa értelmében hasznalatdhoz maximum 15-0s védelmi fokozatu szlrével ellatott személyi
védéfelszerelés alkalmazasa kotelez6.

A FUSTOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés soran egészségre veszélyes flistok és
gazok szabadulhatnak fel. Kerllje ezek belélegzését. Az ilyen veszélyek elkerllésére a kezel6nek
gondoskodnia kell megfelel6 szell6zésrdl, vagy a fistok és gazok lélegzéssel érintett teriletrél valo
elszivasarol.

AZ IV SUGARZASA EGETHET: Hegesztés vagy megfigyelés kdézben hasznaljon megfelel§ sziirével és
véddlemezekkel ellatott pajzsot szemének a szikraktdl és az iv sugarzasatol vald védelme érdekében. A
bdr védelme érdekében hasznaljon tartds, tlizalld6 anyagbdl készilt megfelelé ruhazatot. A kdzelben
tartozkodd tobbi személyt védje alkalmas, nem éghetd arnyékolassal és figyelmeztesse Oket, hogy ne
nézzenek az ivbe, illetve ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.

A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyes
anyagokat a hegesztéssel érintett terlletrdl, és helyezzen készenlétbe tlizoltokésziiléket. A hegesztési
szikrak és a hegesztés révén felforrésodott anyagok kis réseken és nyilasokon kénnyen kijuthatnak a
kornyezetbe. Ne végezzen hegesztést tartalyokon, dobokon, konténereken vagy mas anyagon, amig nem
gondoskodott megfeleléen gyulékony vagy mérgezé g6zok keletkezésének a megelézésérél. Soha ne
hasznalja ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy folyadékok jelenlétében.

\‘le{m»’..\nn,

A HEGESZTETT ANYAGOK MEGGYULLADHATNAK: A hegesztés nagy héképzédéssel jar. A
munkaterileten talalhaté forrd felliletek és anyagok sulyos égést okozhatnak. Hasznaljon keszty(it és
fogdkat a munkaterileten az anyagok megérintéséhez vagy mozgatasahoz.

Magyar
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A TARTALY FELROBBANHAT, HA MEGSERUL: Csak tanusitvannyal rendelkezé, olyan siritettgaz-
tartalyokat hasznaljon, amelyek megfelel§ arnyékologazt tartalmaznak az alkalmazott eljarashoz, valamint
az adott gazhoz és nyomashoz tervezett szabalyozdelemeket. A tartdlyok mindig legyenek egyenesen
allé helyzetben biztonsagosan hozzalancolva egy rogzitett ponthoz. Ne mozgassa vagy szallitsa
gaztartalyokat, ha nincs rajtuk a védésapka. Ugyeljen arra, hogy ne érjen a gaztartalyhoz az elektréda, az
elektrédatartd, a testkabel-csatlakozo, illetve egyetlen mas, fesziltség alatt 1év6 alkatrész sem. A
gaztartalyokat tavol kell tartani az olyan helyektél, ahol fizikai karosodas érheti, illetve ahol a hegesztési
eljaras miatt szikraknak vagy héforrasnak lehet kitéve.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépen mozgé mechanikus alkatrészek vannak, amelyek
sulyos sériiléseket okozhatnak. A gép inditasa, lizemeltetése és karbantartasa soran tartsa tavol a kezét,
a testét és a ruhazatat ezen alkatrészektol.

BIZTONSAGI JELOLES: Ez a berendezés alkalmas elektromos aramiités megnévelt kockazataval
rendelkez6 kornyezetben torténé hegesztési miveletek tapellatasara.

|

A gyarté fenntartia maganak a jogot, hogy valtoztatasokat és/vagy fejlesztéseket végezzen a gép kezel6i kézikdnyvének
egyidejl frissitése nélkiil.
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Bevezetés

Az LF 52D és az LF 56D digitélis huzalel6tolok, amelyeket
a kovetkezd Lincoln Electric aramforrasokkal torténé
hasznalatra terveztek:

e POWERTEC®i350S,

e POWERTEC®i420S,

e POWERTEC®i500S.

Az aramforras és a huzalel6told kdzotti kommunikacio
CAN-protokollt hasznal. Az aramforrasbdl szarmazo
6sszes jel megjelenik a huzaleltolén talalhaté
felhasznaléi fellleten.

Aramforras — a huzalel6tolé beallitasa altal megengedett
hegesztés:

e VFI (AFI/CFI)

e VFI (FCAW)

e BKI (BI)

A teljes csomag a kovetkezoket tartalmazza:
o Huzalel6tol6 eszkdz

¢ USB a hasznalati utmutatoval

o Emel6 heveder

o Roviditett kézikdnyv.

A felhasznal6 altal megvasarolhatd, ajanlott felszerelések
a , Tartozékok” szakaszban talalhatok.

Telepitési és uzemeltetési utasitasok

Olvassa el az egész szakaszt a gép telepitése vagy
Uzemeltetése elétt.

Uzemeltetési koriilmények

Ez a gép képes megterheld kérnyezetekben is tzemelni.

A hosszu élettartam és a megbizhatd mikodés

érdekében azonban szikség van a kovetkez6 alapvetd

évintézkedésekre.

e Ne helyezze a gépet olyan feliletre, illetve ne
Uzemeltesse olyan fellleten, amely 15°-nal nagyobb
szogben eltér a vizszintestél.

Ne hasznalja a gépet csbolvasztashoz.

Ezt a gépet olyan helyen kell hasznalni, ahol
szabadon aramlik a tiszta levegé, és nem akadalyozza
semmi a levegényilasoknal a ki- és bemeneti levegd
mozgasat. Bekapcsolt allapotban ne takarja le a gépet
papirral, ruhaval vagy rongyokkal.

e Minimalis szinten kell tartani a szennyez&déseket és a
port, amelyek bejuthatnak a gépbe.

e A gép védelmi besorolasa IP23. Tartsa szarazon,
amennyire csak lehet, és ne helyezze nedves talajra
vagy pocsolyaba.

o A gépet helyezze tavol radidvezérlésli eszkozoktdl. A
normal miikddés hatranyosan befolyasolhatja a kozeli
radiovezérlési gépek miikodését, ami sérilést vagy
eszkodzkarosodast  okozhat. Olvassa el a
jelenkézikdonyv elektromagneses 0Osszeférhetdségrol
sz0l6 fejezetét.

e Ne haszndlja a 40 °C-ot meghaladd kornyezeti
hémérsékletl terileteken.

Magyar

Kitoltési tényezo és tulheviilés

Egy hegesztégép kitdltési tényezéje egy 10 perces
ciklusban szazalékosan kifejezve az az id6, ameddig egy
hegesztd a névleges aramerésségen Uzemeltetheti a
geépet.

Példa: 60%-os kitoltési tényezd
— N
>

Hegesztés 6 percig. Szilinet 4 percig.
A kitoltési tényez6 tulzott mértékl tullépése aktivalja a
hévédelmi aramkort.

[-®-&f-8-%

Perc vagy
csokkentse a
kitoltési
tényez6t
Tapellatasi csatlakozas
Ellenérizze a huzalel6toldhoz csatlakoztatni  kivant
aramforras bemeneti fesziltségét, a fazisat és
frekvenciajat. A bemeneti fesziltség elfogadhato szintjét a
,Miszaki jellemzOk” fejezet és az aramforras adattablaja
jelzi. Ellenérizze a foldvezetékek csatlakozasat az
aramforrastdl a bemeneti forrasig.
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Vezérlo- és lizemeltetési elemek

LF 52D el6lap

2][3]

1. abra

LF 56D elélap

[~]

4]
@[ﬂ

1. EURO aljzat: Hegesztépisztoly "Wm=
csatlakoztatasahoz (VFI- vagy porbeles
huzalelektrddaval végzett VFI-hegesztés esetén).

2. abra

2. Gyorsrogzités csatlakozdaljzat: Hiitékozeg
kimenete (hideg h{t6kdzeget szallit a
hegesztépisztolyhoz).

Magyar

3. Gyorsrégzitds csatlakozéaljzat: Hitékdzeg-
bemenet (elvezeti a meleg hiit6kézeget a
hegesztpisztolytol).

/1\ FIGYELMEZTETES
A hiiték6zeg maximalis nyomasa 5 bar.

4. A hegesztokdr kimeneti  aljzata: Huzal 'f':
csatlakoztatasahoz elektrédatartéval. KX

5. U0 felhasznaléi felllet (LF 52D): Lasd a ,Felhasznaléi
felllet” részt.

6. Taviranyitd csatlakozédugdja (csak LF 56D):
Taviranyité-készlet vagy keresztkapcsolds /
hegesztépisztoly csatlakoztatdsahoz.

7. U7 felhasznaldi felllet (LF 56D): Lasd a ,Felhasznaléi
felllet” részt.

LF 52D, LF 56D hatlap

0

“/,

AT
-t
1| [y
3

@ o) 0 g ./
(8]
( ; 12
3. abra

8. Gyorsrogzités gazcsatlakozé-aljzat: Gazcsd
csatlakoztatasahoz.

FIGYELMEZTETES
A gépen az 6sszes alkalmas védégaz maximalisan 5 bar
nyomassal alkalmazhato.

9. VezérlBaljzat: 5 tlis aljzat az aramforras
csatlakoztatdsahoz. Aramforras és a
huzalel6told kozotti kommunikacio CAN-
protokollt hasznal.

10. Tapellatasi aljzat:
Hegesztékabel csatlakoztatasahoz.

11. Gyorsrogzités csatlakozoaljzat: Hiitékdzeg-
bemenet (hideg hiitékdzeget szallit a
hitéegységtdl a hegesztégéphez).

12. Gyorsrégzités csatlakozoaljzat: Hlt6kozeg-
kimenet (meleg hitékozeget vezet el
hegeszt6géptdl a hiitbegységhez).

oL

13. Gazaramlas-szabalyozé szelep: A gazaramlas-
szabalyozé kulén vasarolhaté meg. Lasd a
,lartozékok” részt.
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14. Kapcsold: huzalel6tolas/gazéblités: Ez a kapcsold
lehetévé teszi a huzal el6tolasat (huzalteszt) és a
gazaramlast (gazteszt) a kimeneti fesziltség
bekapcsolasa nélkdl.

15.USB-port _(csak LF 56D): Az USB-memoria
csatlakoztatasahoz és a szoftverfrissitésekhez.

16. Huzaltekercs-tarto: Legfeljebb 16 kg-os
huzaltekercsekhez. A tartd lehetévé teszi mlanyag,
aceél- és uvegszalas tekercsek felhelyezését az 51
mm-es orsora.

i A\ FIGYELMEZTETES

Ugyelien arra, hogy a huzaltekercs doboza hegesztés
kdzben teljesen zarva legyen.

17. Tekercs huzallal: Nem az alapfelszereltség része.

18. Huzalhajtas: 4 gorg6s huzalhajtas.

& FIGYELMEZTETES
Az oldalsé panelnek és a huzaltekercs hazanak teljesen
zarva kell lennie hegesztés kdzben.

Magyar

) A\ FIGYELMEZTETES
Uzemeltetés kdzben ne haszndlja a fogantyut a gép
mozgatasahoz. Lasd a , Tartozékok” részt.

LF 52D
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Felhasznaléi fellilet

Az LF 52D huzalel6told szabvanyos interfészen (UO)
alapul, két kulénallé LED-kijelz6ével, mig az LF 56D 7
hivelykes TFT-kijelzdn alapul.

Szabvanyos interfész (U0)

2] 23 [22] [s9]

6. abra

19. Kijelz8:

o Bal kijelz6: Megjeleniti a huzalel6tolasi sebességet
vagy a hegesztési aramerésséget. Hegesztés
soran  megjeleniti az  aktudlis hegesztési
aramerdsséget.

e Jobb kijelz6: Voltban mutatia a hegesztési
fesziltséget vagy a finombedllitasi értéket
(feszultségtrim). Hegesztés soran megjeleniti az
aktudlis hegesztési feszlltséget.

20.Bal _gomb: A bal kijelzén megjelené értékek
beallitashoz.

21.Jobb gomb: A jobb kijelz6n megjelen6é értékek
bedllitadshoz.

22.Jobb gomb: Lehetdvé teszi a hegesztési
paraméterek gorgetését, médositasat és beallitasat.
Gyors elérés.

23.Bal gomb: Lehetévé teszi a hegesztési eljaras és a
védbégaz modositasat.

24. Tulhevilésjelz8: Jelzi, ha a gép tulterhelt, vagy ha
elégtelen a hités.

25. Allapotjelz6: Rendszerhibakat jelzé kétszinli lampa.
A normal Gzemmddot folytonos zdld fény jelzi. A
LED-lampak allapotat és a jelentésiiket az 1. tablazat
ismerteti.

A\ FIGYELMEZTETES
Az allapotjelzé lampa zdlden villog, néha pirosan és
zolden a gép els6 bekapcsolasakor. A tapegység
bekapcsolasat kovetéen akar 60 masodpercre is sziikség
lehet ahhoz, hogy a gép készen alljon a hegesztésre. Ez
normalis a gép inicializalasa soran.

Magyar

1. tablazat — LED-lampak allapota

Jelentés
Csak a CAN kommunikaciés
protokollt hasznalé gépek
esetében
Helyes Uzemmodd. Az aramforras
Allandé zéld |normal médon  kommunikal — az
osszes perifériaeszkdzzel.

LE,D-Iémpa
Allapot

A rendszer visszaallitadsakor
jelentkezik, és azt jelzi, hogy az
aramforras a rendszerhez
csatlakoztatott tovabbi 6sszetevdket
tarsit (azonosit).

Ez az allapot 1-10 masodpercig all
fenn a tapegység csatlakoztatasa
utan, vagy amikor a rendszer
konfiguraciojat megvaltoztatjak
miikodés kdzben.

Villogé zéld

Ha az éllapotjelz6k a vords és a zoéld
barmilyen kombinacidjaban villognak,
akkor hiba Iépett fel a gépben.

A kéd minden szamjegye a jelzéfény
piros villanasainak szamat jelenti. Az
egyedi kbédszdmjegyek voros szinnel
villognak, hosszi  szlinettel a
szamjegyek kdzott. Ha tobb mint egy
kod aktiv, akkor a kddokat zold fény
valasztja el. Olvassa el a hibakddot a

Felvaltva villogo | ¥<'9>4 j ,,
gép kikapcsolasa el6tt.

z0ld és voros

A hiba elhéritdsdhoz kapcsolja ki a
készuléket, varjon néhany
masodpercet, majd kapcsolja be
ismét a készulléket. Ha a hiba nem
szlint meg, akkor karbantartasra van
szikség. Vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi hivatalos
szervizkdzponttal vagy a Lincoln

Electric céggel, és jelentse be a
hihakAadot

. R Azt jelzi, hogy nincs kommunikacié a
Alland vorés | cAN-protokolilban.

26.LED-jelz6lampa: Jelzi, hogy a huzalel6tolasi
sebesség a bal kijelzdn lathato.

27. LED-jelzélampa: Jelzi, hogy az amperegységek a bal
kijelzén lathatok.

28. LED-jelz6ldmpa: Jelzi, hogy a jobb kijelzbn a
voltegységek lathatok.

29. Hegesztési programok kijelzése: A LED-lampa jelzi
az aktiv manudlis hegesztési modot. Lasd a 2.
tablazatot.

30. Hegesztési paraméterek kijelzése: A LED-lampak
jelzik az aktiv hegesztési paramétereket. Lasd a 3.
tablazatot.
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Hegesztési folyamat médositasa
A hat manudlis hegesztési program kozil gyorsan
eléhivhaté egy — 2. tablazat.

2. tablazat — Manualis hegesztési médok:

Szimbolum LED Eljaras
MIX
0z VFI KEVEREK
Ar
ﬁ CFI
VFI
AFI
KEVERTGAZAS
\VHEGESZTES
PORBELES
X4 HUZALELEKTRODAVAL
VFI (FCAW) CFI-HEGESZTES
PORBELES
HUZALELEKTRODAVAL
o
s BKI
BKI

A hegesztési eljaras beallitasa:

¢ Nyomja meg a bal gombot [23] a medfelelé hegesztési
mod kivalasztasahoz — az aktualis program LED-je
villog.

e |smét nyomja meg a bal gombot, az aktiv hegesztési
mad jelzdje a kévetkezd programra ugrik.

) M FIGYELMEZTETES
Atkapcsolas kdzben a kijelz6kon egy ,pontozott vonal”
jelenik meg.
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Gyors hozzaférési és konfiguracios

menu az U0 felhasznalodi fellileten

A felhasznaldk két menuszinthez férnek hozza:

e Gyors elérés — a hegesztési paraméterek
beallitasahoz kapcsolodd alapment

e Konfiguraciés menii — specidlis menii, amely a gép
konfiguracidjaval és a kivalasztott hegesztési
paraméterekkel kapcsolatos.

A\ FIGYELMEZTETES
A meni hegesztés kdzben vagy hiba esetén nem elérhetd
(az allapotjelzé LED nem vilagit zélden).

A gyors elérési és a konfiguracids menuben elérhetd
paraméterek a kivalasztott hegesztési
eljarastol/hegesztési programtdl fliggenek.

A berendezés (jrainditasat koévetéen a felhasznaldi
beallitasok visszaallnak.

Paramétervalasztasi méd — a bal oldali kijelzén [19] Iévé
paraméter neve villog.

Paraméterérték-modositasi méd — a jobb kijelzdn villog a
paraméter értéke [19].

Alapszint

Belépés a menibe (3. tablazat):

e Nyomja meg a jobb gombot [22] az lzemmdd
kivalasztasahoz.
A jobb gombbal [21] allitsa be a paraméter értékét.
A fémenlbe valé visszatéréshez nyomja meg a bal
oldali gombot [23].

M\ FIGYELMEZTETES
A rendszer 2 masodperc tétlenség utan automatikusan
visszatér a fémenube.
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3. tablazat — Az alapmenii alapértelmezett beallitasai

Paraméter

Definicio

Induktivitdas — szabalyozza az iv jellemzdit révid
ivii hegesztés esetén. Az induktivitast 0,0 feletti
értékre ndvelve élesebb iv (és tdbb froccsenés)
keletkezik, 0,0 ala csokkentve pedig lagyabb iv (és
kevesebb froccsenés).

e Szabalyozasi tartomany: -10,0 és +10,0 kozott.
o Gyari alapértelmezett beallitds, 6sszehuzodas K.

Hegesztopisztoly-kapcsolé miikodési modja (2
lépéses/4 lépéses) — modositja a pisztolykapcsold
mikodését.

o A 2 lépéses kapcsolomikddés a kapcsolo
mikodtetésére kdzvetlenll reagalva ki- vagy
bekapcsolia a hegesztést. A hegesztési
folyamat akkor kezdédik, amikor megnyomja a
hegesztdpisztoly kapcsolojat.

e A 4 Iépéses Uzemmodd lehetbvé teszi a
hegesztés folytatdsat a  pisztolykapcsolo
elengedését kovetéen. A hegesztés
leallitasahoz a pisztolykapcsolét ismét meg kell
nyomni. A 4 |épéses mod megkdnnyiti a hosszu
varratok készitéseét.

olos

WFS-bejaratas - bedllitta a huzalel6tolasi

sebességet a pisztolykapcsol6 megnyomasatdl az

iv kialakulasaig.

e Szabalyozasi tartomany: a huzalel6tolasi
sebesség minimumatoél a maximumaig.

e Gyari alapértelmezés szerint a WFS-bejaratas
ki van kapcsolva.

Huzal-visszaolvadasi id6 — az az id6tartam,
ameddig a hegesztés folytatodik a huzalel6tolas
befejezése utan. Megakadalyozza, hogy a huzal a
firdébe hatoljon, és el6késziti a huzal végét a
kovetkez6 ivhez.

e A gyari bedllitas szerint a huzal-visszaolvadasi

id6 beallitasa automatikus (0,07 mp).
e Szabalyozasi tartomany: 0 mp-tdl (KI) 0,25 mp-ig

Magyar
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Specialis menii

Belépés a meniibe (4. tablazat):

o A menibe val6 belépéshez nyomja meg egyszerre a
jobb [22] és a bal [23] gombot.
A bal gombbal [20] vélassza ki a paramétert.

o A meger6sitéshez nyomja meg a jobb oldali gombot
[22].

o A jobb gombbal [21] valassza ki a paraméter értékét.
A bal oldali gombbal [23] barmikor visszatérhet a
paraméterek listajahoz.

e A megerGsitéshez nyomja meg a jobb oldali gombot
[22].

e A f6meniibe vald visszatéréshez nyomja meg a bal
oldali gombot [23].

A FIGYELMEZTETES
Ha modositasok mentését kdvetéen akarja elhagyni a
menut, nyomja meg egyszerre a bal [23] és a jobb gombot
[22].

Egy perc tétlenség utan a rendszer automatikusan
visszatér a fémenube.

4. tablazat — A specialis menii alapértelmezett beallitasai

Paraméter

Definicio

Ponthegesztési beallitasok — a teljes hegesztési id6t 0-120
masodperc  kozott allitta be, még akkor is, ha a
hegesztdpisztoly kapcsolojat tovabbra is nyomva tartja.

Ez a funkcié nem miikédik a 4 Iépéses kapcsolasi modban.

Kratereljaras — a kratereljaras be-/kikapcsolasa:

e ,ON’ (BE) = a krater allithatd. A kraterparaméter a jobb
gombhoz tarsitott a felhasznaldi fellleten. A kraterbeallitas
soran a LED-jelz6lampa vilagit.

e ,OFF” (KI) (gyari alapértelmezés) = A kratereljaras bedllitasa
ki van kapcsolva, és a felhasznaloi felllet jobb gombjanak
megnyomasa utan figyelmen kivil hagyja a rendszer.

Eléaramlasi id6 — beadllita az idét, ameddig a védbgaz
aramlik a pisztolykapcsoldé megnyomasa utan és az elétolas
megkezdése el6tt.

e A gyari beadllitas szerint az el6aramlasi id6 beallitdsa 0,2.

e Szabalyozasi tartomany: 0,1 és 25 masodperc kdzott.

Utéaramlasi idé — az id6, ameddig a védégaz aramlik a
hegesztés befejezése utan.

e A gyari bedllitas szerint az utdaramlasi idé bedllitasa 0,5.

e Szabalyozasi tartomany: 0,1 mp-t6l 25 mp-ig.

iv-lkiesési id6 — ezzel a lehetséggel bedllithatd a kimenet
lekapcsoldsa, ha nem jon létre iv, illetve meghatérozott ideig
tartd ivvesztés esetén. A gép id6tullépése esetén a 269-es
hiba jelenik meg.

Ha az érték Kl, a gép kimenete nem lesz kikapcsolva, ha nem
jon létre iv, valamint ivvesztés esetén sem.

Ha be van allitva egy érték, akkor a gép kimenete kikapcsol,
és megjelenik a 269-es hiba, ha nem jon Iétre iv egy megadott
idétartamon belul a kapcsolé meghuzésat kdvetéen, vagy ha a
kapcsold behuzott allapotban marad ivvesztést kbvetéen.

A hibak elkeriilése érdekében dllitsa be a megfelel

iviveszteségid® értékeket, figyelembe véve az Osszes

paramétert (WFS-bejaratas, huzalel6tolasi sebesség, huzal-

visszaolvadasi id6 stb.).

e Szabalyozasi tartomany: Kl (0) és 10 masodperc kdzétt (K
az alapértelmezett értek).

Megjegyzés: Ez a paraméter le van tiltva, mikézben az
elektrodas hegesztés folyamatban van.

Kijelz6 fényereje — lehetbvé teszi a kijelz6 fényerejének
beallitasat.

e Gyari bedllitas: 5.

e Szabalyozasi tartomany: 1-t6l 10-ig

Magyar
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Megmaradé visszajelzés — Meghatarozza, hogy a hegesztési
aramer8sség értéke hogyan jelenjen meg a hegesztés
ledllitasa utan.

e ,n0” (gyari alapértelmezés) = az utoljara rogzitett
visszajelzési érték 5 masodpercig villogni fog a hegesztés
leallitdsa utan, majd visszatér az alapértelmezett értékekre
a kijelzén.

e Yes”— az utoljara rogzitett visszajelzési érték villogni fog a
hegesztés leallitasa utan, a pisztolykapcsolo
megnyomasaig vagy a gombbal végzett ivgyuijtasig.

Huzalel6tolasi sebesség (WFS) mértékegysége — lehetévé
teszi a WFS-egység médositasat:

e CE (gyari alapértelmezés) — m/perc;

e US — hivelyk/perc.

Meleginditds — a noOvekedés névieges aramértékének
szazalékos szabdlyozasa ivinditaskor. Ez ideiglenesen néveli
a kimeneti aramerdsséget, ami megkonnyiti az elektréda
gyujtasat.

e Gyari beallitas: 0,0

e Szabalyozasi tartomany: -10,0 és +10,0 kozott.

Ez a paraméter csak a BKI-re vonatkozik.

iverd — a kimeneti aram ideiglenes névekedése az elektréda
beragadasanak megakadalyozasa érdekében a hegesztési
folyamat megkdnnyitéséhez.

Az alacsonyabb értékek kisebb rovidzarlati aramot és
lagyabb iveket biztositanak. A magasabb beéllitdsok
nagyobb révidzarlati &ramot, er6sebb ivet és esetleg tobb
frdccsenést eredményeznek.

e Gyari beallitas: 5,0

e Szabalyozasi tartomany: 0,0 és +10,0 kozott

Gyari beallitasok visszaallitasa — lehet6vé teszi a gyari
beallitdsok visszaallitasat.

Szoftververzié megtekintése — a felhasznaloi fellilet

szoftververzidjanak megtekintéséhez.

e Az els6 nézet a szoftveres meni elérése utani hatast
mutatja.

e A masodik nézet a paraméterszerkesztési meni elérése
utani hatast mutatja.

Hiit6é — az opciod egy hiitéegység csatlakoztatasakor érhet6 el.
Ez a funkci6 lehetévé teszi a kdvetkez6 hiitési modok
alkalmazasat:

e FILL —toltés.

e AUTO - automatikus tizemmad.

e On - h(itéegység bekapcsolva a folyamatos (izemmddban.
o Off — hlitéegység kikapcsolva.

Tovabbi részletek a hlitéegység hasznalati Utmutatojaban
talalhatok.

Magyar
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Az utmutaté jelolései

5. tablazat — Szimboélumok leirasa

Hegesztési eljaras
kivalasztasa

w—
N
@

Hegesztési program
kivalasztasa

3

BKI (Bl) folyamat

VFI (AFI/CFI) folyamat

B

VFI-hegesztés porbeles
huzalelektrédaval

El6hivas a felhasznaloi
memoériabal

Mentés a felhasznaldi
memoriaba

Felhasznaldi beallitas

Halado beallitas

Konfiguralas

iverd

HEE|

Meleginditas

Osszehuzédas

3
-
)

El6aramlasi id6

T3
-,
N

Utdéaramlasi id6

Huzal-visszaolvasasi id6

WES bejaratas

Pisztolykapcsold
izemmadjanak
kivalasztasa (2 lépéses/
4 |1épéses)

CI@L |Korlatok 2 lépéses Kratereljaras
Lo Ponthegesztési L e
“.f beallitasok 4 lépéses Inditasi eljaras

Hidegel6tolas

A
-
“@-
N

N

Fényerészint

Gyari alapbeallitasok
visszadllitasa

Gépadatok ENrE |A/B eljaras USB-memoria
Pipajel Visszavonasi jel Hozzaférés-szabalyozas
Hiba ESC gomb Megerésitési gomb

Huzalel6tolasi sebesség
[hivelyk/perc]

Hegesztéfesziliség

Hegesztési aramerésség

Zarolt

f<fulx

Tamogatas

Huzalel6tolasi sebesség
[m/perc]

EEZCREH

Nyelv beéllitasa

Bdvitett felhasznaldi
felllet megjelenése

Kijelz6konfiguracios
beallitasok

Standard felhasznaloi
felllet megjelenése

Feladatok mentésének
engedélyezéselletiltasa

Valassza ki a zarolando
tételt

Feladatok izemmad
engedélyezése/letiltasa
vagy feladatok
kivalasztasa a Feladatok
lzemmodhoz

Hegesztési el6zmények

Pillanatkép

E0HAG

Magyar
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Mentés Zarolas
Betoltés Hegesztési szerviznaplok
Hiutéegység Szerviz meni
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Specialis felhasznaloi feliilet (U7) 32.Bal_gomb: Bedllita az érteket a kijelz6 bal fels6
sarkaban. Kivalasztas visszavonasa. Visszatérés az

el6z6 menibe.

33.Jobb _gomb: Beallitia az értéket a kijelzd jobb felsé
sarkaban. Kivalasztas visszavonasa. Valtoztatasok
megerésitése.

34. Gomb: Lehetbveé teszi a visszatérést a fbmentben.

A felhasznalok két kulonbdzd nézetben tekinthetik
meg a kezel6fellletet:

e Standard nézet (8. abra)

o Bodvitett nézet (9. abra)

A kezel6felllet nézetének kivalasztasa:

 Nyomja meg a gombot [34] vagy a jobb gombot [33].

e A jobb gombbal [33] jeldlje ki a ,Konfiguracid” ikont.

e Nyomja meg a jobb gombot [33] a kivalasztas

- megerdsitéséhez.

7. abra e A jobb gombbal [33] jeldlje ki az ,Felhasznaloi felllet

megjelenése” ikont.

Nyomja meg a jobb gombot [33] a kivalasztas

megerositéséhez.

e Valassza ki az egyik nézetet (Standard — 8. abra vagy
Bévitett — 9. abra).

o Nyomja meg a gombot [34] vagy a bal gombot [32],
hogy visszatérjen a fémenibe.

31.Kijelz8d: 7”-es TFT-kijelzd jeleniti meg a hegesztési .
eljarasokat és a paramétereket.

6. tablazat — Standard/Bovitett felhasznaloi feliilet

Funkciok

35. Allapotjelzé sav.

36. Az aramer@sség (8. abra) és
a feszlltség (9. abra) mért
értéke.

37. A feszlltség mért értéke.

38.A bal gomb [32] altal
szabalyozott paraméterérték
(huzalelétolasi sebesség
vagy aramer@sség).

39.A jobb gomb [33] altal
szabalyozott paraméterérték
(feszultség, feszultségtrim).

S jact t 40. Hegesztési paraméterek
160a megjelenitése.
’ 41. Hegesztési paraméterek
Process | N savja.
| == 3.5
A
e
38 39
9. abra
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10. dbra
A - A/B eljaras
B - Informacio az aktiv hegesztési modrol
C —2/4 1épés

D — USB-memdria
E — Hozzaférés-szabalyozas
F — Ht6egység

Hegesztési paraméterek savja

A hegesztési paraméterek savja

koévetezOket:

e Hegesztési eljaras/programvaltas.

o Hegesztbpisztoly-kapcsold mikodésének
megvaltozasa (VFI- vagy porbeles huzalelektrodaval
végzett VFI-hegesztés).

e Funkciok és hegesztési paraméterek hozzaadasa
vagy elrejtése — felhasznaléi beallitas.

e A beallitas modositasa.

lehetévé teszi a

7. tablazat — A VFI- vagy porbeles huzalelektréodaval
végzett VFI-hegesztés paramétersavja

Szimbdélum Leiras

Hegesztési eljaras kivalasztasa

Tamogatas

Pisztolykapcsolo tizemmodjanak
kivalasztasa (2 Iépéses/4 lépéses)

Osszehuzodas

Konfiguralas

Felhasznaldi beallitas

A FIGYELMEZTETES
Az elérhet6 paraméterek a kivalasztott hegesztési
eljarastol/hegesztési programtdl fliggenek.

Magyar
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8. tdblazat — BKl-hegesztési paraméterek savja
Szimbélum Leiras

Hegesztési eljaras kivalasztasa

Tamogatas

fverd

Meleginditas

Konfiguralas

Felhasznaloi beallitas

Hegesztési program kivalasztasa

A hegesztési program kivalasztasa:

e Nyomja meg a gombot [34] vagy a jobb gombot [33],
hogy hozzaférjen a hegesztési paraméterek savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Valassza ki a
hegesztési eljarast” ikont.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas

megerositéséhez.

ztef('] jacezlt_t cmd

Process

11. dbra

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Valassza ki a
hegesztési program” ikont.

12. abra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas
megerositéséhez.

Magyar



o Hegesztési
eljaras

e Modvaltas:

Synergy
/Manualis

eel
08

fico2
13. abra

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a program szamat.
¢ Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas
megerodsitéséhez.
e Huzalelektroda
M\ FIGYELMEZTETES anyaga
A rendelkezésre all6 programok listaja a tapegyseégtél
figg. Steel

Stainless
Aluminum
Si Bronze

Ha a felhasznal6 nem ismeri a hegesztési program
szamat, akkor manudlisan kivalaszthatja. Ebben az
esetben, kérjik, kdvesse az alabbi Utmutatot:

e Huzalelektréda
atmérgje

e \édbgaz

Magyar 16 Magyar



Tamogatas

A Tamogatas meni elérése:

o Nyomja meg a gombot [34] vagy a jobb gombot [33],
hogy hozzaférjen a hegesztési paraméterek savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Tamogatas”
ikont.

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas

megerdsitéséhez.

Technical Specifications
Accessories
Consumables

Safety

Welding Variables

14. abra

A Tamogatas meni lehetévé teszi a kévetkezd pontokra
vonatkozé informaciok megtekintését:

o Miuszaki adatok.

Tartozékok.

Hegesztési anyagok.

Biztonséagi utmutatok.

AFI-t befolyasold hegesztési valtozok.

Felhasznalo6i beallitas

A felhasznaloi beallitasok elérése:

e Nyomja meg a gombot [34] vagy a jobb gombot [33],
hogy hozzaférjen a hegesztési paraméterek savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Felhasznaldi
beallitas” ikont.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas

megerositéséhez.

Steel .
210 gacozt 1t cE

User setup

15. abra

A Felhasznaléi beallitasok menije lehetévé teszi a
kovetkez6 funkcidk és/vagy paraméterek hozzaadasat a
hegesztési paraméterek savjahoz [41], ahogy a 9.
tablazatban lathato.

Magyar
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9. tablazat — Felhasznaldi beallitasok menii
Szimbolum Leiras

Eléaramlasi id6

-,
-
g

Utéaramlasi id6

T3
-,
N

Huzal-visszaolvasasi id6

Ld
!

-

l

[ S
e
."Q\

Ponthegesztési beallitasok

WEFS bejaratas

Inditasi eljaras

Kratereljaras

EEH

>
+
=

A/B eljaras

El6hivas a felhasznaldi memoriabadl

Mentés a felhasznaléi memoriaba

B ol®

USB-memoria

& FIGYELMEZTETES
A paraméterek vagy funkciok értékeinek a modositasahoz
az ikonjaikat hozza kell adni a hegesztési paraméterek
savjahoz [41].

Paraméter vagy funkci6 hozzaadasa a hegesztési

paraméterek savjahoz [41]:

e Hozzaférés a felhasznaldi bedllitasokhoz (lasd 11.
abra).

e A jobb oldali gomb [33] segitségével kijeldlheti a
hegesztési paramétert vagy funkciét, hogy hozzaadja
a hegesztési paraméterek savjahoz [41], példaul a
WEFS bejaratas.

16. abra

¢ Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas
megerdsitéséhez. Lekerll a WFS-bejaratas ikonja.

Magyar



17. dbra

M FIGYELMEZTETES
e Az ikon eltavolitasahoz nyomja meg ismét a jobb
oldali gombot [33].
e A bal gombot [32] megnyomva Iéphet ki a
Felhasznaldi beallitasok menujébdl.

e A  kivalasztott  paraméterek vagy  funkciok
hozzdadddnak a hegesztési paraméterek savjahoz
[41].

Steel
1.0

lArCOZ;J 1lE -

18. abra

A kivalasztott paraméter vagy funkcid eltavolitasa a
hegesztési paraméterek savjarol [41]:

e Lépjen be a Felhasznaldi beallitasok menujébe.

e A jobb oldali gomb [33] segitségével kijeldlheti a
hegesztési paramétert vagy funkciot, amelyet
hozzaadott a hegesztési paraméterek savjahoz [41].

19. abra

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] — a kivalasztott
ikon eltlinik a kijelzd als6 részérdl.

Magyar

20. abra

e A kivalasztott paraméter vagy funkcié torl6dott a
hegesztési parameéterek savjarol [41].

teel | :l 1 o |
o fcezt e

User setup

@
100 . A

j._‘:\i 3 l_ﬂ,ﬁ_ ;% f];.
21. abra

Paraméterek és funkciok leirasa:
Eléaramlasi id6 — bedllita az id6t, ameddig a
t1 ﬁ védégaz aramlik a pisztolykapcsolé megnyomasa
) utan és az elétolas megkezdése el6tt.
Szabalyozasi tartomany: 0 mp-tél (KI) 25 mp-ig (a gyari
beallitas az Auto maod).

Utéaramlasi idé — az id6, ameddig a veéd6gaz
47 (728 aramlik a hegesztés befejezése utan.
e Szabalyozasi tartomany: 0 mp-t6l (KI)
25 mp-ig (a gyari beallitas az Auto méd).

Huzal-visszaolvadasi id6 — az az id6tartam,

ameddig a hegesztés folytatdodik a

huzalel6tolas befejezése utan.

Megakadalyozza, hogy a huzal a firdébe hatoljon, és

el6keésziti a huzal végét a kdvetkezd ivhez.

e Szabalyozasi tartomany: Kl allapottél 0,25 mp-ig (a
gyari beallitas az Auto maéd).

L Ponthegesztési beadllitasok — a teljes
hegesztési id6t allitia be, még akkor is, ha a

hegesztdpisztoly kapcsoldjat tovabbra is
nyomva tartja. Ez a funkcid nem mikodik a 4 Iépéses
kapcsolasi modban.
e Szabalyozasi tartomany: 0 mp-t6l (KI) 120 mp-ig (gyari

beallitas: Kil).
M FIGYELMEZTETES

A pontidézitének nincs hatasa a 4 lépéses kapcsolasi
madban.

WFS-bejaratas — beallitia a huzalel6tolasi
m sebességet a pisztolykapcsold
megnyomasatél az iv kialakulasaig.

e Szabalyozasi tartomany: minimalis WFS-t6l a 150
hivelyk/percig (gyari beallitas: Auto méd).

Magyar



Inditasi eljaras — szabalyozza a WFS-t és a
fesziltséget (vagy a feszlltségtrimet) a
hegesztés elején egy meghatarozott ideig. Az
inditas soran a gép felfelé vagy lefelé lép az inditasi
eljarasrdl az el6re beallitott hegesztési eljarasra.
o Beadllitasi idétartomany: 0 mp-tél (KI) 10 mp-ig.

Kratereljaras — szabalyozza a WFS-t (vagy
_/_\_ az amperben megadott értéket) és a
fesziiltséget a hegesztés végén egy
meghatarozott ideig a kapcsold elengedése utan. A
kraterid6é soran a gép felfelé vagy lefelé 1ép a hegesztési
eljarasrél a kratereljarasra.

o Bedllitasi idétartomany: 0 mp-tél (KI) 10 mp-ig.

A/B eljaras — lehet6évé teszi a gyors valtast a
hegesztési eljarasok kozott. A kdvetkezdk
kozott lehet valtani:

o Két kilébnbdz8 hegesztési program.
e Ugyanazon program kuilénb6zé beallitasai.

> Behivas a felhasznal6éi memériabol — tarolt

programok behivasa a felhasznaldi

memoriabdl. Hegesztési program betdltése a
felhasznaléi memariabdl:

Megjegyzés: Hasznalat el6tt a hegesztési programot

hozz4 kell rendelni a felhasznaléi memaoriadhoz.

o Adja hozza a Betoltés ikont a hegesztési paraméterek
savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlie ki a ,Betdltés
memoriabdl” ikont.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a
meger@sitéshez — a kijelz6n megjelenik a Betdltés
memoriabdl menu.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki azon memoriahely
szamat, amelyb6l be akarja tolteni a hegesztési
programot.

o Erdsitse meg a kivalasztast — nyomja meg a jobb

oldali gombot [33].

hegesztési programok és paramétereik
mentése az Otven felhasznaléi memodria

valamelyikébe. Mentés a memdriaba:

e Adja hozza a ,Mentés a felhasznal6i memdriaba” ikont

a hegesztési paraméterek savjahoz.
e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Mentés a
felhasznaldi memaoriaba” ikont.

Steel
LTE
10 f Arc02 CED

Mentés felhasznaléi memoridba - A
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e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a
megerdsitéshez — a kijelzé6n megjelenik a ,Mentés a
felhasznaléi memariaba”.

e A jobb oldali gombbal jeldlje ki a memériahely szamat

a program elmentéséhez.

44.job 44
45.job 45
46. job 46
47.job 47

23. abra

o Erdsitse meg a kivalasztast — nyomja meg és tartsa
nyomva 3 masodpercig a jobb oldali gombot [33].

44.job 44
45.job 45
46. job 46
47.job 47

24. abra

o Feladat atnevezése — nyomja meg a jobb oldali
gombot [33] a kivalasztashoz: szamok 0-9, betlk A-Z,
a-z. Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a név elsd
karakterének meger&sitéshez.

o A kovetkez6 karakterek kivalasztasa ugyanigy
torténik.
e A feladat nevének meger@sitéséhez és a

visszatéréshez a fémeniibe nyomja meg a gombot
[34] vagy a bal gombot [32].

USB-memédria — Ha csatlakozik USB-
taroléeszkdéz az USB-porthoz, a felhasznald
hozzafér a kbvetkezdkhdz (10. tablazat):

10. tablazat — USB menii
Szimbdélum

D

Leiras

Mentés

Betoltés
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] Mentés — a kovetkezé adatok mentheték
USB-pendrive-ra: (11. tablazat):

11. tablazat — Mentés és kivalasztott visszaallitasa
Szimbdélum Leiras

Aktuadlis hegesztési beallitasok

Haladé paraméterkonfiguralas (P meni)

Minden felhasznal6i memoriaban tarolt
hegesztési program

A felhasznaldi memoriaban tarolt egyik
hegesztési program

Adatok mentése USB-eszkozre:

o Csatlakoztassa az USB-t a hegesztégéphez.

e ,USB-memdria” ikon hozzaaddasa a Hegesztési
paraméterek savhoz [41].

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki az ,USB-memdria”
ikont.

Steel
@1.0

iArCOZéJ lE -

T
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25. abra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas
megerdsitéséhez — a kijelz6n megjelenik az USB
menu.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Mentés” ikont.

Magyar

26. abra
e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33], hogy

hozzaférien a mentési lehetéséghez — a kijelz6n
megjelenik a mentési men.

LEB2WMB
LEB3WMB
LEB4WMB
LEBSWMB

New file..

27. abra

o Hozzon létre vagy valasszon ki egy fajlt az adatok
masolatainak mentéséhez.

e A kijelz6n megjelenik az Adatmentés menl egy USB-
pendrive-on.

Save

BV X mH L @ M M2

8-

28. abra

e A jobb gombbal [33] jeldlie ki az adatikont, amelyet
fajloa akar menteni az USB-pendrive-ra. Példa:
Haladé paraméterkonfiguralas ikon.
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29. abra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a
megerdsitéshez.

30. abra

e Az adatok megerdsitéséhez és USB-pendrive-ra
mentéséhez jeldlje ki a pipajelet, majd nyomja meg a
jobb oldali gombot [33].

o Az ,USB-memoria” meni elhagyasahoz nyomja meg
a bal gombot [34], vagy huzza ki az USB-pendrive-ot
az USB-portbdl.

Betoltés — adatok betdltése az USB-eszkozrol
E a gép memodrigjaba.

Adatok betdltése USB-memoriabdl:

e Csatlakoztassa az USB-t a hegeszt6géphez.

e ,USB-memdria” ikon hozzdaddasa a Hegesztési
paraméterek savhoz [41].

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki az ,USB-memdria”
ikont

210 iArCOZéJ lE -

31. abra

Magyar

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33], hogy
hozzaférien a ,Betdltés” menihéz — a kijelzén
megjelenik a betdltési mend.

e Valassza ki a kezel6fellletbe betdltendd adatokat
tartalmazé fajl nevét. A jobb oldali gombbal [33] jeldlje

ki a ,Betoltés” ikont.

32. abra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33], hogy
hozzaférien a ,Betdltés” menihéz - a kijelz6n
megjelenik a betdltési mendi.

e Vdlassza ki a kezeléfellletbe betoltendé adatokat
tartalmazé fajl nevét. Jeldlje ki a fajl ikonjat a jobb

gombbal [33].
{E: LEB2WMB
=z, ||
<t
Z ||
<

e |
<

LEB3WMB
LEB4WMB

LEBSWMB

33. dbra

¢ Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a fajlkivalasztas
megerodsitéséhez.

o A kijelz6n megjelenik az Adatbetoltés meni egy USB-
pendrive-rol a felhasznaloi fellleten.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a betbltendé adat
ikonjat.

34. dbra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] az
adatkivalasztas megerdsitéséhez.

Magyar



35. abra

o Az adatok megerésitéséhez és betdltéséhez az USB-
pendrive-rol jeldlje ki a pipajelet, majd nyomja meg a
jobb oldali gombot [33].

36. abra
e Az ,USB-memoria” meni elhagyasahoz nyomja meg

a bal gombot [34] vagy huzza ki az USB-pendrive-ot
az USB-portbdl.

Magyar

Beallitasi és konfiguraciéos meni

A beallitasi és konfiguraciés menu elérése:

o Nyomja meg a gombot [34] vagy a jobb gombot [33],
hogy hozzaférjen a hegesztési paraméterek savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Konfiguracié”
ikont.

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas
megerdsitéséhez.

Configuration

12. tdblazat — Konfiguraciés menii

Szimbolum Leiras

Korlatok

Kijelz6konfiguracids beallitasok

Fényerészint

S
-
@-
N

N

Hozzaférés-szabalyozas

Feladatok Gzemmaod
engedélyezése/letiltasa vagy feladatok
kivalasztasa a Feladatok Gizemmddhoz

Nyelv beéllitasa

Gyari alapbedllitasok visszaallitasa

Gépadatok

Halado beallitas

Hitéegyseég

Szerviz menl

NEIEZoon
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Korlatok - lehetévé teszi a gépkezeld
szamara a f6 hegesztési paraméter
korlatainak a bedllitasat egy adott feladatban.
A gépkezel6 adott korlatok kdzott allithatja be
a paraméterértéket.

M FIGYELMEZTETES
Csak a felhasznaldi memdriaban tarolt programokhoz
allithatok be korlatok.

Az alabbi paraméterekhez allithaték be korlatok:
Hegesztési aramerésség

Huzalel6tolasi sebesség
Hegesztéfesziiltség

Meleginditas

iveré

Osszehuzodas

A tartomany beallitasa:
e Lépjen be a Konfiguraciés mentibe.
e A jobb gombbal [33] jelblje ki a ,Korlatok” ikont.

Limits

38. abra

¢ Nyomja meg a jobb gombot [33] a megerdsitéshez. A

2. job 2 1stPass

45, job 45

50. job 50 Gregu

39. abra

¢ A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a feladatot.
Nyomja meg a jobb gombot [33] a megerdsitéshez.

CIOL]

40. abra

Magyar

A jobb oldali gombbal [33] valassza ki a modositandd
paramétert.
¢ Nyomja meg a jobb gombot [33] a megerbsitéshez.
A jobb oldali gombbal [33] mddositsa az értéket.
Nyomja meg a jobb gombot [33] a megerlsitéshez.
e A 41. abra a paraméterértékek valtozasanak hatasat
mutatja.

1.27

min VoL

CIOL]

e A mentett valtoztatasokkal valé kilépéshez nyomja
meg a [34] gombot.

Kijelz6konfiguracios beallitasok
Keét kijelz6konfiguracio all rendelkezésre:

13. tablazat — Kijelz6konfiguracioés beallitasok
Szimboélum Leiras

Standard felhasznaldi fellilet
megjelenése

Bévitett felhasznaldi fellilet megjelenése

A kijelz6konfiguracio beallitasa:

e Lépjen be a Konfiguraciés mentibe.

e A jobb oldali gombbal [33] jel6lje ki a ,Kezel&fellilet
megjelenése” ikont.

42. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [33]. A Kezel&felllet
megjelenése menl megjelenik a kijelzdn.
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43. abra

e A jobb oldali gombbal [33] valassza ki a
kijelz6konfiguraciot.

Fényerdszint
Lehetévé teszi a kijelz6 fényerejének
beallitasat 0-t6l 10-ig.

44. abra

Hozzaférés-szabalyozas
Ez a funkcid lehetévé teszi a kovetkezd

miveleteket:

14. tablazat — Hozzaférés-szabalyozas
Szimbélum Leiras

Zarolas
j Valassza ki a zaroland¢ tételt
Feladatok mentésének
engedélyezésel/letiltasa
i Feladatok Gzemmaod
(V)

I )] engedélyezése/letiltasa vagy feladatok
- kivalasztasa a Feladatok tzemmdédhoz

£

&

Magyar

a Zarolas — lehet6vé teszi a jelszé beallitasat.
@

A jelszé beallitasa:
e Lépjen be a Konfiguracios menube.
e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Zarolas” ikont.

45, abra

o Nyomja meg a jobb gombot [33]. A kijelzén megjelenik
a Funkciozarolasi menii.

o

46. abra

o Forditsa el a jobb oldali gombot [33] a kivalasztashoz:
szamok 0-9.

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a jelszé elsd
karakterének meger&sitéshez.

o A kovetkez6 karakterek kivalasztasa ugyanigy
torténik.

N\ FIGYELMEZTETES
Az utolsé karakter kivalasztasat kovetéen a rendszer
automatikusan kilép.
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Zarolando elem kivalasztasa - lehetévé
teszi bizonyos funkcidk zarolasat/feloldasat a

hegesztési paraméterek savjan.

Funkciok zarolasa:

e Lépjen be a Konfiguracios menube.
e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Zarolandd elem
kivalasztasa” ikont.

Lock function

47. abra

o Nyomja meg a jobb gombot [33]. A kijelzé6n megjelenik
a Funkciozarolasi mena.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a funkciét (példaul

~Specialis beallitas”).

Advanced setup
al

48. abra
e Nyomja meg a jobb gombot [33]. A kivalasztott
paraméter ikonja eltinik a kijelzd alsd részérdl

(49. abra). Ez a paraméter eltlinik a hegesztési
paraméterek savjarol [41] is.

Advanced setup
I

49, abra

M FIGYELMEZTETES
A funkcidk feloldasahoz a felhasznalonak ugyanazokat a
Iépéseket kell elvégeznie, mint a funkcidk zarolasahoz.

Magyar

Feladatok mentésének
(% engedélyezésel/letiltasa — lehetévé teszi a
feladatok memodriaba  mentésének  ki-

/bekapcsolasat.

e Lépjen be a Konfiguracios menube.
e A jobb gombbal [33] jelélie ki a ,Feladatok
engedélyezése/letiltdsa” ikont.

Enable/Disable Jobs

o )@ B

50. abra

o Nyomja meg a jobb gombot [33] a megerdsitéshez. A
.Feladatok engedélyezése/letiltasa” meni megjelenik
a kijelzén.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a feladatszamot. A
kivalasztott feladat ikonja eltinik a kijelz6 alsé
részerél.

al W [ L L L1
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51. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [33]. A kivalasztott
program ikonja eltlinik a kijelzd aljarol.

e B | | [ |}
B (1] [sfafsfefr]e)

>
—0
52. abra

N\ FIGYELMEZTETES
A letiltott feladatok esetében nem hasznalhaté a
,Memoéridaba mentés” funkcié — az 53. abran lathat6 (a 2.
feladat nem elérhetd).

Magyar



53. abra

Feladatok kivalasztasa

munkafeladathoz — lehet6évé teszi

azon feladatok kivalasztasat,

amelyek engedélyezettek lesznek

a Feladatok méd aktivalasakor.

Feladatok kivalasztasa munkafeladathoz:

e Lépjen be a Konfiguraciés meniibe.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlie ki a ,Feladatok
kivalasztasa Feladat médhoz” ikont.

Select Jobs for Job Mode

o ) @ (D

54. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [33] a megerbsitéshez.

A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a feladat szamat.
e Nyomja meg a jobb gombot [33] — a kivalasztott
paraméter ikonja eltlinik a kijelz6 also részerél.

job 4

B (4 s s ]7]8

B o123

()
—0
55. abra
e Nyomja meg a [34] gombot, hogy visszatérien a
fémenilben.
Magyar

N Feladatok lizemmod
@) engedélyezésel/letiltasa vagy
- feladatok kivalasztasa a

Feladatok iizemmoédhoz - a felhasznald csak a
kivalasztott feladatokkal végezheti az lizemeltetést.

FIGYELMEZTETES: A felhasznalonak el6szor feladatokat
kell kivalasztania, amelyek hasznalhatok a Feladat moédban
(Lock (Zarolas) -> Enable/ Disable Jobs Mode (Feladat
méd engedélyezésel/letiltasa)vagy Select Jobs for Jobs
Mode (Feladatok kivalasztasa Feladat médhoz)).

A Feladat maéd aktivalasa:
e Lépjen be a Konfiguracidos menibe.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Feladat mod”
ikont.

Job Mode

—® @« 8B

56. abra
o Nyomja meg a jobb gombot [33]. A kijelz6n megjelenik
a Feladat mod mentije.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki az alabbi abran
lathato egyik lehet6séget.

Feladat méd visszavonasa
Feladat mod aktivalasa

57. abra

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas
megerdsitéséhez.

M FIGYELMEZTETES
A Feladat mod aktivalasa utan a funkcio ikonja megjelenik
a hegesztési paraméterek savjan. A Betdltés memoriabol
(Load Memory) és a Save Memory (Mentés memariaba)
lehetdségek inaktivak ebben az tzemmaddban.

Magyar



A nyelv bedllitasa - a felhasznalo
@ kivalaszthatja a kezel&felllet nyelvét (angol,
lengyel, finn, francia, német, spanyol, olasz,

holland, roman).

A nyelv bedllitasa:

e Lépjen be a Konfiguracios menube.

e Ajobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Nyelv beallitasa”
ikont.

von (] 0 D@ BB
P

58. abra

o Nyomja meg a jobb gombot [33]. A kijelzén megjelenik
a Nyelv mend.

‘ Pycckui
L —

SN

59. abra
e A jobb oldali gombbal [33] valassza ki a nyelvet.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] a kivalasztas
megerodsitéséhez.

Magyar

m Gyari alapbeallitasok visszaallitasa

A FIGYELMEZTETES
A gyari bedllitasok visszaallitasa utan a felhasznaldi
memoriaban tarolt beallitasok torlédnek.

Gyari alapbeallitasok visszaallitasa:

e Lépjen be a Konfiguraciés meniibe.

e A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Gyari beallitasok
visszaallitdsa” ikont.

Factory reset

60. abra

o Nyomja meg a jobb gombot [33]. A kijelzén megjelenik
a ,Gyari alapbeadllitasok visszaallitasa” menda.
A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a pipajelet.

61. abra

o Nyomja meg a jobb gombot [33] a megerésitéshez.
Gyari alapbeallitasok visszaalltak.

n Gépadatok

Elérhetd informaciok:
e Szoftververzié.

e Hardwareverzi6.
e Hegesztdszoftver.
o Gép IP-cime.

Magyar



N Haladé beallitas
EbbSl a menlbél elérheték a berendezés
konfiguraciéos paraméterei. A konfiguracios
paraméterek beallitasa:
e Lépjen be a Konfiguracidos menibe.
e A jobb oldali gombbal [33] jeldlie ki a ,Specialis
beallitas” ikont.

Advanced setup
von L] w0 ® B [ B

62. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [33]. A ,Specidlis
beallitasok” menuje megjelenik a kijelz6n.

e Haszndlja a jobb oldali gombot [33] a mddositandd
paraméterszam kijel6léséhez, példaul a P.1 lehetévé
teszi a  WFS-egységek modositasat, gyari

alapbeallitas: ,Metric” = m/perc.

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change method
P.4 Recall memory with trigger
P.1 Wire feed speed units

P.0 Exit

63. abra

¢ Nyomja meg a jobb gombot [33].
e A jobb oldali gombbal [33] jelélie ki az in/min
huvelyk/perc) (angolszasz) lehetdséget.

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
P.5 Procedure change

P.4 Recall memory wil

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

64. abra

o Nyomja meg a jobb gombot [33] a megerbsitéshez.

Magyar
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15. tdblazat — A konfiguraciés paraméterek

P.0

A Kilépés menii

Lehet6vé teszi a menl elhagyasat

P.1

Huzalel6tolasi sebesség (WFS)

mértékegységei

Lehet6vé teszi a WFS-egységek médositasat:
o, Metric” (gyari beallitas) = m/perc;
e English” = huvelyk/perc.

P.4

Memoériahely betoltése
kapcsoléval

a

Ez az opcid lehetévé teszi egy memodriahely betdltését a pisztolykapcsold

gyors meghuzasaval és elengedésével:

e _Enable” = 2-9 memdriahelyek kivalasztasa a pisztolykapcsolé gyors
meghuzasaval és elengedésével. Ha el akar hivni egy tarolt beallitast a
pisztoly kapcsoldjaval, akkor hizza meg a kapcsolét annyiszor, amennyi
a tarolt beallitds sorszama. A 3. memodriahely kivalasztasahoz példaul
gyorsan huzza meg és engedje el a kapcsolét 3-szor. A kapcsoldval
csak akkor toltheté be memdriahely, ha éppen nincs folyamatban
hegesztés.

o ,Disable” (gyari bedllitas) = csak a kezel6panel gombjaival lehet
memoriahelyeket kivalasztani.

P.5

Az eljarasmodositasi modszer

Ez az opcié hatdrozza meg, hogy hogyan végezhetd el a tavoli
eljaraskivalasztas (A/B). A kovetkezd mddszerek hasznalhatdk a kivalasztott
eljaréas tavoli médositasara:

e External Switch” (gyari alapértelmezés) = A kettds eljaraskivalasztast
csak a keresztkapcsolds pisztollyal vagy a taviranyitoval lehet elvégezni.

e ,Quick Trigger” = Lehetbvé teszi a valtast az A és a B eljaras kozott, a 2
Utem{ moédban torténd hegesztés kdzben. Keresztkapcsolds pisztolyra
vagy taviranyitéra van sziikség. Kezelés:
¢+ Valassza a ,WFS/Proced. A-B” (WFS/A-B eljaras) lehet6séget a

P.25 pontban az A és B eljarasok paramétereinek beallitdsahoz.

+ Inditsa el a hegesztést a pisztolykapcsold6 meghuzasaval. A
rendszer az A eljaras beallitasaival végzi a hegesztést.

¢ Hegesztés kozben gyorsan engedje fel, majd hizza meg a
pisztolykapcsolot. A rendszer atvalt a B eljaras bedllitasaira.
Ismételie meg, hogy visszalépjen az A eljaras beallitasaira. Az
eljaras annyiszor megvaltoztathatd, amennyiszer szilkséges a
hegesztés soran.

+ Engedje el a pisztolykapcsolét a hegesztés ledllitasahoz. A
kovetkez6 varrat elkészitésekor a rendszer Ujra az A eljarassal
indul.

o IntegralTrigProc” = Lehetévé teszi a valtast az A és a B eljaras kozott, a
4 utemi moédban torténd hegesztés kdzben. 2 Iépéses éllapotban a
rendszer miikddése megegyezik a kilsé kapcsolos valasztassal. A 4
lépéses miikédtetéshez:

+ Valassza a ,WFS/Proced. A-B” (WFS/A-B eljaras) lehetéséget a
P.25 pontban az A és B eljarasok paramétereinek beallitasahoz.

¢+ Inditsa el a hegesztést a pisztolykapcsold6 meghlzasaval. A
rendszer az A eljaras bedllitasaival végzi a hegesztést.

¢+ Hegesztés kozben gyorsan engedje fel, majd hizza meg a
pisztolykapcsolot. A rendszer atvalt a B eljaras beallitasaira.
Ismételie meg, hogy visszalépjen az A eljaras beadllitdsaira. Az
eljaras annyiszor megvaltoztathatd, amennyiszer szilkséges a
hegesztés soran.

Engedje el a pisztolykapcsolot a hegesztés leallitasahoz. A kdvetkezd varrat

elkészitésekor a rendszer Ujra az A eljarassal indul.

P.7

Pisztolyofszet beallitasa

Ezzel a lehetéséggel beallithatdé egy nyomd/hizé hegesztbpisztolyban
talalhaté huzdmotor huzalel6tolasi sebességének kalibracidja. Ez csak
akkor végezhet6 el, ha mas lehetséges korrekciék nem oldjak meg a
nyomé/huzé elétoldsi problémakat. A huzd hegesztépisztoly motorjanak
ofszetkalibralasahoz sziikség van egy fordulatszammérére. A kalibralasi
eljaras végrehajtasa:

1. Ahuzalhizé és a huzalnyomé meghaijtokon is oldja ki a nyomokart.

2. Allitsa a huzalelétolasi sebességet 200 ipm-re.

3. Vegye ki a huzalt a huzalhtizé meghajtobdl.

4. Tartson egy fordulatszammérét a hajtogorgéhdéz a huzo
hegesztdpisztolyban.
Huzza meg a nyomd/hizé hegesztdpisztoly kapcsolojat.
Mérje meg a huzémotor fordulatszdmat. A fordulatszdmnak 115 és
125 fordulat/perc kdzott kell lennie. Sziikség esetén csdkkentse a
kalibraciés bedllitast a huzomotor lassitasahoz, vagy ndévelje a
kalibracids beallitast a motor felgyorsitasahoz.
o A kalibralas tartomany -30 — +30, az alapértelmezett érték 0.

oo

Magyar

29 Magyar



P.9 Kraterkésleltetés Ezzel a lehet6séggel kihagyhaté a kraterfolyamat rovid fliz6varratok
készitésekor. Ha elengedi a kapcsolot az id6zité lejarta elétt, a rendszer
kihagyja a kraterfolyamatot, és a hegesztés véget ér. Ha az id6zit6 lejarta
utan engedi el a kapcsolot, a kraterfolyamat normalisan lezajlik (ha
engedélyezett).

o KI(0) és 10,0 mp kdzétt (alapértelmezett = Ki)

P.17 | Taviranyito tipusa Ez az opcio kivalasztja az analdg taviranyito tipusat. A digitalis taviranyitok
(amelyek digitalis kijelz&vel rendelkeznek) automatikusan konfiguralédnak.

e Push-Pull Gun” = Ezt a bedllitdst akkor hasznalja, amikor AFI-
hegesztést végez egy push-pull pisztollyal, amely potenciométert
hasznal a huzalelétolas sebességének szabalyozasara (ez a beallitas
visszafelé kompatibilis a kdvetkezdvel: P.17 Gun Selection (Pisztoly
kivalasztasa) = PushPull).

e ,TIG Amp Control” = Ezt a beallitast hasznalja akkor, ha AWI-hegesztést
végez labbal vagy kézzel milkodtethetd aramerésség-szabalyozoéval
(Amptrol). AWIl-hegesztés kdzben a felhasznaloi felllet bal fels6
vezéribeleme bedllita a maximalis dramer&sséget, amelyet akkor lehet
elérni, amikor az AWI-aramerésség-szabalyozas a maximalis allasban van.

e ,Stick/Gouge Rem.” = Hasznalja ezt a beadllitast, ha tavoli
teljesitményszabalyozéval végez elektrodas vagy vésbhegesztést.
Elektrodas hegesztés kozben a felhasznaloi felilet bal fels6
vezérléeleme beadllitia a maximalis aramerésséget, amelyet akkor lehet
elérni, amikor az elektroda taviranyitdja a maximalis allasban van.
Vésbhegesztés kdzben a bal felsé vezérlbegység le van tiltva, és a
vésBhegesztés aramerdsségét a taviranyiton lehet beallitani.

e LAl Mode Remote” = Ez a beadllitds lehetévé teszi a taviranyité
miikodését minden hegesztési izemmaodban, igy mikédik a legtdbb, 6
tls és 7 tis taviranyitéval rendelkez6 gép.

e Joystick MIG Gun” (eurdpai alapértelmezés) = Ezt a beallitast hasznalja
AFl-hegesztéskor, ha push tipusu AFl-pisztolyt haszndl egy joystickkel.
Az elektrodas, az AWI- és a vésbhegesztési aramerfsséget a
felhasznaléi fellleten lehet beallitani.

Megjegyzés: Azokon gépeken, amelyek nem rendelkeznek 12 tiis
csatlakozoéval, a ,Joystick MIG Gun” beallitdsok nem jelennek meg.

P.20 Fesziiltségtrim megjelenitése | Meghatarozza a fesziiltségtrim megjelenitési modjat

voltban o _NO” (gyari beadllitas) = A fesziiltségtrim a hegesztési bedllitasoknal
meghatarozott formatumban jelenik meg.

e ,Yes” = Minden feszlltségtrimérték voltban jelenik meg.

Megjegyzés: Eléfordulhat, hogy ez a lehetéség nem minden gépen

elérhetd. A tapegységnek tamogatnia kell ezt a funkciot, maskulénben nem

jelenik meg a meniiben.

P.22 |ivinditasi/-vesztési hibaidé Ezzel a lehet6séggel beallithaté a kimenet lekapcsolasa, ha nem jon létre iv,

illetve meghatarozott ideig tartd ivvesztés esetén. A gép idétullépése esetén
a 269-es hiba jelenik meg. Ha az érték Kl, a gép kimenete nem lesz
kikapcsolva, ha nem jon létre iv, valamint ivvesztés esetén sem. A kapcsolo
hasznalhaté a menetkdzbeni huzalelétolashoz (alapértelmezett). Ha be van
allitva egy érték, akkor a gép kimenete kikapcsol, ha nem jon Iétre iv egy
megadott idétartamon belll a kapcsoldé meghuzasat kévetéen, vagy ha a
kapcsold behuzott allapotban marad ivvesztést kovetéen. A zavardé hibak
elkerillése érdekében allitsa be az lvinditasi/elvesztési hibaidét egy
megfeleld értékre, miutan figyelembe vette az 6sszes hegesztési paramétert
(bejaratasi huzalel6tolasi sebesség, hegesztési huzalel6tolasi sebesség,
befutd vezetékes el6tolasi sebesség, hegesztéhuzal-tovabbitas sebessége,
elektrodakinyulas stb.). Az Ivinditasi/elvesztési hibaidé késébbi valtozasanak
megel6zése érdekében zarolni kell a bedllitasi menu ikonjat a Preference
Lock = Yes bedllitasaval a Power Wave kezel6szoftverben.

Megjegyzés: Ez a paraméter letiltott allapotban van bevonatos elektrodas,
AWI- vagy véséhegesztés esetén.

Magyar

30 Magyar



P.25 |Joystick konfiguracié Ez az opcié hasznalhaté a bal és jobb oldali joystick helyzetének
megvaltoztatasara:

o Disable Joystick” = A joystick nem mikodik.

o WFS/Trim” = A bal és a jobb oldali joystick pozicidja beallitia az Arc
Length Trim (ivhossz-fesziiltségtrim), az Arc Voltage (ivfesziiltség) vagy
az STT® Background Current (hattéraram) bedllitast a kivalasztott
hegesztési mod alapjan. Példaul, ha nem szinergikus STT® hegesztési
moédot valaszt, a bal és a jobb oldali joystickpozicio beallita a
hattéraramot. Teljesitmény mod kivalasztasakor a bal és a jobb oldali
joystickpoziciok beallitjak a teljesitményt (kW).

e ,WFS/Job” (memdria) = A bal és a jobb oldali joystickpoziciok:

e Felhasznal6i memodria vélasztasa, amikor nem végez hegesztést.
o Fesziltségtrim/fesziiltség/teljesitmény/STT-hattéraram beallitasa
hegesztés kdzben.

e ,WFS/Proced. A-B” = A bal és a jobb oldali joystickpoziciokkal
valaszthaté ki az A és B eljaras hegesztés kézben, és amikor nem végez
hegesztést. A bal oldali joystickpozicié valasztja az A eljarast, a jobb
oldali joystickpozicio valasztja a B eljarast.

Megjegyzés: A ,Disable Joystick” (Joystick letiltasa) konfiguracio kivételével

az Osszes konfiguracidban a fel és le joystickhelyzetben beadllithatd a

huzalel6tolasi sebesség hegesztés kdzben, és amikor nem végez

hegesztést.
P.28 | Munkapont megjelenitése Meghatarozza a munkapont megjelenitési modjat:
amperben e _No” (gyari beallitdas) = A munkapont a hegesztési bedllitasoknal
meghatarozott formatumban jelenik meg.

e ,Yes” = Minden munkapontérték amperben jelenik meg.

Megjegyzés: El6fordulhat, hogy ez a lehetéség nem minden gépen

elérhetd. A tapegységnek tamogatnia kell ezt a funkciét, maskilénben nem

jelenik meg a meniben
P.80 |Erzékelés az érintkezécsapokon |Ezt a lehetdséget csak diagnosztikai célokra haszndlia. Egy ki- és

bekapcsolasi ciklust kdévetéen ez a lehetéség automatikusan a False

(hamis) allapotra all.

o False” (alapértelmezett) = A fesziltségérzékelést automatikusan a
kivalasztott hegesztési méd és az egyéb gépi beallitdsok hatarozzak
meg.

o ,True” = A feszlltséget kényszeritetten a tapegység ,erintkezécsapjain”
érzékeli a rendszer.
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Hiitéegység menii

1\ FIGYELMEZTETES
A Hltéegység menl akkor elérhetd, ha a hitéegység
csatlakoztatva van.

¥o® @i 8D

65. abra

16. tablazat — Hlitéegység menii
Szimbdlum Leiras

w

A hiitéegység beallitasai — Ez a funkcio
lehetévé teszi a kovetkez6 hitési modok
m alkalmazasat:

17. tablazat — A hiitési lizemmodok beallitasai
Szimbdélum Leiras

Automatikus

Ki

Be

Tovabbi részletek a hiitéegység hasznadlati utmutatéjaban
talalhatok.

Magyar

Szerviz menii
Specialis szervizfunkciokat tesz elérhetdve.

& FIGYELMEZTETES
A Szerviz menli elérhetd, ha USB-taroléeszkoz
csatlakozik a berendezéshez.

Service Menu

HEoP @ wABE

[

66. abra

18. tablazat — Szerviz menii
Szimbolum Leiras

Hegesztési szerviznaplok

Hegesztési el6zmények

30m

Pillanatkép

Szervizelési hegesztési naplék — Lehetévé
teszi az alkalmazott hegesztés rogzitéset.

A menu elérése:

e Gondoskodjon arrél, hogy csatlakozzon
USB-eszkdz a hegesztégéphez.

Lépjen be a Konfiguraciés menube.

A jobb oldali gombbal [33] jeldlje ki a ,Szerviz meni”
ikont.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [33] — elindul a
rogzitési folyamat.

Service weld logs

67. abra

¢ Nyomja meg a jobb gombot [33] a folytatashoz.
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Pillanatfelvétel — létrehozhat egy fajlt, amely
- részletes konfiguracios és hibaelharitasi
informacidkat tartalmaz az egyes modulokra
vonatkozéan. Ezt a fajlt elkiildheti a Lincoln Electric

Ugyfélszolgalatanak, hogy elharitsa azokat az esetleges
problémakat, amelyeket a felhasznalé nem tud elharitani.

| Trace started, press to continue
Service weld logs

Pillanatfelvétel készitése:
e Gondoskodjon arrél, hogy csatlakozzon USB-eszkoz.

e Lépjen a Konfigurdlas — Szerviz meni —
Pillanatfelvétel meniipontba

68. abra

o Nyomja meg a bal gombot [32] vagy a [34]
gombot, hogy visszatérjen a fémeniibe.

¢ Megijelenik egy nyomon kovetési ikon az EE
allapotjelz6 savon [35].

/! FIGYELMEZTETES

A nyomon kévetés ledllitasahoz lépjen a Szerviz meniibe, 70. abra

és nyomja meg ismét a ,Szervizelési hegesztési naplok”

ikont. e Nyomja meg a jobb oldali gombot ([33] a
pillanatfelvétel megkezdéséhez.

Hegesztési el6zmények — a nyomon kévetés
utan, a hegesztési paramétereket a rendszer Snapshot. Please wait . ..
az USB-eszkdz mappajaba menti.

A hegesztési el6zmények elérése: .
e Gondoskodjon arrél, hogy csatlakozzon USB-eszkéz. SnaPShOt In progress
e Lépjen be a Konfiguracidos menibe.

e Lépjen a Szerviz menl — Hegesztési elézmények

menupontba

Progress 8%

71. dbra

Weld history

69. abra

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [33], hogy
hozzaférjen a hegesztési elézményekhez — az
alkalmazott paraméterek listaja:

Varratszam

Atlagos huzalel6tolasi sebesség

Atlagos aramerésség [A]

Atlagos fesziltség [V]

fvid [s]

Hegesztési program szdma

Feladat szama/neve
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VFI-hegesztés és VFI-hegesztés
porbeles huzalelektrédaval nem

szinergetikus médban

Nem szinergetikus Uzemmoédban a huzalel6tolasi
sebesség és a hegesztési feszliltség fliggetlen
paraméterek, és a felhasznalonak kell bedllitania azokat.

VFI-hegesztés és 6nvédd ivhegesztés porbeles

huzalelektrédaval megkezdési eljarasa:

o El6szo6r kapcsolja ki a gépet.

o Csatlakoztassa dedikalt csatlakozokabellel (lasd
.rartozékok” fejezet). Huzalel6told kilon hegesztési
aramforrassal, amely a kommunikaciéhoz a CAN-
protokollt hasznalja.

o Helyezze a hegeszi6készletet a munkaterilet
kozelébe, hogy minimalizalja a tormelékeknek vald
kitettséget, és elkerilje a hegesztékabel éles hajlasat.

e Adja meg a hasznalni kivant huzalelektroda
polaritasat. Lasd a huzal specifikacidit.

e Csatlakoztassa a VFI-hegesztéshez vagy a porbeles
huzalelektrodaval végzett VFI-hegesztéshez hasznalni
kivant hegesztSpisztolyt az Euro aljzathoz [1].

o C(Csatlakoztassa a munkaterhelési kabelét az
aramforras megfeleld kimeneti aljzatdhoz. Tovabbi
informaciét az aramforras hasznalati utmutatéjaban
talal.

o C(Csatlakoztassa a munkavezetéket a munkadarabhoz
a testkabel-csatlakozéval.

e Szerelje be a megfeleld huzalt.

Szerelje be a megfelel6 hajtogorg6t.

Vezesse a huzalt a huzaldobrol a vezet6csdveken
keresztil, a gorgbn &at, az Euro csatlakozo
vezetécsoveén keresztul a hegesztépisztoly
vezetdjebe. A huzal néhany centiméterre kézzel
benyomhaté a pisztoly vezetdjébe, és konnyen
erémentesen el6tolhaténak kell lennie.

e Gondoskodjon a védbégaz csatlakoztatasardl, ha
szlikséges (VFI-eljaras).

e Kapcsolja be a gépet.

Nyomja meg a hegesztépisztoly kapcsoléjat, hogy
atvigye a huzalt a hegesztépisztoly vezetéjén, amig a
huzal ki nem jén a menetes végen.

& FIGYELMEZTETES
Tartsa a hegesztdpisztoly kabelét a lehetd legegyenesebb
helyzetben, amikor betdlti az elektrodat a kabelen
keresztul.

1\ FIGYELMEZTETES
Soha ne hasznaljon hibas hegeszt6pisztolyt.

o Ellentrizze a gazaramlast a gazoblitési kapcsoldval
[14].

Zarja be a huzalhajtas ajtajat.

Zarja be a huzaltekercs hazat.

Valassza ki a megfelel6 hegesztési programot.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegeszt6gép készen all a hegesztésre.

Magyar

Y\ FIGYELMEZTETES
A huzalhajtds ajtajanak és a huzaltekercs hazanak
teliesen zarva kell lennie hegesztés kdzben.

& FIGYELMEZTETES
Ne torje meg a kabelt, és ne hizza el éles sarkok mellett.

o A hegesztési munkahelyi biztonsagi és
egészségvédelmi elvek alkalmazasaval megkezdhetd
a hegesztés.

Nem szinergikus modban beallithatja a kdvetkezoket:
Huzalel6tolasi sebesség, WFS
Hegesztéfesziiltség
Huzal-visszaolvasasi id6

WES bejaratas

Eléaramlasi idd

Utoaramlasi id6
Ponthegesztési beallitasok

2 |épés/4 1épés

Inditasi eljaras

Kratereljaras

Hulldmvezérlés:

o Osszehlzddas

VFI-hegesztés és VFI-hegesztés
porbeles huzalelektrédaval

szinergetikus moédban CV

Szinergetikus modban a fesziiltséget nem a felhasznalo
hatarozza meg.

A megfeleld hegesztési fesziltséget a gép szoftvere
hatarozza meg. Az optimalis feszlltségérték a bemeneti
adatoktdl fligg:

o Huzalel6tolasi sebesség, WFS.

A hegesztési feszliltség sziikség esetén moddosithatd a
jobb gombbal [33]. A jobb oldali gomb elforgatasaval a
kijelzén egy pozitiv vagy negativ sav jelenik meg, amely
azt jelzi, hogy a fesziiltség az optimalis fesziltség alatt
vagy felett van-e.

Emellett a felhasznaldé manualisan bedllithatia a
kovetkezbket:

e Huzal-visszaolvasasi id6
WEFS bejaratas
El6aramlasi id6
Utéaramlasi id6
Ponthegesztési beallitdsok
2 |épésl4 1épés

Inditasi eljaras
Kratereljaras
Hullamvezérlés:

o Osszehlzdédas
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BKIl-eljaras

Az LF 52D, LF 56D huzalel6tolok esetében a megfeleld
vezetékkel rendelkez6 elekirédatart6 nem a csomag
része, de kilén megvasarolhaté (lasd a ,Tartozékok”
fejezetet).

BKI-hegesztés megkezdési eljarasa:

o El&szo6r kapcsolja ki a gépet.

e Csatlakoztassa dedikalt csatlakozokabellel (lasd
Lrartozékok” fejezet) a huzalel6tolét kiilon hegesztési
aramforrashoz, amely a kommunikaciéhoz a CAN-
protokollt hasznalja.

e Hatarozza meg a hasznalni kivant elektrédahoz a
sziikséges polaritast. Ehhez tekintse meg az elektréda
miszaki adatait.

e A valasztott elektrédapolaritasatol fliggben
csatlakoztassa a munkavezetéket és az elektrodatartd
vezetékét a 19. tablazat szerinti megfelelé kimeneti
aljzatokhoz.

19. tablazat — Polaritas

Kimeneti aljzat
Elektrodatarto [4] =
_| vezetékkel BKI-hez LS
+
& Osszekotd kabel Aramforras +
g (=]
= Munkavezeték Aramforras —
14
g Elektrodatarto 4] =
8 vezetékkel BKI-hez e
o| Osszekots kabel Aramforras | ==
a
Munkavezeték Aramforras +

Csatlakoztassa a munkavezetéket a munkadarabhoz
a testkabel-csatlakozoval.
Helyezze be a megfelel
elektrodatartoba.

Kapcsolja be a gépet.

Allitsa be az SMAW (BKI) hegesztési programot.
Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegeszt6gép készen all a hegesztésre.

A hegesztési munkahelyi biztonsagi és
egészségvédelmi elvek alkalmazasaval megkezdhetd
a hegesztés.

elektrodat az

A BKl-eljaras esetében beallithatok:

o Hegesztési aramerdsség

o A kimeneti fesziiltség bekapcsolasa/kikapcsolasa a
kimeneti vezetéken.

e Hullamvezérlés:
o lvers
o Meleginditas

Magyar

A huzaltekercs betoltése

Az S300 és BS300 tipusu huzaltekercs adapter nélkil
beszerelhet6 a huzaltekercstartéra.

Az S200, B300 vagy a Readi-Reel® huzaltekercsek a
megfeleld adapterrel telepitheték, amelyet kulon kell
megvasarolni (lasd a ,Tartozékok” fejezetet).

S$300 és BS300 tipusu huzaltekercsek betoltése

1\ FIGYELMEZTETES
A huzaltekercs beszerelése vagy cseréje el6étt kapcsolja
Kl a bemeneti aramellatast a hegeszté aramforrasnal.

Kapcsolja Kl a tapellatast.

Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

Csavarja le a régzitéanyat [16], és vegye le az orsorol.
Helyezze az S300 vagy BS300 [17] tipusu tekercset
az orsora [16], Ugyelve arra, hogy az orso fékcsapjat
behelyezze az S300 vagy SB300 tipusu tekercs
hatuljan talalhaté furatba.

A\ FIGYELMEZTETES
Helyezze az S300 vagy SB300 tipusu tekercset ugy, hogy
ugyanabba az iranyba forogjon, mint a huzalelétolas, és a
huzalelektroda el6tolasa a tekercs also részérdl| torténjen.

e Szerelie be a rogzitéanyat [16]. Ellendrizze, hogy a
régzitbanyat meghuzta-e.

S$200 tipusu huzaltekercsek betoltése

& FIGYELMEZTETES
A huzaltekercs beszerelése vagy cseréje el6tt kapcsolja
Kl a bemeneti aramellatast a hegeszté aramforrasnal.

Kapcsolja Kl a tapellatast.

Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

Csavarja le a régzitéanyat [16], és vegye le az orsorol.
Helyezze az S200 tipusu tekercset az orséra [16],
ugyelve arra, hogy az ors6 fékcsapjat behelyezze az
adapter hatuljan talalhatdé furatba. Az S200 tipusu
tekercs adaptere kulon megvasarolhaté (lasd a
»1artozékok” fejezetet).

o Helyezze az S200 [17] tipusu tekercset az orséra [16],
Ugyelve arra, hogy az adapter fékcsapjat behelyezze a
tekercs hatuljan talalhaté furatba.

A\ FIGYELMEZTETES
Helyezze az S200 tipusu tekercset gy, hogy ugyanabba
az iranyba forogjon, mint a huzalel6tolas, és a
huzalelektroda el6tolasa a tekercs also részérdl torténjen.

e Szerelie be a rogzitéanyat [16]. Ellendrizze, hogy a
régzitbanyat meghuzta-e.
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B300 tipusu huzaltekercsek betoltése

& FIGYELMEZTETES
A huzaltekercs beszerelése vagy cseréje el6tt kapcsolja
Kl a bemeneti aramellatast a hegeszté aramforrasnal.

Kapcsolja Kl a tapellatast.

Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

Csavarja le a rogzitéanyat [16], és vegye le az orsordl.

Helyezze a B300 tipusu tekercs adapterét az orséra

[17]. Ugyelien arra, hogy az orsd fékcsapjat

behelyezze az adapter hatuljan talalhaté furatba. A

B300 tipusu tekercs adaptere kilon megvasarolhatéd

(lasd a ,Tartozékok” fejezetet).

o Szerelije be a roégzitdanyat [16]. Ellenérizze, hogy a
rogzitbanyat meghuzta-e.

o Forgassa el az orsét és az adaptert ugy, hogy az
adapter rogzitérugdja 12 éranal legyen.

e Helyezze a Readi-Reel® tipusu tekercset az

adapterre. Helyezze az egyik tekercshuzalt a

régzitérugod hornyaba.

/1\ FIGYELMEZTETES
Helyezze a B300 tipusu tekercset ugy, hogy ugyanabba
az iranyba forogjon, mint a huzalel6tolas, és a
huzalelektroda el6tolasa a tekercs also részérdl torténjen.

Readi-Reel® tipusu huzaltekercsek betoltése

Kapcsolja Kl a tapellatast.

Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

Csavarja le a régzitéanyat [16], és vegye le az orsorol.

Helyezze a Readi-Reel® tipusu tekercs adapterét az

orséra [17]. Ugyelien arra, hogy az orso fékcsapjat

behelyezze az adapter hatuljan talalhaté furatba. A

Readi-Reel® tipusu tekercs adaptere  kilon

megvasarolhaté (lasd a ,Tartozékok” fejezetet).

e Szerelie be a rogzitdanyat [16]. Ellendrizze, hogy a
rogzitéanyat meghuzta-e.

o Forgassa el az orsét és az adaptert ugy, hogy az
adapter rogzitérugodja 12 éranal legyen.

o Helyezze a Readi-Reel® tipusu tekercset az

adapterre. Helyezze az egyik tekercshuzalt a

rogzitérugd hornyaba.

/1 FIGYELMEZTETES
Helyezze a Readi-Reel® tipusu tekercset ugy, hogy
ugyanabba az iranyba forogjon, mint a huzalel6tolas, és a
huzalelektroda el6tolasa a tekercs also részérdl térténjen.

Magyar
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Az elektrédahuzal betoltése

o Kapcsolja Kl a tapellatast.

o Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

e Csavarozza ki a persely rogzitéanyajat [16].

e A huzaltekercset ugy helyezze a perselyre, hogy a
tekercs az oOramutatd jaradsaval egyez6 iranyba
forduljon a huzal el6tolasakor a huzalel6toloba.

¢ Ugyelien arra, hogy az orsé fékcsapja behatoljon a
tekercs illesztéfurataba.

Csavarozza be a hiively régzitéanyajat.

e Nyissa ki a huzalhajtas ajtajat.
Helyezze fel a huzalgérgét
megfelelé horonnyal.

e Szabaditsa ki a huzal végét, és vagja le a huzal
meghajlott végét sorjamentesen.

a huzalatmérének

1\ FIGYELMEZTETES
A huzal éles vége sérilést okozhat.

o Forditsa el a huzaltekercset az éramutatd jarasaval

egyez® iranyba, és vezesse a huzal végét a
huzalel6toloba az Euro csatlakozdig.
o Allitsa be megfeleléen a huzalelétold

gbrgetébnyomasat.

A persely fékez6nyomatékanak
beallitasa

A hegesztbhuzal spontan legordilésének elkerilése
érdekében a persely fékkel van felszerelve.

A beallitashoz csavarozza le a fékrogzité anyat, majd
forgassa el a perselykereten bellli M10 méretl csavart.

72. dbra

42. Rogzitéanya.
43. M10-es allitocsavar.
44. Nyomorugo.

Az M10-es csavart oramutatdé jarasaval megegyezé
iranyba forgatva ndvelheté a rugd feszessége és a
fékezényomaték.
Az M10-es csavart ramutat6 jarasaval ellentétes iranyba
forgatva csokkenthetd a rugé feszessége és a
fékezdnyomaték.

A beadllitast kdvetéen csavarja be a fékrogzité anyat.
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A nyomégorgé erdbeallitasa

A nyomokar szabalyozza a hajtégorgdk altal a huzalra
kifejtett nyomast. A nyoméeré beallitasahoz csavarja a
beadllitbanyat az 6ramutaté jarasaval megegyez6 irdnyba
(er6 novelése) vagy az oramutatd jarasaval ellentétes
irdnyba (erd csékkentése). A nyomodkar helyes bedllitasa
fontos a legjobb hegesztési teljesitmény eléréséhez.

& FIGYELMEZTETES

Ha a goérgényomas tul alacsony, a gorg6 elcsuszik a
huzalon. Ha a gorgényomas tul nagy, a huzal
deformalédhat, ez pedig el6tolasi problémakat
eredményezhet a hegesztdpisztolyban. A nyomderét a
megfelel® szintre kell beallitani. Ezért csokkentse lassan a
nyomoerdt addig, amig a huzal el nem kezd elcsuszni a
hajtégoérgén, majd enyhén névelje az erét a beallitdbanyat
egy fordulattal elforditva.

Huzalelektréda behelyezése a

hegesztopisztolyba

o Kapcsolja ki a hegesztégépet.

e A hegesztési eljarastol fliggéen csatlakoztassa a
megfeleld hegesztbpisztolyt az Euro aljzathoz. A
hegeszt6pisztoly és a hegesztégép névleges
paramétereit egyeztetni kell.

e Tavolitsa el a fuvékat a hegesztdpisztolytdl és az
érintkezdcsucstél vagy a védbsapkatol. Ezutan
egyenesitse ki a hegesztépisztoly kabelét.

Kapcsolja be a hegesztégépet.

Tartsa nyomva a hidegel6tolas/gazoblités kapcsoldjat
[14], vagy hasznalja a hegesztépisztoly kapcsolojat,
amig a huzal meg nem jelenik a pisztoly menetes
végén.

o A hidegel6tolasi

elengedésekor

letekercselédnie.

Allitsa be ennek megfelelden a tekercsféket.

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Szereljen be megfelel6 érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattél és a pisztoly tipusatol

fuggben szerelje fel a fuvokat (VFI-folyamat) vagy a

védbsapkat (VFI-hegesztés porbeles

huzalelektrodaval).

kapcsold/pisztolykapcsold
a huzaltekercsnek nem szabad

1\ FIGYELMEZTETES
Ugyelien arra, hogy tavol tartsa a szemét és a kezét a
hegesztdpisztoly végétdl, amikor a huzal kijon a menetes
végen.
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A hajtégorgok cseréje

& FIGYELMEZTETES
A hajtégorgdk cseréje vagy beszerelése el6tt kapcsolja ki
a tapellatast.

Az LF 52D és a LF 56D huzalel6toldok acélhuzalhoz
hasznalhaté V1.0/V1.2 hajtogorgével rendelkeznek.
Egyéb huzalokhoz és méretekhez elérheték a megfeleld
hajtégérgbkészletek  (lasd:  ,Tartozékok” szakasz);
kdvesse az utasitasokat:

o Kapcsolja Kl a tapellatast.
Oldja ki a 4 gorg6t a 4 gyorscserés hordozo
fogaskerék [49] elforditasaval.

e Oldja ki a nyomogorgdékarokat [50].

o Cserélje ki a hajtogérgbket [48] az alkalmazott
huzalnak megfelel6kre.

A\ FIGYELMEZTETES
Ugyelien arra, hogy a hegesztépisztoly vezetSje és az
érintkez6cstics is megfeleld méretliek legyenek a
kivalasztott huzalmérethez.

& FIGYELMEZTETES
Az 1,6 mm-nél nagyobb atméréjlii huzalok esetében a
kovetkez6 alkatrészeket kell cserélni:
o Az el6tolokonzol vezetécsove [46] és [47].
e Az Euro csatlakoz6 vezetécsove [45].

e ROgzitse a 4 Uj gorgét a 4 gyorscserés hordozo
fogaskerék [49] elforditasaval.

e Vezesse a huzalt a huzaldobrél a vezetScsOveken
keresztlil, a gorgbn &at, az Euro csatlakozo
vezetécsoveén keresztul a hegesztépisztoly
vezetdjebe. A huzal néhany centiméterre kézzel
benyomhaté a pisztoly vezetdjébe, és konnyen
erémentesen elétolhaténak kell lennie.

o ROgzitse a nyomdgorgékarokat [50].

73. dbra
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Gazcsatlakozo

/% FIGYELMEZTETES

A TARTALY felrobbanhat, ha megseril.

A gazpalackot mindig biztonsagosan
rogzitse fliggéleges helyzetben, a palack
fali  tartéjdghoz vagy a  specialis
hengerkocsihoz.

e Tartsa tavol a palackot olyan helyektdl,
ahol megseértilhet, felmelegedhet, illetve az
elektromos aramkoroktdl, hogy elkerilhetd
legyen a robbanas és a tiiz.

e Tartsa tavol a palackot a hegesztési és
mas feszlltség alatt Iévé aramkoroktél.

e Soha ne emelje fel a hegeszt6t, amikor a
palack rajta van.

e Soha ne hagyja, hogy a hegesztéelektroda
érintkezzen a palackkal.

e A védbgaz felgyllemlése karos lehet az
egészségre, vagy halalt okozhat.

Hasznalja jol szell6z6 helyen, hogy
elkerilje a gaz felhalmozodasat.
e A szivargasok elkerllése érdekében

alaposan zarja be a gazpalack szelepeit,
ha nem hasznalja.

1\ FIGYELMEZTETES
A hegesztégép minden alkalmas védégazt tamogat,
maximalisan 5,0 bar nyomason.

A\ FIGYELMEZTETES
Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a gazpalack az adott
feladathoz megfelel6 gazt tartalmaz-e.

e Kapcsolja ki a bemeneti aramellatast a hegesztési
aramforrasnal.

e Szerelien be megfelelé gazaram-szabalyozét a
gazpalackra.

e Csatlakoztassa a gazcsOvet a szabalyozdhoz a
tdmlBbilincs segitségével.

o A gazcsd masik végét az aramforras hatsé paneljén
Iévé gazcsatlakozohoz vagy kozvetlenil a huzalelétold
hatsé paneljén talalhatd gyorscsatlakozohoz [8] kell
csatlakoztatni. Tovabbi részletek az aramforras
hasznalati Utmutatéjaban talalhatok.

o Csatlakoztassa dedikalt csatlakozokabellel (lasd
LTartozékok” fejezet) a huzalel6tolot és az aramforrast.

e Kapcsolja be a bemeneti dramellatast a hegesztési
aramforrasnal.

o Nyissa ki a gazpalack szelepét.

Allitsa be a gazszabalyozoén a védégaz aramlasat.
Ellenérizze a gazaramlast a gazdblitési kapcsoldval
[14].

& FIGYELMEZTETES
Ha CO2-gazzal akar VFI-hegesztést végezni, akkor CO2-
gaz-melegitét kell hasznalnia.
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Szallitas és emelés

/1\ FIGYELMEZTETES
A leeso felszerelés sérliléseket okozhat, és
karosithatja az egységet.

A szdllitas és a daruval végzett emelés soran tartsa be a

kovetkez6 szabalyokat:

o AKkészilék szallitashoz megfeleld részeket tartalmaz.

o Megfelel6 kapacitasu emeléeszkdzt alkalmazzon.

o Emeléshez és szallitashoz csak specidlis hevedert
[51] hasznaljon, amely a huzalel6tolo
alapfelszereltsége.

/% FIGYELMEZTETES
Emelt allapotban csak hevederrel [51] engedélyezett a
hegesztés.
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Karbantartas

A\ FIGYELMEZTETES
Minden javitasi mUlvelethez, modositashoz vagy
karbantartashoz ajanlott felvenni a kapcsolatot a
legkdzelebbi szervizkdzponttal vagy a Lincoln Electric
véllalattal. Az engedély nélkuli szerviz vagy személyzet
altal  végrehajtott  javitdsok vagy = mddositasok
érvénytelenitik és semmissé teszik a gyartoi garanciat.

Minden észrevehet6 kart azonnal jelenteni és javitani
kell.

Rutinkarbantartas (minden nap)

e Ellen6rizze a munkavezetékek szigetelésének és a
csatlakozoinak, valamint a tapvezeték szigetelésének
az allapotat. A szigetelés valamely hianyossaga
esetén azonnal cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a fréccsent anyagot a hegesztdpisztoly

fuvokajabal. A froccsent anyag karosan
befolyasolhatja az iv korili védégazaramlast.
o Ellen6rizze a hegesztdpisztoly allapotat: sziikség

esetén cserélje.
o Ellenérizze a hitéventilator allapotat és mikodését.
Tartsa tisztan a levegényilasait.

Idészakos karbantartdas (minden 200 munkadra utan,

de évente legalabb egyszer)

Hajtsa végre a rutinkarbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (kis nyomasu)
légaramlassal tavolitsa el a port a kilsé hazbdl és a
belsd szekrénybdl.

o Ha sziikséges, tisztitsa meg és huzza meg a
hegesztési kivezetéseket.

A karbantartasi miveletek gyakorisaga a
munkahelyi kérnyezetének megfeleléen valtozhat.

gep

& FIGYELMEZTETES
Ne érjen elektromos fesziltség alatt [évd részekhez.

/1\ FIGYELMEZTETES
A haz eltavolitasa elétt a gépet ki kell kapcsolni, és a
tapkabelt ki kell hizni a halézati aljzatbol.

1\ FIGYELMEZTETES
Minden karbantartas és szerviz el6tt le kell valasztani a
halézati villamosenergia-ellatast a géprél. Minden javitas
utan végezze el a megfeleld vizsgalatokat a biztonsag
fenntartasa érdekében.
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Ugyfélszolgalati iranyelvek

A Lincoln Electric Company kivald mindségi
hegesztéberendezések, kellékanyagok és vagoeszkdzok
gyartasaval és értékesitésével foglalkozik. Toreksziink
arra, hogy megfeleljink az ugyfeleink igényeinek, és
hogy tulszarnyaljuk az elvarasaikat. A vasarlok
alkalmanként tanacsot kérhetnek a Lincoln Electric
vallalattol, vagy tajékoztatast a termékeink hasznalataval
kapcsolatban. Ugyfeleinknek az adott pillanatban a
rendelkezésiinkre allé legjobb informaciok alapjan
valaszolunk. A Lincoln Electric nem tud ilyen tanacsot
garantalni, és nem vallal feleldsséget ilyen
informacidkért vagy tanacsokeért. Mi kifejezetten kizarunk
mindenféle garanciat, beleértve barmely, az ugyfél
barmely felhasznaldsra vonatkozé alkalmassagot az
ilyen informaciok vagy tanacsok tekintetében. Gyakorlati
szempontbdl nem vallalunk semmilyen felel6sséget az
ilyen informacidok vagy tanacsok naprakésszé tételéért
vagy kijavitasaért a kiadasukat kdvetéen, tovabba az
informacié vagy tanacsadas nem hoz létre, nem bdvit
vagy modosit semmilyen garanciat termékeink
értékesitésére vonatkozéan.

A Lincoln Electric egy felelés gyarté, de a Lincoln
Electric altal forgalmazott termékek kivalasztasa és
hasznalata kizardlag az ugyfél hatas- és felel6sségi
korébe tartozik. A Lincoln Electric iranyitasan kivil allo
szamos valtozé befolyasolja az ilyen tipusu gyartasi
mobdszerek és szervizkdvetelmények alkalmazasanak
eredményeit.

A valtoztatds jogat fenntartjuk — Ez az informacié a
nyomtatas pillanatdban a legjobb tudasunk szerint
megfeleld. Kérjik, tajékozddjon a www.lincolnelectric.com
webhelyen a frissitett informaciodkkal kapcsolatban.
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Hiba

20. tablazat — Interfész-6sszetevok

DESCRIPTION:

Thermal Trip

75. abra

Interfész leirasa

51. Hibakéd
52. Hiba leirasa.

A 21. tdblazat az esetlegesen megjelend alapvetd hibak listajat tartalmazza.

kérjuk, vegye fel a kapcsolatot a Lincoln Electric szervizrészlegével.

21. tdblazat — Hibakédok

A hibakddok teljes listdjdnak megtekintéséhez,

Hibakéd Hibajelenségek Ok Ajanlott intézkedés
Az aramforras nincs L'Jg'y tnik, hogy a felha!sznélc')i EIIen6rizge’ az éramfs)rr:éls. ésa
6 felllet nem kommunikal az felhasznaléi felllet kozotti
csatlakoztatva. . . ; ;
aramforrassal. kabelcsatlakozasokat.
A gép leallt, mert A rendszer a rendszer normal Ugyeljen arra, hogy a folyamat ne lépje tul
tulmelegedett. mikodési hataran tuli a gép kitoltési tényezdjének korlatjat.
hémeérsekletet észlelt. Ellenérizze a berendezés megfeleld
légaramlasat a rendszer koril és a
rendszeren keresztul.
Ellenérizze a rendszer megfelel6
karbantartasat, ideértve a felhalmozdodott
por és szennyezddés eltavolitasat a
szivo- és kidbmlényilasokbdl.
A felhasznaldi fellilet informacidkat jelenit
meg, amikor a gép lehll. A hegesztés
36 folytatasahoz nyomja meg a bal gombot,
vagy inditsa el a hegesztést a
hegesztépisztoly kapcsolojaval.
Descriplion
Thermal Trip
Prisas left button bo exit
Motort’lllt’erhelés, A huzalhajtas motorj':al. Sziintesse meg a kabel éles hajlasait.
hosszu tavon. tulmeleggdett._.Ellenonzz’e, h.ogy’ « Ellendrizze, hogy az orséfék nem tal
az elektréda !<onny§n csuszik-e at SZOros-6.
a pisztolyon és a kabelen. Ellenérizze az elektroda megfeleléségét a
hegesztési eljaras tekintetében.
81 Ellenérizze, hogy j6 min&ségi elektrodat

hasznal-e.

Ellenérizze a hajtbhengerek beallitasat és
a fogaskerekeket.

Varja meg, amig a hiba visszaall, és a
motor lehl (kb. 1 perc).

AN FIGYELMEZTETES

Ha valamilyen okbdl nem érti a tesztelési eljarasokat, vagy nem tudja biztonsagosan elvégezni a teszteket/javitasokat,
miel6tt folytatna, forduljon a Lincoln helyi hivatalos helyszini szervizéhez.
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WEEE

07/06

Az elektromos berendezéseket normal hulladék k6zé dobni tilos!

Az elektromos és elektronikus berendezésekbdl szarmazé hulladékokra vonatkozé 2012/19/EK jelG eurdpai

iranyelv (WEEE) és annak a nemzeti el6irasokkal dsszhangban torténd érvényesitése megkoveteli az

élettartamuk végét elért elektromos berendezések elkuldnitett gyljtését és kdrnyezetbarat ujrahasznositd

létesitménybe valo szallitasat. A berendezés tulajdonosaként helyi képviselénktél Onnek kell informéciot
f— Kkérnie a jovahagyott begydijtési rendszerekre vonatkozdan.

Ezen eurdpai iranyelv betartasaval On védi a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Magyar

Poétalkatrészek

12/05

Az alkatrészlista olvasasara vonatkozé utasitasok

¢ Ne haszndlja ezt az alkatrészlistat olyan géphez, amelynek a kddszama nem szerepel a listan. Lépjen kapcsolatba a
Lincoln Electric szervizrészlegével minden olyan kddszammal kapcsolatban, amely nincs felsorolva.

e Haszndlja az dsszeszerelési oldal abrajat és az alabbi tablazatot annak meghatarozédsahoz, hogy az adott kédszamu
gépen hol talalhat6 az alkatrész.

e Csak az oszlopban az 6sszeszerelési lapon hivatkozott fejlécszam alatt ,X” jeldléssel ellatott alkatrészeket hasznaljon
(a # mddositast jeldl ebben a nyomtatvanyban).

El6szor olvassa el az alkatrészlista olvasasi utasitasait, majd a fent leolvasott részlistat, majd tekintse meg a
~Potalkatrészek” kézikdnyvet, amely képhez megfeleltetett cikkszamokat tartalmaz.

REACh

Koézlemény az 1907/2006/EK rendelet 33.1 cikke (REACh) alapjan.
A termék néhany alkatrésze a kovetkezdket tartalmazza:

1119

Biszfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Olom, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
Fenol, 4-nonil-, elagazo, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

0,1% (w/w) mértéket meghaladé témér formaban. Ezek az anyagok a REACh ,Kulénds aggodalomra okot add anyagok
engedélyezésének jeldltlistaja” ala tartoznak.

Az On terméke a felsorolt anyagok koziil egyet vagy akar tébbet is tartaimazhat.

Utmutaté a biztonsagos hasznalatra vonatkozéan:

e hasznalja a gyartd utasitasai szerint, hasznalat utan mosson kezet;

o gyermekektdl tavol tartandd, szajba venni tilos,

e a helyi el6irasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Hivatalos szervizek helye

09/16

e A vasarlbnak a Lincoln jétallasi id6szakaban minden hibara vonatkoz6 koéveteléssel egy hivatalos Lincoln-
szervizlétesitményhez (LASF) kell fordulnia.

e Lépjen kapcsolatba a helyi Lincoln-értékesitési képviselével egy LASF felkereséséhez, vagy latogasson el a
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator weboldalra.

Kapcsolasi rajz

A géphez mellékelt ,Pétalkatrészek” kézikonyvbdl tajékozodhat.
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Tartozékok

K14183-1 POWERTEC® i350S

K14184-1 POWERTEC® i420S

K14185-1 POWERTEC® i500S

K14203-1 HUZALELOTOLO DOB GYORSCSATLAKOZOJA
K14175-1 GAZARAMLASMERO-KESZLET (POWERTEC-i)
K10095-1-15M TAVIRANYITO 6 ERINTKEZOS, 15 M

K2909-1 6 ERINTKEZOS/12 ERINTKEZOS ADAPTER
K14091-1 TAVOLI AFI LF 45 PWC300-7M (CS/PP)
E/H-400A-70-5M ELEKTRODATARTO 400A/70MM? -5 M
K10158-1 ADAPTER B300 TIiPUSU TEKERCSHEZ

K10158 ADAPTER B300 TIiPUSU TEKERCSHEZ
R-1019-125-1/08R ADAPTER S200 TEKERCSHEZ

FL060583010 FLAIR 600 VESOHEGESZTO PISZTOLY 2,5 M-ES BESZERELT VEZETEKKEL

AFI-/CFI-HEGESZTOPISZTOLYOK

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M AFI-PISZTOLY ViZHUTESES

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4.0M AFI-PISZTOLY ViZHUTESES

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5.0M AFI-PISZTOLY ViZHUTESES

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 370 4.5M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400W 3M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400W 4.5M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500W 3M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500W 4.5M

GORGOKESZLET TOMOR HUZALOKHOZ

KP14150-V06/08

GORGOKESZLET 0.6/0.8VT FI37 4 DARAB ZOLD/KEK

KP14150-V08/10

GORGOKESZLET 0.8/1.0VT FI37 4 DARAB KEK/VOROS

KP14150-V10/12

GORGOKESZLET 1.0/1.2VT FI37 4 DARAB VOROS/NARANCS

KP14150-V12/16

GORGOKESZLET 1.2/1.6VT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-V16/24

GORGOKESZLET 1.6/2.4VT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

KP14150-V09/11

GORGOKESZLET 0.9/1.1VT FI37 4 DARAB

KP14150-V14/20

GORGOKESZLET 1.4/2.0VT FI37 4 DARAB

GORGOKESZLET ALUMINIUM HUZALOKHOZ

KP14150-U06/08A

GORGOKESZLET 0.6/0.8AT FI37 4 DARAB ZOLD/KEK

KP14150-U08/10A

GORGOKESZLET 0.8/1.0AT FI37 4 DARAB KEK/VOROS

KP14150-U10/12A

GORGOKESZLET 1.0/1.2AT FI37 4 DARAB VOROS/NARANCS

KP14150-U12/16A

GORGOKESZLET 1.2/1.6AT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-U16/24A

GORGOKESZLET 1.6/2.4AT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

GORGOKESZLET PORBELES HUZALOKHOZ

KP14150-V12/16R

GORGOKESZLET 1.2/1.6RT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-V14/20R

GORGOKESZLET 1.4/2.0RT FI37 4 DARAB

KP14150-V16/24R

GORGOKESZLET 1.6/2.4RT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

KP14150-V09/11R

GORGOKESZLET 0.9/1.1RT FI37 4 DARAB

KP14150-V10/12R

GORGOKESZLET 1.0/1.2RT FI37 4 DARAB NARANCS
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HUZALVEZETOK

0744-000-318R

HUZALVEZETO-KESZLET KEK @ 0,6-1,6

0744-000-319R

HUZALVEZETO-KESZLET VOROS @& 1,8-2,8

D-1829-066-4R

EURO HUZALVEZETO @ 0,6-1,6

D-1829-066-5R

EURO HUZALVEZETO @ 1,8-2,8

OSSZEKOTO KABELEK

K14198-PG

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 70 MM2 1 M

K14198-PG-5M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 70 MM2 5 M

K14198-PG-10M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 70 MM2 10 M

K14198-PG-15M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 95 MM2 15 M

K14198-PG-20M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 95 MM2 20 M

K14198-PG-25M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 95 MM2 25 M

K14198-PG-30M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 95 MM2 30 M

K14199-PGW

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 1 M

K14199-PGW-5M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 5 M

K14199-PGW-10M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 10 M

K14199-PGW-15M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 15 M

K14199-PGW-20M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 20 M

K14199-PGW-25M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 25 M

K14199-PGW-30M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 30 M
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A kapcsolat konfiguracidja
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