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KOSZONET! Kdszonjiik, hogy On mindségi Lincoln Electric terméket valasztott.
o  Kérjuk ellendrizze, hogy a csomagolas és a benne 1évd termék sértetlen legyen. A szallitds kdzben tortént

sériilést azonnal jelentse a széllitdja felé.
e Az aldbbi tdblazatban talalja meg a termék azonositasahoz szilkséges adatokat. A termék tipusa, gyari kédja és

sorozatszama megtalalhat6 a gépen elhelyezett adattablan is.

Tipus:
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Biztonsagi elbirasok

02/09

FIGYELEM

Ezt a berendezést csak szakképzett személy hasznalhatja. Gy6z6djon meg rola hogy az Uzem behelyezést, a
berendezés mikodtetését, karbantartasat és esetleges javitdsat csak az arra kiképzett szakember végezze. A
berendezés hasznalatba vétele el6tt olvassa el és értse mag a hasznalati utasitasban leirtakat. Az el6irasok be nem
tartdsa sulyos, életveszélyes sériilést és a berendezés meghibasodaséat okozhatja. Olvassa el és értse meg az alabbi
figyelmeztetd jelekhez tartoz6 magyarazatokat. A Lincoln Electric nem felel a helytelen Uzembe helyezés, vagy nem
el6irasszer(i hasznalat miatt bekdvetkez6 meghibasodasért vagy balesetért.

FIGYELEM: Kovesse a hasznalati utasitas eléirasait, hogy elkerilje a személyi sérllest, halallal jard
balesetet és a berendezés meghibasodaséat. Ovja dnmagat és munkatarsait a lehetséges stlyos,
halalos baleset bekdvetkezésétdl.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG EZEN KONYVBEN LEIRTAKAT: A berendezés tizembe helyezése
el6tt olvassa el és értse meg e hasznalati utasitas elbirasait. A berendezéssel torténé munka
veszélyeket hordozhat magaval. Az elSirasok be nem tartasa sulyos, életveszélyes sérllést és a
berendezés meghibasodasat okozhatja.

AZ ELEKTROMOS ARAM HALALLAL JARO BALESETET OKOZHAT: A hegeszté berendezés
nagyfeszlltséggel mikodik. Ne érintse meg fedetlen kézzel az elektrédat, a testcsipeszt és a
hegesztd kabelhez csatlakoztatott munkadarabot.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Aramtalanitsa a berendezést barminemi
szerelés, javitas megkezdése el6tt. A berendezést csak a nemzeti eléirasoknak megfeleléen kiépitett
foldelt elektromos hal6zatrol szabad lizemeltetni.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Rendszeresen ellenérizze a géphez
csatlakoztatott kdbelek allapotat. Ha a kabelek barmelyikén sériilést észlel, azt azonnal le kell
cserélni. Ne helyezze az elektrdda fog6t kdzvetlenil a munkadarabra vagy az azzal érintkezd egyéb
fém alkatrészre. Ezzel megel&zheti a véletlen ivgyujtast.

ELEKTROMOS ARAM KELTETTE MAGNESES MEZO VESZELYFORRAS: A vezetékekben foly6
aram elektromagneses mez6t hoz létre (EMF). Az elektromagneses mezd befolyassal lehet egyéb
elektromos berendezések miikddésére (pl. szivritmus szabalyzd). Az ilyen eszkbzzel biré dolgoz6
konzultéljon orvosaval mielétt a berendezést Gzemeltetni kezdené.

CE MEGFELELOSEG: Ez a berendezés minden tekintetben megfelel az Eurépai Unié vonatkozé
eléirdsainak.

FUST ES GAZ VESZELYFORRAS: Hegesztéskor az egészségre veszélyes fiistok keletkeznek.
El6zze meg a hegesztési fiist belélegzését. Hogy ezt a veszélyt elkertilje, gondoskodjon megfelelé
szell6zésrdl vagy alkalmazzon elszivé berendezést, amely eltavolitja fustot.

A HEGESZTO iV EGESI SERULEST OKOZHAT: Hegesztéskor viseljen megfelel6 fedettségi
védbuveggel ellatott pajzsot ezzel védve az arcéat és szemét az ivsugarzastol és hegesztési szikratol.
Hasznaljon megfeleld, erds tizallé anyagbol készult védbruhat. Védje a munka koérnyezetében
tartézkodd munkatérsait és figyelmeztesse 6ket, hogy védjék magukat az ivsugarzas veszélyeitol.

A HEGESZTESI SZIKRA TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHAT: Tegyen meg mindent annak
érdekében nehogy tiiz keletkezzen hegesztéskor. Minden esetre tartson a kézelben mikodéképes
tlzoltd késziiléket. A hegesztéskor keletkez szikra és forré fém dmledék nagyon kdnnyen athatol a
legkisebb résen is és kénnyen utat talél a szomszédos anyagokhoz. Soha ne hegesszen tartalyokon
tarold edényeken, amelyek esetleg éghetd vagy vegyi anyagok maradvanyait tartalmazzak. Soha ne
hasznalja a berendezést olyan helyen ahol éghet6 gazok, g6zok vagy folyadék van.

A MUNKADARAB EGESI SERULEST OKOZHAT: A hegesztés nagy mennyiségii hét termel. A
munkakornyezetben 1év6 forro feliiletl munkadarab sulyos égési sériilést okozhat. A munkadarab
mozgatasakor viseljen megfeleld véddkesztylt vagy hasznaljon fém fogot.

BIZTONSAGI JEL: Ezzel a jellel ellatott berendezést fokozottan aramiités veszélyes kdrnyezetben is
hasznalhatja.
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SERULT GAZPALACK FELROBBANHAT: Kizardlag nagynyomasu gaz befogadasara alkalmas
palackban tarolt, az eljarasnak megfeleld védégazt és az ahhoz alkalmazhaté nyomascsokkentét
szabad hasznalni. A palackot mindig fligg6leges helyzetben, lanccal tartéhoz rogzitve szabad
hasznélni. Ne mozgassa és szdllitsa a gazpalackot zar6 sapka nélkil. Nem megengedhetd a
gazpalack hegesztd pisztollyal, testcsipesszel vagy egyéb aram alatt 1év6 eszkodzzel torténd
megérintése. A gazpalackot elkilonitetten kell tarolni, Ggy hogy ne érje fizikai sériilés, ne legyen
hegesztési szikra vagy sugarzé hé hatasanak kitéve.

A hegesztés kdzben keletkezd zajok veszélyesek lehetnek. A hegesztési iv okozhat, akar 85dB zajt
okozhat 8 6ra /nap munkaid6ben. Hegesztégépet mikodtetd hegeszték megfelel fulvédst kotelesek
viselni / a Munkaiigyi és Szocialpolitikai rendelet 2 szamu fliggelék (17,06 1998 - Dz. U. 79. szamu
pos. 513) szerint. Az Egészségugyi és Szocidlis Joléti miniszteri rendelet szerint (1996/07/09 / Dz. U.,
No. 68 pos. 194) a munkaltaté koteles vizsgalatokat és méréseket folytatni az egészség karositd
tényezdk tekintetében.

Mozgo alkatrészek veszélyesek: A berendezés mozg6 alkatrészei sulyos sérilést okozhatnak. Tartsa

szervizelése soran.

O tavol kezét, testét és ruhazatat ezen alkatrészektdl a berendezés inditasa, miikodtetése és

Uzembehelyezési és kezelési utasitas

A berendezés lizembe helyezése és lzemeltetése el6tt
olvassa el az alabbi fejezetben leirtakat.

Kornyezet és elhelyezés

Ez a berendezés mostoha koriilmények kdzott is
hasznalhat6, azonban néhany egyszerli megel6z6
intézkedéssel biztosithatd a hosszu élettartam, valamint
a gazdasagos miikodtetés.

e A berendezést gy helyezze el, hogy biztositva
legyen a levegé szabad é&ramlas a ventillator be-
és kilépd oldalan egyarant. Bekapcsolas utan ne
takarja le papirral, textil anyaggal a berendezést.

e Minimalisra kell csbkkenteni annak lehetéségét,
hogy a ventillator szennyezett levegét szivjon be. A
leveg6 bemeneti nyildsandl 1égsziré alkalmazasa
nem javasolt, mivel az a hiitélevegd normalis
aramlasat akadalyozhatja. Az 6vintézkedések
figyelmen kivil hagyéasa sziikségtelen melegedést
okozhat, ami a gép nemkivanatos kikapcsolasahoz
vezet.

e A berendezés védettsége IP23. Tartsa szaraz
helyen és amennyire lehet ne tegye ki csapé
esének, honak vagy egyéb nedvesség hatasanak.

e Ne hasznélijaa POWER WAVE® C300 CE
berendezést éghetd fellleten. Gyulékony felileten
torténd hasznalat esetén fedje le a fellletet min, 1,6
mm vastag acéllemezzel, ami legalabb 150mm-el
tulnyulik a gép széleitél.

Emelés

N\ FIGYELEM
A lezuhan6 gép sérulést okozhat.
Csak megfelel6  emel6kapacitassal
berendezést hasznéljon a gép emelésekor.
o Gy6z6djon meg a megfelel6 rogzitésrdl.
e Ne hasznadlja a gépet filiggesztve vagy emelés
kdzben.

rendelkezé

A POWER WAVE® C300 CE emelésekor mindkeét
fogantyut hasznalja. Daru vagy egyéb emel8eszkoz
hasznélata esetén rogzitse az emel6kotelek a fulekhez.
Ne emelje a POWER WAVE® C300 CE berendezést a
csatlakoztatott kiegésziték segitségével.
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Tobbsoros hasznalat
A POWER WAVE® C300 CE aramforrasokat nem lehet
egymasra helyezve hasznalni.

Billenés

Helyezze a késziiléket egy biztonsagos,
vizszintes fellletre vagy kocsira. A gép
felborulhat, ha ezt az eljarast nem
koveti.

Bekapcsolasi Id6 és H6 védelem

A POWER WAVE® C300 CE bekapcsolasi ideje 250A -

26.5V @ 100% ill. 300A — 29V @ 40% b.i.

A hegesztégép bekapcsolasi ideje 10 perces intervallum
szazalékban kifejezett mértéke, mely mellett a hegeszt6
a megadott aramerdséggel hegeszteni képes.

40% bekapcsolasi id6:
e

Hegesztési idd 4 perc. Sziinet 6 perc.
A bekapcsolasi id6 tulzott ndvelése a hd védelem
aktivizalédasat eredményezheti.

Elektromos Hal6zathoz torténo

csatlakozés

A\ FIGYELEM
Csak megdfelel6 képesitéssel rendelkez6 személy
csatlakoztathatja a POWER WAVE® C300-t az
elektromos hél6zathoz. A csatlakoztatas a helyi és
nemzeti szabvanyok el6irasai, valamint a berendezés
belsejében talalhatd kapcsolasi rajz szerint torténhet. A
szabalyok figyelmenkiviil hagyasa sériiléshez, ill.
halalhoz vezethet.
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A gép foldelése

A berendezést foldelni kell. A féldelési abraval jelzett
foldelési csatlakoz6 a tapkabelbekdtési blokk mellett
talalhat6. Kévesse a helyi és nemzeti el6irasokat.

Nagyfrekvencids Védelem

A POWER WAVE® C300 CE elektromagneses
kompatibilitas szerinti besorolasa Ipari, Tudomanyos és
Orvosi, 2, csoport, A osztély.

A POWER WAVE® C300 CE ipari hasznalatra késziilt
(lasd Elektromagneses Megfelel6ség, Biztonsagi
Felyezet)

Tartsa tavol a POWER WAVE® C300 CE-t radié
irdnyitadsu berendezésektél. A POWER WAVEQOO CE
normal mikodése zavarokat okozhat a radio iranyitasu
berendezések miikddésében, ami azok meghibasodasat
ill. sérulést okozhat.

Bemeneti Csatlakozas

e A géphez 4,6 m hosszu tapkabel tartozik

e Egy fazisi bemenet — nem tamogatott.

e Harom fazist bemenet — csatlakoztassa a
z6ld/sarga vezetéket a foldhoz, a sziirke, fekete
ill. barna vezetéket a fesziltségre.

e POWERWAVE® C300 CE automatikusan
alkalmazkodik a kiilonb6z6 fesziiltséghez.Nincs
szilkség a bemeneti fesziiltség atkapcsoléra.

A\ FIGYELEM
A POWER WAVE® C300 CE Ki/Be kapcsol6ja nem
tekinthet6 a halozatrdl levélasztd kapcsoldnak!

Tapkabel cseréje

Ha a tapkabel megséril, vagy cserére szorul, bemeneti
csatlakozo blokk a huzal dob alatti panelen talalhaté.

A\ FIGYELEM
A POWER WAVE foldelési csatlakozéjat mindig
megfeleld foldelési csatlakozéhoz csatlakoztassa.

Védoégaz csatlakoztatasa

A POWER WAVE® C300 CE hasznélatahoz szilksége
lesz védégazra, nyomasszabélyzora, ramlés
szabalyz6 szelepre.

Csatlakoztassa gazpalack szelepének kilépd csonkjara a
gaztomlét és kdsse azt a gép hatoldalan talalhaté 5/8-18
csatlakozohoz.

- Maximalis bemeneti nyomas 6,9 bar

Huzalvezet6 és a gorgok felszerelése

1. Kapcsoljale a hegeszté aramforras.

2. Engedje fel a gorg6szorito kart.

3. Tavdlitsa el a kilsé huzalvezetét a recés
csavar elforgatdsaval az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyban

4. Tavolitsa el a haromszdgletl rogzitét és huzza
le a gorgdket.
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1. &bra Ny-itott allas (bal), Zart allas (jobb)

5. Tavolitsa el a bels6 huzalvezetét.

6. Helyezzef el az Uj bels6 huzalvezetét a hornyolt
résszel kifele a két rogzit6 csapra.

7. Helyezze fel az Uj gérgbket és rogzitse a
haromszégletl zaré csavarral.

8. Helyezze fel a kiilsé huzalvezet6t és rogzitse a
recézett csavarokkal.

9. Zérja a szoritokart és allitsa be a megfelel6
gbrgényomast.

Gorgbényomas erejének beallitasa

A nyomokar szabalyozza a tovabbitd gorgdk altal a
huzalra kifejtett er6 nagysagat. A nyomokar megfelelé
beallitdsa az optimalis hegesztési teljesitmény
eléfeltétele. A nyomokart a kdvetkezdk szerint allitsa be:

e Aluminium huzalok: 1 - 3 kdzott

e Porbeles huzalok: 3 - 4 kozott

e Acél, rozsdamentes acél huzalok: 4 - 6 kozott
17 ALUMINUK Aluminum wires

X FLUX CORE _3_
Cored wires arc weLDing | _4_
iF g;é{ii[g‘ms Steel, Stainless wires
2. abra

Miikodtetés — Altalanos leiras

Bekapcsolas

A POWER WAVE® C300 CE bekapcsolasa akar 30

masodpercet is igénybe vehet, mire a gép lizemkész
allapotba kerll. Ezen id6 alatt a kijelzd nem mikodik.

A berendezés tipusa

A POWER WAVE ® C300 CE egy nagy teljesitmény
multi-funkciés GMAW, FCAW, SMAW, DC TIG, és
impulzus Gzemmaddban hasznalhaté hegeszt6gép.
Kival6é hegesztési tulajdonsagokkal rendelkezik olyan
terileteken, mint az aluminium, korréziéallé acél, nikkel,
ahol a suly szamit.

A POWER WAVE® C300 CE az aldbbiakat biztositja:
« Teljesitmény - 300A @ 40% ill. 250A 100%-0s b.i..

« Tobbféle bemeneti fesziiltség - 208-575V, 50-60 Hz,,
3 fazis.

* <95% teljesitmény tényez6 — optimalizélja a
rendelkezésre allé elektromos kapacitas.

« Nehezitett kériilményekre is - IP23 besorolas,
mikdodtethetd nehéz korilmények kdzott is.

Magyar



« Ethernet csatlakozas — hozzéaférést biztosit a Power
Wave segédprogramokhoz.

« Halézati fesziiltség kompenzacio.

¢ ArcLink® platform.

« Elektronikus talaram védelem.

« Bemeneti tulfesziiltség védelem.

* F.A.N. (Ventillator sziikség szerint). Hiitéventilator a
hegesztés megkezdése utan 15 masodperccel
bekapcsol és a hegesztés befejezését kdvetden 5 percig
fog makaodni.

Az alabbi kiegészitd lehetéségekre van mod:

e  Push-pull (12-tis) csatlakozas - Panther™ és
Cougar™ pisztolyok

e Lab és kézi tavszabalyzé.

e Standard MIG pisztoly csatlakozé.

) CoolArc 50 vizh(ité.

A\ FIGYELEM
POWER WAVE ® C300 CE nem ajanlott csé
kiolvasztasra

Korlatozasok
» Maximalis tekercsatméré 305mm.
¢ Huzal tekercs maximalis tdmege 20kg.
A hegesztési eljarasok pozitiv polaritasra
korlatozddnak.
* Nem mikddik egyfazisu halézatrol.

Elélap / Kezel6panel

Valamennyi kezel6szerv a Power Wave el6lapjan
talalhato.

1. Bal oldali kijelz6 ablak: A huzalel6tolas sebességét
vagy az aramerdsséget jelzi.

2. Bal oldali forgatdgomb: Segitségével beallithatja a
bal oldali kijelzdn lathato értékeket.

3. FEO& kijelzd: Részletes hegesztési és diagnosztikai
informéciokat jelenit meg.

4. Bal oldali gomb: Segitségével bedllithatja a f6

kijelz6n a hegesztési modot, fojtast, UltimArc™
bedllitast és a memoriat.
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5. Ki/Bekapcsolo —Fesziiltség ala helyezi a Power
Wave C300CE.

6. “+” Kimeneti csatlakozo -

7. “-" Kimeneti csatlakozo.

8. Jobb oldali kijelzd ablak: A Fesziltség vagy a Finom
szabalyzas értékét mutatja-

9. Jobb oldali forgatdégomb: Segitségével allithato a
jobb oldali kijelzén lathat6 érték.

10. Termikus LED: Kigyullad, ha a meghajtas
tulmelegedik

11. Bedllitas: Vilagit, ha az el6tolé programozasi
tizemmaodban van.

12. Jobb oldali gomb: Segitségével atvalthat a f6
kijelzén az Inditasi opcidk és a Befejezési opcidk
kijelzése kozott.

13. E& beallité gomb: Segitségével beallithatja a f6
kijelzén lathat6 értékeket.

14. 12 pdlusu csatlakoz6: Tavvezérld és huzo-told
pisztoly csatlakoztatasahoz.

Hatoldal

4. dbra

1. Ethernet Csatlakoz6

2. Tapkabel

3. Gazcsatlakoz6

4. Megszakité

5. Vizhiité csatlakoz6

Bels6 beallitasi lehetéségek
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1. Tengely fék
2. Gorgényomas beallité kar

3. Hideg befiizés | Gazoblités

Hegesztési Modok

Nem-Szinergikus Mod

e Manualis (nem-szinergikus) hegesztési modban
valamennyi paramétert az operatornak kell
bedllitania.

Szinergikus Méd

e A Szinergikus médban egy gomb segitségével
allithaté a hegesztés. A gép hatarozza meg a
megfeleld hegesztési feszliltséget, aramot az
operator altal beallitott elétolasi sebesség (WFS)
alapjan.

Alap hegesztési lzemmodok beadllitasa

A hegesztési mod kivalasztasaval meghatarozzuk a
Power Wave aramforras kimeneti karakterisztikajat. A
kiilonb6z6 hegesztési moédok kildnféle anyagu, ill.
méretl elektrodakra és védbgazra lettek kifejlesztve A
Power Wave-re gyarilag kifejlesztett hegesztési
maodokrol részletes leirast taldl a “Weld Set Reference
Guide” itmutatéban, melyet a géphez mellékeltink, ill. A
www.powerwavesoftware.com oldalon.

Huzal el6tolasi sebesség (WFS)

Szinergikus izemmadban (szinergikus CV, GMAW-P), a
WFS a meghatérozd paraméter. A kezeld bedllitja az
elStolasi sebességet olyan tényezdk alapjan, mint a
huzal mérete, beolvadas, hé beviteli elvarasok, stb.

A Power Wave ezutan a WFS beallitasok alapjan
meghatérozza a szikséges fesziiltséget és
aramerdsséget.

Nem-szinergikus izemmodban a WFS (el6tolasi
sebesség ) és a fesziiltség egymastdl fiiggetlendl
allithatd. A megfeleld ivtulajdonsagok biztositasa miatt a
kezeld a fesziiltséget a z elbtolasi sebesség
valtoztatasanak megfeleléen maddositja.

Aramerésség
CC lizemmadokban ezzel allitjuk a hegesztési aramot.

Fesziltség

CV lizemmoddban ezzel llitjuk a hegesztési
fesziiltséget.
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Trim (Finom szabalyzas)

Impulzus Gizemmadban a Trim segitségével allitjuk be az
ivhosszt. A Trim 0.50 és 1.50 értékek kozott allithato-
1.00 az az alapérték, amitél mindkét iranyba el lehet
térni.

Fojtas és UltimArc™ Beallitas

UltimArc™ beallitassal a kezeld az iv tulajdonsagait
allithatja a “lagy” és “kemény” beallitasok kozott.
UltimArc™ beallitaisok —10.0 és +10.0 érték kozott
allithaté. 0.0 alapértékkel.

Bevont elektrédéas ivhegesztés (SMAW)
A bevont elektrodas ivhegesztés leggyakrabban az
épitéiparban, csészereléskor és altalanos
karbantartaskor hasznéalatos

A POWER WAVE® C300 CE a bevontelektrédas
ivhegesztéskor az aramerdsséget, iver6t és kimeneti
tulajdonsagokat szabalyozza

SMAW hegesztéskor a huzal elétol6 nem mikadik.

6200 | SQ\

+ +*
{ !
LESS MORE OUTRUT oUTPUT
AMPS AMPS oFF oN

CC bevonatos elektréda

Alap beallitasok

Eljaras program
Lagy (7018) 1
Kemény (6010) 2
Cs8hegesztés 4

Nem-Szinergikus GMAW és FCAW hegesztés

A nem-szinergikus médoknal, a WFS-szabalyozas
hasonlit a hagyoméanyos CV moédhoz, ahol a WFS és a
fesziiltség fuggetlen egymastol. A hegesztdiv
tulajdonsagainak fenntartasa miatt kezelének allitania
kell a fesziltséget, hogy kompenzalja a WFS esetleges
véltozésait.

Az UltimArc™ kontrol a fojtasi tulajdonsagokat
szabalyozza. Az UltimArc™ kontrol a pinch effektushoz
hasonlit, annyiban, hogy forditottan aranyos a fojtassal.
Az UltimArc™ kontrol ndvelése a 0.0 érték felett
keményebb ivet eredményez( jobban frécskdl), mig az
UltimArc™ szabalyzas a 0.0 érték alatt lagyabb ivet
eredményez (kevésbé frocskal).

Alap beéllitasok

To( 450 ] [ 200 164

+ +
WORE GUTPUT@ QUTPUT
AMPS AMPS OFF ON

Hegesztési maod
Eljaras Program
GMAW, STANDARD CV 5
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GMAW, POWER MODE 40
FCAW, (Onvédé) STANDARD CV 6
FCAW, (gazvédelmii) STANDARD

cv

GMAW (MIG) Szinergikus hegesztés

Szinergikus hegesztési médban a WFS a dominans
paraméter. Minden egyes huzal el6tolasi sebességhez
megfeleld feszliltség lett programozva gyarilag. A
felhasznalo beallitjia WFS szerint tényezbket, mint a
huzal mérete, anyaga ,alapanyag vastagaga,beolvadasi
kovetelmények, sth. A Power Wave ekkor a WFS
beadllitashoz kivalasztja a megfeleld fesziltséget. A
kivalasztott fesziiltség névleges fesziiltség lesz. A
felhaszndal6 ezutan magasabb vagy alacsonyabb
fesziltséget allithat be, kompenzalva az alapanyag
tulajdonsagait vagy egyéni preferenciajat_

Szinergikus CV programban a legtébb eljarashoz
idedlis fesziiltség kapcsolodik. Hasznalja ezt a
fesziiltséget, mint kiindulé pontot és modositsa azt, ha
sziikségesnek talalja.

A feszlltség gomb forgatasakor kijelz6n felsé vagy
alsé sav jelzi, ha a fesziltség az idedlis érték felett vagy

alatta van.
e Idedlis fesziiltség (nincs
vonal). .I‘l I‘ |J
e A bedllitott feszultség az D
idealis alatt (als6 vonal). E
L

e A bedllitott feszliltség az
idedlis felett (felsd vonal).

Alap beallitasok

-

*3( 450 ] [ 200 ]2;

+ .
LESE@Q _? MURE ( OUTPUT
S o OUTPU m’f/

Hegesztési maod

. . Huzalméret

Elektroda Gaz 081091012
Acél CO, 93 | 14 | 10 | 20
Acél ArMIX 94 | 15 | 11 | 21
Savallé ArCO, 61 | 29 | 31 | 41
Savallé Ar/He/CO, | 63 - | 33| 43
Aluminum AISi Ar - - - 71
Aluminum AlMg Ar - - | 151 | 75
Fémportdltet ArMIX - - - 81
Portoltet CO, - - - | 90
Portoltet ArMIX - - - |9

Acél és savallo acél Szinergikus
GMAW-P (Impulzus MIG)

Az impulzus Gizemmadok szinergikusak, az el6tolasi
sebesség a meghatéroz6 paraméter. Az el6tolasi
sebesség valtoztatasakor az aramforras maédositja a
hullamformakat a megfelel6 hegesztési karakterisztika
érdekében. A Trim (finom bedllitas) csak masodlagos

Magyar

szabalyz6 az ivhossz szabalyzaséara az anyag
tulajdonséagainak ill. Egyéni preferencidk bedllitasara (6
abra).

Trim .50 Trim 1.00 Trim 1.50
Az v rovid Az ivhossz Az iv hosszu
kbzepes
6. abra

UltimArc™ Szabalyzas

UltimArc™ Kontrol az iv foékuszat, alakjat szabalyozza.
UltimArc™ Kontrol -10.0 és +10.0 értékek kdzott
szabalyozhaté. 0.0. nominalis bedllitassal. Névelve a
beallitast ndévekszik az impulzus frekvencigja és az
alaparam, csokken a cslicsaram.

Ez koncentralt, kemény ivet eredményez, mely idedlis
nagysebességl hegesztésre vékony lemezek esetében.
Csokkentve a beallitast csokken az impulzus frekvencia
és az alaparam, novekszik a csucsaram. Ez lagy ivet
eredményez, mely kényszerhelyzetben hasznalhat6 .

L UYL JUUUTL

Ultimate™ Ultimate™ Ultimate™
Kontrol —10.0 Kontrol Kl Control +10.0
Alacsony Kozeper frekvencia Magas frekvencia
frekvencia és szélesség Fokuszalt iv
Széles

7. &bra

A Power Wave adaptiv kontrolja kompenzalja a
huzalkinyllas valtozasait (Az &ramatado vegétél a
munkadarab tavolsaga) hegesztés kézben. A Power
Wave hullamszabalyzasa 1,6 és 1,9mm kdzott
optimalizalt a huzal tipusatdl és az elbtolasi sebességtdl
fuggben.

Az adaptive szabdalyzas tobbféle kinyulast tamogat
1,27 - 3,Amm kozott. Alacsony vagy magas el6tolasi
sebesség mellett az adaptiv tartomany kisebb lehet a
hegesztési maéd fizikai korlatai miatt .

Acél és savallo Szinergikus GMAW-P
(Impulzus MIG)

Alap Beallitdsok

o wrs @ | @ voLTs

amps @ @ TRIM

[45]
O (O,

Hegesztési maod
Elektroda Géaz

Huzalméret
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0,8/09|10|12|14
Acél (Kemény) ArMIX 95 | 16 | 12 | 22 | -
Acél (Rapid Arc) ArMIX - 17 | 13 | 18 -
Acél (Fuggodleges fel) ArMIX - - - 32 -
Savallé ArCO, 66 | - | 36 | 46 | -
Savallé Ar/He/CO, | 64 | - | 34 | 44 | -
Savallo (Vertical Up) ArCoO; - - - 48 -
Fémportdltet ArMIX - - 82 | 84
Ni 6tvozet 70Ar/30He | - - |170|175| -
Si Bronz Ar - - 1192 - -
Réz ArHe - - 195|196 | -

Aluminium Szinergikus GMAW-P
(Impulzus MIG) és GMAW-PP (Pulse on
Pulse) Hegesztés

Pulse-on-Pulse (dupla impulzus) Hegesztés

A Power Wave berendezés hagyomanyos impulzus és
Pulse-on-Pulse™ hegesztést tesz lehetévé. Pulse-on-
Pulse (GMAW-PP) egy egyedilallé aluminium
hegesztési program. Hasznalja ezt a programot AWI
hegesztéshez hasonlod pikkelyezési varratok
kialakitasara ( 8 abra).

(8 abra)

Az impulzus frekvencigja allithat6. A frekvencia
modulacio (ivszabalyzas) a pikkelyezést médositja.
Nagyobb hegesztési sebesség érhets el magasabb
frekvencia modulacios értékekkel.

Aluminium GMAW-P (Impulzus MIG) és
GMAW-PP (Pulse on Pulse) Hegesztés

Alap Beallitdsok

ke 4.5 ] (0.0 2=

+

@ More Shortar@@Lunger
Depaslllan Deposition  Arc

Hegesztési maod

. . Huzalméret
Elektroda Géaz 10| 12 ] 16
Aluminum AISi Impulzus Ar - 72 74
Aluminum AISi P-P Ar 98 99 -
Aluminum AIMg Impulzus Ar 152 76 78
Aluminum AlMg P-P Ar 101 | 102 | 103

GTAW (TIG) Hegesztes

A POWER WAVE® C300 CE kitin6 elemeléses AWI
hegesztésre (Touch Start TIG) beépitett gazszelepes
pisztollyal .

Beallitasok

Magyar

Po 50 ] [ OFF )8 v

TIG Gizemmaéd

Eljaras Program
TIG Lift 3
TIG Lift Pulse 8

Memoriaba mentés

Egy adott beallitas egy kivalasztott memaoridba
mentéséhez, nyomja le és tartsa lenyomva a k6zépso6
gombot 2 méasodpercig. Két masodperc utan a
kijelz6n felvillan a “Memory # Save Memory” felirat, és
ekkor a gombot fel kell engedni. Miutan elmentett egy
beallitast a memdridba, egy lizenet jelenik meg a
kijelz6n az elmentett memoriarol.

Osszesen 8 memoriahellyel rendelkezik a berendezés.

1. Nyomja le a bal oldali nyomégombot, amig a
memoria 'M' LED felvillan.

@ @)

H | I ox

@@ ©
MLegd” sw/_b \l —n
e o
+H L

“Press and Hold Knob for
2 seconds to save Memory”

\ - o 2 SECONDS

‘ Pa_ss \

2. Forgassa a k6zéps6 gombot a kivant memoria
szamanak kivalasztahoz.

3. Nyomija le és tartsa lenyomva a kézéps6 gombot 2
masodpercig.A hasznalt bedllitas elmentédik a
kivalasztott meméria programba.

Elmentett program behivasa

Egy elmentett program behivasara, nyomja le és tartsa
lenyomva (1mp-) a k6zéps6 gombot. Egy elmentett
program behivasakor révd lizenet jelenik meg jelezve a
kivalasztott program behivasat. A Memory LED égve
marad, hogy az operator sziikség esetén egy masik
programot tudjon behivni.

1. Nyomja le a bal oldali gombot, amig az 'M' LED
felvillan.
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2. Forgassa a k6zépsd gombot, mig a kivant program
szamat meg nem talalja.

3. Nyomija le és tartsa lenyomva a k6zépsé gombot
ismét 1 mp-ig. Ezzel a kivalasztott program
aktivalasra keruilt.

Korlatozasok

A korlatozasok lehetéveé teszik, hogy a hegeszt6 csak
bizonyos tartomanyon belll médosithassa a hegesztési
paramétereket.

Barmelyik felhasznaloi memdriat korlatozhatjuk Példaul
az 1. Memoériaban az el6tolasi sebességet (WFS) 5-6
m/min, a 2. Memériat 7 - 7.9 in/min sebesség
tartomanyra korlatozzuk, mig a 3. Memodria esetében
nincs korlatozas.

A paramétereket mindig a gép korlatai kdzott allithatjuk.
Ha a programértékek korlatozasa aktiv, a paraméter
kijelzése villogni fog mindannyiszor, amikor
megprébéljuk a korlatozott értéket atlépni. A paraméter
nem fog villogni, ha arra tesziink kisérletet, hogy a gép
paramétereit |épjik tul.

A gépen allithat6 paraméterek tartomanya:

Paraméter Tartomany Mértékegység
Huzal el6tolasi Hegesztési
. b cm/perc

sebesség mod és huzal

Fesziiltség He’ges__zteg’l Volt
mod fliggd

Trim 0.50-t61 1.50-ig

UltimArc™ Kontrol -10.0-t6l 10.0-ig Heges__ztesnl

mod fliggd

Limitek beéllithat6ak:

El6tolasi sebesség / Aramerdsség
Fesziiltség/Trim

UltimArc™ Kontrol

Gaz el6aramlasi id6

A hegesztési médok nem a Limit bedllitasi meniben
valaszthatoak, azokat a Limit beallitasi menibe |épés
el6tt kell adott programhelyre menteni.

Limitek beéllitasi ment aktivalas:

1. Nyomja meg a baloldali nyomégombot, mig az 'M'
LED felgyullad.

Magyar

“M Led” ( Job
S~

5 seconds to save Memory”

———

i \ @ 5SECONDS
(=) W
-

"

l “Press and Hold Knob for

2. Forgassa a kdzéps6 gombot a kivant memoriahely

kivalasztasara.

3. Nyomija le és tartsa lenyomva a k6zépsé gombot 5

mp-ig. A limit bedllitdsi ment aktivalodik.

Limitek beédllitasa:
1. Forgassa a kdzépsd gombot a korlatozni kivant
paraméter kivalasztasara (WFS, VoIt,Trim).

1

@ 1®

2. Nyomija le a baloldali nyomégombot a korlatozni
kivant érték kivalasztasara (Fels6, Nominalis, Also).
A kivalasztott érték villogni fog.

3. Miutan valamennyi értéket beallitott, nyomja meg és
tartsa lenyomva 1 masodpercig a k6zéps6é gombot a
valtoztatasok nyugtazasara.

@ @)
ol C Jex
@@ ©
“M Led”
\ k)
Momary 4 limits
. Saved oar
=0 Quan
2 () B
J

4. Nyomija le a bal oldali nyomégombot a valtoztatas
mentésére (vagy nyomja meg a jobboldali gombot
azok torlésére).
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Hegesztési Mod Keresése

A Hegesztési Mod Funkcié lehetdvé teszi egy adott mod
kivalasztasat az eljaras, huzaltipus és méret
megadasaval.

1. Nyomja le a balo Idali nyomégombot, mig a
Hegesztési Méd LED felgyullad.

@ @
%2450 ) [ 20.0 )35
@;{, @@ :

GasShId Gj]

"“* 91_ JS}{

&0 | on

Y >
No Ko

2. Nyomja le a kdzéps6 fogaté gombot 1 masodpercig
és engedje fel. A Hegesztési Mdd keresés meni
aktivva valik.

3. Forgassa a k6zéps6 gombot, a kivant meni
kivalasztasahoz.

4. Nyomja meg a jobboldali nyomégombot az eljaras
kivalasztasara. Ha szikséges, ismételje meg a 3.
Es 4. Lépést a huzal tipusa, mérete kivalasztasara.

2-Utem 4-atem — Pisztoly Uzemmédok
A 2-iitem / 4-iitem kivalasztasa a pisztolykapcsolé
funkciojat modositja. 2-Utem Gizemmaédban a
pisztolykapcsoléja direkt médban szabalyozza a
hegesztési kimenetet KI-BE.

4-utem Gzemmodban a kapcsol6 id6legesen zar és
lehetévé teszi az ivkezdési idd, valamint a végkrater
bedllitasat.

Nyomja le a jobboldali nyomégombot a 2 - / 4 —Utem
tizemmaod kozotti valasztashoz.

A 2-Utem, 4-Utem kapcsolénak nincs funkcidja
SMAW (bevont elektrodas) hegesztéskor.

J
.——] O4T

JOIL

2-Utem kapcsolas

A 2 |épéses kioldogomb-miikodés a gyakoribb. Amikor
megnyomja a pisztoly kiolddgombjat, a
hegesztérendszer (aramforras és huzalel6tolo)
végrehajtja az iv inditasanak miveletsorat és bedllitja a
f6 hegesztési paramétereket. A hegesztérendszer addig
folytatja a hegesztést, amig a pisztoly kioldogombja be
van nyomva. A kioldogomb felengedése utan a rendszer
végrehajtja az iv befejezésének |épéseit

4-litem(i kapcsolas

A 4 Iépéses kioldasi miivelettel a hegeszté még jobban
kézben tarthatja a hegesztési miveletet. A 4 1épéses

Magyar

kioldassal megvalaszthatja az ivinditasi idét, a
hegesztési id6t és a befejezési id6t. A funkcid a
kioldbgomb reteszelésére is hasznalhato

Beflizés/Gazoblités Kapcsolé

A beflizés/gazoblités funkcié egyesitve

van egy rugos billené kapcsoldban. 0} COLD FEED
A beflizés aktivalasara tolja a kapcsolét a @
felsé allasba. Az el6tolé elinditja a huzalt, a

de ilyenkor sem az éramforrés, sem a ﬁeaspuncs
gézszelep nem kapcsol be. Allitsa be a

beflizési sebességet a WFS gomb
forgatasaval. Befiizés funkcioval a huzalt a pisztolyban
az aramatadoig tudja juttatni.

Tartsa a kapcsolét az also allasban a gazoblitési funkcid
aktivalasara és a gazaramlas beinditasara.

Beallitasi Funkcio Meni

A Bedlliths meni a bedllitasi konfiguracidokhoz ny(ijt

hozzaférést. A bedllitasi konfiguracidban olyan

felhasznal6i paraméterek talalhatok, amelyek altalaban

csak telepitéskor igényelnek bedllitast. A paraméterek a

kovetkez6 csoportokba sorolhatok:

e P.1-P.79 Nem rogzitett paraméterek (barmikor
modosithatok).

e P.79 - P.199 Diagnosztikai paraméterek (csak
olvashatok).

e P.501 - P.599 Rogzitett paraméterek (csak PC-s
vagy Palm alkalmazasbdl érheték el).

A bedllitds menl megnyitdsahoz, nyomja meg egyszerre

az MSP4-panel jobb és bal oldali gombjat. Vegye

figyelembe, hogy a beéllitas menl hegesztés kdzben

vagy hiba esetén (ha az allapotjelzd LED nem vilagit

folyamatosan zold szinnel) nem érhetd el. A villogo

paraméter értéke az allitégomb elforgatasaval allithato.

Miutan moédositotta a paramétert, mentse az Uj bedllitast
a jobb oldali gomb megnyomasaval. A bal oldali gombot
megnyomva a modositas visszavonasra kerdl. Ha
barmikor el kivanja hagyni a beéllitds ment, nyomja
meg egyszerre az MSP4-panel jobb és bal oldali
gombjéat. Ha rendszer 1 percig inaktiv, szintén bezarul a
beallitas mend.

Nem rogzitett paraméterek

PO Nyomja meg a bal oldali gombot a beéllitas
) meni elhagyasahoz
pP.1 Huzal el6tolasi sebesség mértékegysége
P.2 |Iv kijelzési mod
P.3 Energia kijelzése
P.4 Kioldbgombos memadria-behivas
P.5 Kioldégombos miiveletvaltas
P6 Hiz6-tolé pisztoly, atbillenési tényez6
) bedllitas
p7 HGz6-tol6 pisztoly, pisztolyeltolas-
) bedllitas
P.8 AWI-gazszabéalyozas (két bedllitas)
P.9 Kréaterfeltoltés-késleltetés
P.14 | Fogydelektréda tdbmegének nulldzasa
P.16 | HGz6-tol6 pisztoly forgatbgombja
P.17 | Tavszabalyzéas
P.20 | Trim kijelzés “Volt” értékkel
P.22 | Ivkezdés hiba id6
P.25 | Joystick beallitasok
P.26 Memo©ria Led kijelzés
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Diagnosztikai paraméterek

P.80 |Erzékelés csapokrol

P.82 | Fesziltség érzékelés kijelzése
P.99 | Teszt izemmoddok megjelenitése
P.100 |Diagnosztika megjelenitése
P.101 | Eseménynaplék

P.102 |Kritikus események napléja
P.103 | Szoftververzi6

P.104 | Hardververzid

P.105 | Hegesztoszoftver

P.106 | Ethernet IP-cim

P.107 | Aramforras

Csak a Power Wave Manager programmal
modosithaté paraméterek listja

P.500 | Z&rolasi paraméterek feloldasa
P.501 | Encoder feloldasa

P.502 | Memdriavaltas engedélyezése
P.503 | Memdria gomb letiltdsa

P.504 | Eljaras vélaszté panel lezarasa
P.505 | Setup Menii lezarasa

P.506 | Felhaszndld6i Interface Jelsz6
P.509 | Ul Master feloldas

A bedllitasi programok részletes leirdsa
Nem rogzitett paraméterek

P.0

Nyomja meg a bal oldali gombot a bedllitas

meni elhagyasahoz.

P.1

P.3

Huzal elétolasi sebesség mértékegysége
Metrikus = a huzal el6tolasi sebességének
mértékegysége m/perc
English = a huzal el6tolasi sebességének
mértékegysége in/perc (alapértelmezett)

iv kijelzési mod
Amps = A bal oldali kijelz6n hegesztés kdzben az
aramer@sség lathato. (alapértelmezett)
WEFS = A bal oldali kijelz6n hegesztés kézben a
huzal el6tolasi sebesség lathatd

Energia kijelzése

P.3 Beallitja, hogy a f6 kijelz6n (MSP4) a bevitt energia
hegesztés kdzben megjelenésre keriil-e. Az el6z6
hegesztés soran a varratba kerilt 6ssz energia kijelzése
a kijelz6n marad, mig Uj hegesztés el nem kezdédik,
vagy a kijelzé panelen nem allitanak. P.3 opcié abban
az esetben jelenik meg, ha az aramforras alkalmas a
bevitt energia mérésérethe (az aramforras szoftverének
frissitése sziikséges lehet) Amikor P.3 = No, az energia
nem kerUl kijelzésre (alap beallitds) Amikor P.3 = Yes,
az energia kijelzésre kerdl.

P.4

Magyar

Kioldbgombos memoéria-behivéas
Enable = A 2. - 6. memoria gyors kioldbgomb-
megnyomassal torténd kivalasztdsa engedélyezett,
ha az opcionalis kettés mivelet/memaria panel be
van szerelve. A memariak kioldégomb-
megnyomassal torténd behivasahoz nyomja be,
majd engedje ki gyorsan a kiolddgombot az adott
memoria szamanak megfeleld alkalommal. A 3-as
memoria behivasahoz példaul nyomja be és
engedie fel 3-szor a kiolddgombot. A memoéria
kioldbgombos behivasa csak akkor lehetséges, ha
nem folyik hegesztés.
Disable = A memodriak csak az opcionalis kettds
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mivelet/memoaria panelen talalhaté gombokkal
hivhatok be (alapértelmezett).

Kioldégombos miiveletvaltas

e  Quick Trigger = Hegesztés kdzben at lehet
kapcsolni az A és a B mivelet kozott. Ehhez
opcionalis kettds mivelet/memdaria panel
szlikséges. A mlkddtetéshez:
> Vélassza a ,GUN” miveletet a

memoariapanelen.

» Inditsa el a miveletet a kioldogomb
megnyomasaval. A rendszer az A mivelet
beallitdsaival hegeszt.

» Hegesztés kdzben nyomja be és engedie fel
gyorsan a pisztoly kioldogombjat. A rendszer
atvalt a B mlvelet bedllitasaira.

» Engedje fel a kioldbgombot a hegesztés
ledllitasahoz. A kdvetkezd varrat készitésekor a
rendszer ismét az A miivelettel kezdi a
hegesztést.

e Integral TrigProc = Integralt kioldbgomb +
miveletkapcsolé hasznalata Lincoln Dual Schedule
pisztoly esetén. 2 Iépéses kioldas esetén a rendszer
a Kiilsé Kapcsol6 kivalasztasahoz hasonléan
mikaodik. 4 |épéses kioldassal torténd
mikodtetéshez:
> Valassza a ,GUN” miveletet a

memariapanelon.

» Inditsa el a mlveletet a kioldégomb
megnyomasaval. A rendszer az A miivelet
beallitdsaival hegeszt.

» Hegesztés kdzben nyomja be és engedje fel
gyorsan a pisztoly kiolddgombjat. A rendszer
atvalt a B mivelet beallitasaira.

» Engedje fel a kioldbgombot a hegesztés
ledllitasahoz. A kovetkez6 varrat készitésekor a
rendszer ismét az A mivelettel kezdi a
hegesztést.

Kulsé kapcsolé = Kettds miiveletvalasztas csak a

memoriapanel gombjaval vagy Dual Schedule pisztollyal

végezhetd (alapértelmezett).

P.6 Huzo6-told pisztoly, atbillenési tényezd beallitas
Az atbillenési tényez8 szabalyozza a tol6 motor billené
nyomatékat hiizé-tol6 pisztoly hasznalata esetén. A
huzalel6tol6 gyarilag ugy van beallitva, hogy ne billenjen
at, hacsak a huzal el6tolasa nem utkdzik nagy
ellendllasba. Az atbillenési tényezd csdkkenthetd, hogy
kénnyebben atbillenjen, megel6zve ezzel a
huzalbegyirédést. A kis atbillenési tényez6 viszont azt
eredményezheti, hogy a motor hegesztés kézben
atbillen, és a huzal a csucsig visszaég. Ha
huzalbegyiirddést tapasztal, az atbillenési tényezé
atallitasa elétt ellendrizze, hogy nincs-e mas elétolasi
probléma. Az atbillenési tényez6 alapértelmezett
bedllitdsa 75, értéke 5 - 100 kozott allithato. Az
atbillenési tényez6 beallitasahoz:
¢ Hasznalja a VOLTS/TRIM gombot az atbillenési
tényez bedllitdsahoz. Az atbillenési tényez6
novelésével egytt nd, csokkentésével egyitt
csokken a motor nyomatéka. Ne novelje az
atbillenési tényez6t a szlikségesnél nagyobb
mértékben. A nagy atbillenési tényezd néveli a
huzalbegyirédés lehetéségét, az alacsony
atbillenési tényez6 pedig azt eredményezheti, hogy
a huzal a csucsig visszaég.
o Az Uj bedllitas mentéséhez nyomja meg a jobb
oldali gombot.

P.7 HGz6-tolo pisztoly, pisztolyeltolas-beadllitas
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A hiiz6-tol6 pisztoly eltolasanak kalibralasa a huzémotor
huzal el6tolasi sebességét allitja be. Ezt a bedllitast csak
akkor szabad elvégezni, ha mas médon nem oldhatok
meg a huzé-tolé el6tolasi problémak. A huzopisztolyhoz
tartozé motor eltolasanak kalibralasahoz
fordulatszammeéré sziikséges. A kalibralas menete a
kdvetkezd:

e Oldja ki a nyomokart a tol6 és a huzo
huzaltovabbiton.

e Allitsa a huzal el6tolasi sebességet 200
fordulat/perc értékre.

e Tavolitsa el a huzalt a huzaltovabbitobadl.

e Tartsa afordulatszammérét a huzdpisztoly
tovabbito gorgéjéhez.

e Nyomja meg a hiiz6-tol6 pisztoly kioldogombjat.

e Mérje meg a htzémotor fordulatszamat. A
fordulatszamnak 115 és 125 fordulat/perc kozott kell
lennie. Ha sziikséges, csokkentse a kalibralasi
beallitast a hizémotor lassitasahoz, vagy névelje a
kalibralasi beallitast a motor gyorsitasédhoz. A
kalibralasi tartomény-30 és +30, 0 alapértelmezett
értékkel.

. Az Uj bedllitas mentéséhez nyomja meg a jobb
oldali gombot.

AWI-gézszabalyozas (két bedllitas)

e 1.,Valve (manual)’ (Szelep, kézi), a belsé mégnes
szelep nem miikodik AWI-hegesztés soran, a
gazaramlas szabalyozasa kézzel, egy kuilsd
szeleppel torténik.

e 2. ,Solenoid (auto)” (Magnes szelep, automatikus),
a bels6 gazszabalyoz6 méagnes szelep AWI-
hegesztés kdzben automatikusan be- és kikapcsol a
kovetkezdk szerint:

e 3. Aramforrasba épitett magnesszelep. Barmilyen

az aramforrashoz csatlakoztatott magnesszelep

automatikusan ki- és bekapcsol AWI hegesztés
kozben.

Megjegyzés

» Az eléaramlasi id6 nem lesz elérheté az MSP4-
rél.

» Az utéaramlasi id6 elérheté lesz az MSP4
Befejezési opcidk eleménél, a kikapcsolas
hossza 10,0 masodperc lesz.

» Az ut6aramlasi id6t a rendszer fenntartja a MIG
és AWI lizemmaod kozotti atkapcsolaskor.

» Ha a gép kimenetének be/ki kapcsolasanak
vezérlése a jobb oldali kddolorol térténik, a
gazaramlas addig nem kezdédik meg, amig a
volfrdam a munkadarabhoz nem ér, és a
gazaramlas az utéaramlasi id6é utan leall, ha az
iv megszakad.

» Ha a gép kimeneteinek be/ki kapcsolasat
ivindité kapcsolérol vagy Amptrol-pedalrdl
vezérli, a gaz a kimenet bekapcsolasakor
aramlani kezd, és a kimenet kikapcsolasa utan,
az utdéaramlasi idé leteltével leall.

P.9 Kraterfeltoltés-késleltetés

A kréterfeltoltés-késleltetéssel rovid tlizévarratok
készitésekor atugorhaté a kraterfeltoltés mivelete. Ha a
kioldégombot azelétt engedi fel, hogy a kraterfeltoltés-
késleltetés ideje letelne, a kraterfeltdltési mivelet
kimarad. Ha a kioldbgombot a késleltetés utan engedi
fel, a kraterfeltdltés normal médon végbemegy.

e  Ertékek = OFF - 10,0 mp (alapértelmezett: OFF).

P.14 Fogyodelektroda tomegének nulldzdsa
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Ez a paraméter csak Termelésfelligyeletet alkalmazé
rendszereknél jelenik meg. Ezzel a paraméterrel a
fogyoelektroda-csomag eredeti tdmege allithato vissza.

P.16 16 HGzo6-tol6 pisztoly forgatbgombja

e Gun Pot Enabled = A huzal el6tolasi sebesség
mindig a huzo-tolo pisztolyon talalhato
potenciométerrel szabalyozhat6 (alapértelmezett).

e  Gun Pot Disabled = Az el6tolasi sebesség mindig
az el6told bal kijelz6 gombjaval szabalyozhato.

. Gun Pot Proc A = Az A mlivelet soran a huzal
el6tolasi sebesség a hizo-tol6 pisztoly
potenciométerével szabalyozhat6. A B miivelet
soran a huzal el6tolasi sebesség az el6told bal
oldali kijelz6 gombjaval szabalyozhato.

P.17  Téavszabalyzo

Kivalasztja hasznaland6 analdg tavszabalyzét. Digitalis
tavszabalyz6 automatikusan konfiguralédnak(Digitalis
kijelz&vel). Azon gépek esetében, amelyek nem
rendelkeznek 12-tiis csatlakozoval, a “joystick”
beallitasok nem mikdodnek.

e “All Mode Remote” - Ez a bedllitas lehetbvé teszi
taviranyité mikodtetését minden hegesztési
maddban, amikor a legnépszeriibb 6-tis és 7-tls
tavvezérl6t csatlakoztatnak. Ez a beallitas segiti
azon felhasznaldkat is akik tébbféle Lincoln Electric
berendezést hasznélnak tavvezérléjikhoz.

e  “PushPull Gun” — Ezt a bedllitast hasznalja akkor
is, ha potméterrel ellatott push-pull pisztolyrol
szeretné vezérelni az el6tolasi sebességet. Bevont
elektrodas, AWI hegesztés és faragaskor az
aramerdsség bedllitasa a felhasznaldi fellleten
torténik. Ez a bedllitds megegyezik a “PushPull”
beallitdsokkal a P.17 “Pisztoly kivalasztas”
fejezetnél.

e “AWI dramer8sség szabalyzas” —Ezt a bedllitast
hasznélhatja AWI hegesztéskor a kézi ill. Pedalos
tavvezérld hasznalata esetén. AWI hegesztéskor a
bal felsé gomb a kezel6panelen allitja be a
maximalis aramerdsséget amikor a tavzsabalyzo a
maximalis értékre van allitva. MIG huzal el6tolasi
sebesség ill. Bevont elektrodas hegesztés és
faragas esetén az aramerésség a kezel6i panalen
allitodik.

e  “Stick/'Gouge Rem.” — Ezt a beallitast hasznalja, ha
tavvezérldvel hegeszt bevont elektrédat ill.
ivfaragaskor is.Hegesztés kdzben a bal felsd
gombbal dllithatja be azt maximalis aramerésséget,
amit a tavvezérlé maximalis értékénél elérhet
bevont elektrédanél. ivfaragaskor a bal felsé gomb
inaktiv és az aramerésség értéke a tavvezérlén
allithat6. MIG huzal elétolasi sebessége ill. AWI
hegesztési aram a kezelSpanelen allithaté.

e  “Joystick MIG pisztoly” (alapérték) — Ezt a beallitast
hasznélja joystickkel szerelt MIG pisztoly esetében
MIG hegesztéskor. Bevont elektrodanal, AWI
hegesztésnél és ivfaragasnal az aramerésség a
kezel6panelen allithato.(friss ford.)

P.20  Trim kijelzése Volt értékekkel

Meghatarozza, hogyan kertl a TRIM kijelzésre.

e False = A TRIM abban a formaban jelenik meg, ami
a gyari beallitas. (alap).

e True = Minden TRIM érték voltban jelenik meg.

P.22 Arc Start/Loss Error Time
Opciénalisan bedllithatd, hogy a kimeneti teljesitmény

Magyar



lekapcsoléddjon, ha az iv nem stabilizalodik vagy
megszakad egy bizonyos idén belll. Error 269 felirat
jelenik ilyenkor a kijelzén. Ha az érték OFF beallitason
van, a kimeneti teljesitmény nem szakad meg még akkor
sem, ha nem jon létre iv, vagy az iv megszakad. A
pisztolykapcsoléval a huzalt beflizhetjlik a
pisztolyba.(alap beéllitas). Ha valamilyen érték kerdl
bedllitasra, a kimeneti teljesitmény megszakad, ha az iv
nem stabilizalédik egy bizonyos id6n belll miutan a
pisztolykapcsolé lenyomasra kerdilt, vagy a kapcsolé
lenyomva marad az iv megszakadasa utan is. Bevont
elektrédanal, AWI hegesztéskor Is ivfaragaskor ez a
funkcié nem mukadik. Elkerlilendd a bosszanté
ledllasokat allitsa az “Arc Start/Loss Error Time” értéket
megfelelére valamennyi paraméter figyelembe vételével
(kuszo start, el6tolasi sebesség, kinyulas, stb.).
Megakadalyozandé az iv kezdés/megszakadas hiba
idejének folytonos allitdsat a bedllitasi menuben a
Preference Lock = Yes paranccsal a Power Wave
Manager programban szoftveresen az letilthato.

P.25  Joystick konfiguracio

Az Uj analog és digitalis pisztolyvezérléseken joystick

taldlhato. Segitségével a felhasznalo bizonyos

hegesztési paramétereket a pisztolyon allithat be, és

nem kell odamennie a felhasznaloi interfészhez. A

P.25 paraméter a joystick mikddésének beallitasara

szolgal. A joystick fels6 és alsé helyzete minden

konfiguraciéban a huzal el6tolasi sebességet dllitja be

hegesztés kozben és azon kivil. A P.25 paraméterrel a

joystick bal és jobb oldali helyzetének viselkedése

konfiguralhat6 Ujra.

e HaaP.25 értéke ,Trim/Volts/etc.”
(Levagas/Fesziiltség/stb.), a joystick bal és jobb
oldali helyzetében az ivhossz-levagas, az
fvfeszilltség, a Teljesitmény és az STT-alaparam
allithaté a kivalasztott hegesztési izemmaod alapjan.
Ha példaul egy nem szinergikus SST-hegesztési
izemmaod van kivalasztva, a joystick bal és jobb
oldali helyzetében a hattéraram allithat. Ha
Teljesitmény méd van kivalasztva, a joystick bal és
jobb oldali helyzetében a teljesitmény (kW) allithatd.

e Ha a P.25 beallitdsa ,Memory+Trim/etc.”
(memdria+Levagas/stb.), a joystick-ot hegesztés
nélkil balra és jobbra forditva felhasznaléi memaria
vélaszthato ki, hegesztés kdzben pedig a
Levagéas/Feszultség/Teljesitmény/STT-alaparam
allithato.

e HaaP.25 beallitasa ,Procedure A/B” (A/B mivelet),
a joystick bal és jobb oldali helyzetében az A és a B
mivelet valaszthato ki hegesztés kozben és azon
kivul. A joystick bal oldali helyzete az A miveletnek,
mig a B oldali helyzete a B miiveletnek felel meg.

P.26 Memoéria LED hasznélata?

Azon felhaszndlai fellleteken, amelyek tAmogatjak a
memoria hasznélatat, de nincsenek kilon memoéria
gombok, ez a paraméter mutatja, vagy rejti el a LED-t,
mely a memoriaba mentést vagy el6hivast jelezheti. Ha
P.26 a “Yes” bedllitason van, a memoéria LED felvillan és
a kezel6 memoriaba menthet és hivhat el beallitasokat.
Amikor P.26 a “No” bedllitason van, a memoria LED
nem fog vilagitani, és megakadalyozza, hogy a kezel6 a
memaoriaba mentsen vagy onnan eléhivjon valamely
bedllitast.

Diagnosztikai paraméterek

P.80 80 Erzékelés csapokrol
Ezt a paramétert csakis diagnosztikai célokra hasznalja.
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A berendezés ki- és bekapcsolasaval a P.80 értéke

automatikusan False (Hamis) lesz.

e False = Az elektroda (67) és a munkadarab (21)
érzékelését a rendszer DIP-kapcsoloi hatarozzak
meg.

o True = Az elektroda (67) és a munkadarab (21)
érzékelése az aramforras csapjainal kerlil mérésre,
és a DIP-kapcsoldk beallitasai felllirodnak.

P.82. Feszultség érzékeld kijelzése

A feszlltség érzékel6 megtekintése a hiba elharitasban
segithet. A konfiguraci széveges informacioként jelenik
meg a f6 kijelzén (MSP) amint a kimenet aktivalaodik.

Ez a paraméter nem mentédik el, bekapcsolaskor mindig
visszadll False” értékre.

P.99 99 Teszt lzemmaddok megjelenitése

Sok hegesztéasztal specidlis izemmaddokkal rendelkezik
a hegesztérendszer teszteléséhez és szervizeléséhez. A
paraméterhez YES (Igen) értéket bedllitva az dsszes
tesztizem mad lathatéva valik. Az aramforras
kikapcsolasaval a Teszt izemmddok megjelenitése
paraméter automatikusan visszaall NO (nem) értékre

P.100 Diagnosztika megjelenitése
Diagnosztika csak a Power Wave rendszer
szervizeléséhez hasznalatos.

e Yes=P.101 - P.500 a SETUP menUben.

e No=CsakaP.0-P.100 a SETUP menuben.

P.101 Eseménynaplék

Nyomja meg az MSP4-gombot az Eseménynapdk
megtekintéséhez. Valassza ki a beolvasni kivant elemet
a kodolé elforgatasaval, majd nyomja meg a jobb oldali
MSP4-gombot. Ekkor kiilénb6z6 szoftveres informaciok
jelennek meg a rendszer fontos eseményeivel
kapcsolatban. A kilépéshez nyomja meg a [§@ll oldali
nyomoégombot.

P.102 Kritikus események napléja

Nyomja meg az MSP4-gombot a Kritikus események
napléjanak megtekintéséhez. Valassza ki a beolvasni
kivant modult a kddol6 elforgatasaval, majd nyomja meg
a jobb oldali MSP4-gombot. Ekkor kiildnbdz6 szoftveres
informaciok jelennek meg a modul kritikus miveleteivel
kapcsolatban. A kilépéshez nyomja meg a [§@ll oldali
nyomoégombot.

P.103 Szoftververzi6

Nyomja meg az MSP4-gombot az egyes modulok (PC
kartya) szoftvereinek megtekintéséhez. Valassza ki a
beolvasni kivant modult a kédolo elforgatasaval, majd
nyomja meg a jobb oldali MSP4-gombot. A panel ekkor
megjeleniti a modul f6 szoftverének verzidjat. A
kilépéshez nyomja meg a [§@ll oldali nyomégombot.

P.104 Hardververzié

Nyomja meg az MSP4-gombot az egyes modulok (PC
kartya) hardververziéjanak megtekintéséhez. Valassza
ki a beolvasni kivant modult a kddolé elforgatasaval,
majd nyomja meg a jobb oldali MSP4-gombot. A panel
ekkor megjeleniti a modul hardverének verzigjat. A
kilépéshez nyomja meg a bal oldali nyomégombot.

P.105 Hegesztoszoftver

Nyomja meg az MSP4-gombot az aramforrasban
talalhatd hegesztészoftver verzidjanak megtekintéséhez.
A kilépéshez nyomja meg a bal oldali nyomdgombot.
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P.106 Ethernet IP-cim

Nyomja meg az MSP4-gombot az Ethernet-kartya IP-
cimének megtekintéséhez. Ha nincs telepitve Ethernet-
kartya, a kijelz6n a ,No Enet Found” (Nem talalhato
Enet) szdveg lathatd. A kilépéshez nyomja meg a bal
oldali nyomoégombot.

P.107 Aramforras

Nyomja meg az MSP4-gombot a vezérlészekrény
csatlakoztatott &ramforras tipusanak megtekintéséhez.
Nyomja meg a jobb oldali MSP-4 nyomégombot , hogy
azonositsa az dramforrést a LincNet vagy az ArcLink. A
kilépéshez nyomja meg a bal MSP4-gombot.

A Power Wave Manager programon keresztil
elérhetd rogzitett paraméterek

P.500 Kikddolt paraméterek megtekintése
Eredetileg a rogzitett paraméterek megvaltoztatdsanak
megelézésére szolgalt . A P.500 korabban ezen
paraméterek elérését szolgélta. Jelenleg ez az opcid
sehol nem érhet6 el.

P.501 Encoder lezaras

Az egyik vagy mindkét felsé forgaté gombot lezérja,
megakadalyozva a kezel6t, hogy modositsa az el6tolasi
sebességet, aramerdsséget, fesziltséget vagy a Trim-et.
A fels6 gombok funkcidja a hegesztési modtél fligg. CC
tizemmadban (pl. bevont elektrada, AWI, ivfaragas) a
jobb fels6 gomb mindig KI/BE kapcsoldként miikddik. Ez
a paraméter csak a Weld Manager ill. Power Wave
Manager szoftverekkel érhetd el.

P.502 Elmentett memorialezarasa

Meghatarozza, hogy az elmentett memoria beallitasok

feltlirhatok-e.

e No = Memoria programok elmenthetéek és a
korlatok beallithatdak (alapérték).

¢ Yes = Memoria programok nem moédosithatoak —
mentés és modositas nem lehetséges.

Ez a paraméter csak a Power Wave Manager szoftverrel
érhetd el.

P.503 Meméria gomb letiltasa

Letiltja egy meghatarozott memaéria gomb hasznalatét.
Amikor a memoria le van tiltva, hegesztési eljarasokat
nem lehet visszadllitani elmenteni a memaria gombra.
Ha kisérlet torténik letiltott memdria gombra torténd
mentésre ill visszadllitasra, egy Uizenet jelenik meg a
Mode Select panelen jelezve a memoéria szamat, mely le
van tiltva. A tébbfejes rendszerek esetében ez a
paraméter letiltja az azonos memadria gombokat mindkét
el6tolon. Ez a paraméter csak a Weld Manager ill. Power
Wave Manager szoftverekkel érhetd el.

P.504 Hegesztési mod kivalaszté panel lezarasa
Tobbféle lehetéség a hegesztési mad kivalaszto
paneljének zaroladséra. Ha a kivalasztd panel lezarva
van és kisérlet torténik a lezart paraméter modositasara,
Uzenet jelenik meg az kijelz6n jelezve a lezart
paraméter.
e Al MSP Options Unlocked = A panelen valamennyi
allithaté paraméter modositasa engedélyezve.
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e All MSP Options Locked = A panelen valamennyi
allithaté paraméter, modositas, beallité gomb
letiltva.

e Start & End Options Locked = A kezdési és
befejezési paraméterek letiltva, az 6sszes tobbi
madosithato.

e Weld Mode Option Locked = A hegesztési mod nem
modosithatd a kivalaszté panelrdl, minden egyéb
panelrél allithatd beallitas lehetséges.

e  Wave Control Options Locked = A hullamszabélyz6
paraméterek letiltva, egyéb bedllitasok
lehetségesek.

e  Start, End, Wave Options Locked = A kezdési,
befejezési és hulldmszabalyzasi paraméterek a
panelen letiltva, minden egyéb engedélyezett.

e  Start, End, Mode Options Locked = A kezdési,
befejezési és paraméterek a panelen letiltva,
minden egyéb beallitas engedélyezett .

Ez a paraméter csak a Power Wave Manager szoftverrel
érhetd el.

P.505 Setup Meni Zar

Meghatarozza, hogy a bedllitasi paraméterek

maodositasa jelszé nélkil lehetségesek-e.

e No = A kezel6 barminemd jelsz6 begépelése nélkil
allithatja a paramétereket (alapbeallitas).

e Yes = A kezel6 jelsz6 megadasaval tud a beallitasi
meniibe belépni és a paraméteren allitani.

Ez a paraméter csak a Power Wave Manager szoftverrel
érhetd el.

P.506 Kezel6i feliilet jelszé bedllitas

Megakadalyozza a berendezésen a jogosulatlan

valtoztatasokat. Az alapérték nulla, és teljes hozzaférést

biztosit. Beallitott jelsz6 esetén a jelsz6 megakadalyozza

a jogosulatlan :

¢ A memodridban korlatozott értékek modositaséat

e Memodridba mentést (ha P.502 = Yes)

e  Bedllitasi paraméterek modositasat (ha P.505 =
Yes)

Ez a paraméter csak a Power Wave Manager szoftverrel
érhetd el .

P.509 Ul Rendszer lezaréas
Lezarja e teljes rendszert, megakadalyozva a kezel6t,
hogy barmin is moédositson.

Ez a paraméter csak a Power Wave Manager szoftverrel
érhetd el.
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Elektromagneses Megfeleléség (EMC)

11/04
Ez a berendezés a vonatkozo el6irasok és szabvanyok figyelembevételével lett tervezve. Ennek ellenére
keletkezhetnek olyan radiéfrekvencias zavarok, amelyek hatassal lehetnek kiulénféle elektronikus berendezésekre (um.
telefon, radio, televizid). Az elektronikus zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak a befolyasolt berendezésekben.
Figyelmesen olvassa el és értse meg a kdvetkezd részben leirtakat, hogy ezeket a zavarokat meg lehessen el6zni vagy
a hatasukat csokkenteni.

FIGYELEM: Ezt a berendezést ipari korilmények kozt torténd hasznalatra tervezték. Otthoni hasznalat
esetén kiléndsen évatosan kell eljarni, hogy megel6zhetdk legyenek az esetleges elektronikus zavarok. A
berendezést a kezelési utasitdsban leirtak szerint kell izembe helyezni és (izemeltetni. Ha elektronikus
zavar lép fel akkor annak az okat meg kell keresni és megfelel6 intézkedéseket kell végrehajtani, hogy a
problémak megsziinjenek. Fentiek végrehajtasahoz ha sziikséges kérje a Lincoln Electric szakembereinek segitségét.

Uzem behelyezés elétt vizsgalja meg a kdrnyezetet ahol a berendezést mikddtetni kivanja, hogy az alabb felsoroltak

kozott talalhat6-e olyan eszkdz, amely elektromagneses hatas miatt meghibasodhat:

e Be és kimeneti kabelek, vezérl6 kabelek, telefon kabelek, amelyek a gép munkakodrzetében vannak elhelyezve.

Radio és/vagy televizids addk, vevék. Szamitégépek vagy azok altal vezérelt berendezések.

Ipari folyamatok vezérld és szabalyz6 eszkdzei. Mérd és kalibralé eszkdzok.

Személyi hasznalatu orvosi eszkdzdk, ugymint szivritmus szabalyzd vagy halld késziilék.

Ellendrizze le a gép kdrnyezetében Gzemeld elektronikus berendezések k6zémbdsségét az elektromagneses

hatasokkal szemben. A kezel6 gy6z6djon meg réla, hogy minden eszkdz egymassal kompatibilis legyen. Ez

esetleg tovabbi méréseket igényel.

¢ A munkakdrnyezet kijeldlésekor vegye figyelembe a hely szerkezeti felépitését, valamint az ott térténé egyeb
tevékenységet.

Az elektromégneses hatasok csokkentése érdekében kdvesse az alabbi utasitasokat:

e A berendezést a kezelési utasitasban leirtak szerint csatlakoztassa az elektromos hél6zathoz. Ha ennek ellenére
elektromos zavarokat tapasztal, kiegészitd intézkedések megtétele szilkséges (példaul a tapfesziltség sziirése).

e A hegeszt6 kabelek a lehet6 legrovidebbek legyenek, és amennyire lehetséges vezesse azokat egymas mellett. Ha
lehetséges a munkadarabot csatlakoztassa kiépitett védéfoldeléshez, csdkkentve ezzel az elektromagneses
kibocsatast. A kezel6 ellenérizze le hogy a munkadarab féldeléshez torténé csatlakoztatasa nem okoz-e egyéb
problémakat, esetleg nem csokkenti-e a berendezés biztonsagat vagy a kezelére nem veszélyes-e.

e A hegeszt6 kabelek tovabbi védelme a munkatérben cstkkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges
lehet egyes specialis alkalmazasoknal.

Miszaki adatok

POWER WAVE® C300CE

Aramforras — Bemeneti fesziiltség és aram

Uresjérati Power Factor @
Model B.l. Bemeneti fesziiltség + 10% Bemeneti aram AN Bemeneti
teljesitmény teljesitmény
40% rating 208/230/400*/460/575 30/28/16/14/11 300 W Max.
K2865-1 - 3 fazis 50/60 Hz (ventillator 0,95
60%rating | (x peleértve 380V - 415V) 23/21/12/11/9 bekapcsolva)

Névleges kimeneti teljesitmény

Hegesztési maod Bekapcsolasi id6 (%) Volt (Rhéﬂgm@(\r;)evleges Amper (RMS) (A)
GMAW 40 29 300
GMAW-Pulse

FCAW 100 26,5 250

40 31,2 280

SMAW 100 29 225

40 22 300

GTAW-DC 100 20 250

Javasolt bemeneti kdbelek és megszakitok
. L Névleges Type 75°C Cored Type 75°C Ground
Belznglgir;?grfeeksvzeunlgsisg/ aramerdésség az Sizes in Conduit Wire in Conduit (Sﬁhjgeézl;ﬂtga (\/Aa)gy
adattabla szerint AWG Sizes (mm?) | AWG Sizes (mm?) 9
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208/3/50/60 30 8 (10) 10 (6) 40
230/3/50/60 28 8 (10) 10 (6) 40
400/3/50/60 16 12 (4) 10 (6) 25
460/3/50/60 14 14 (2.5) 10 (6) 20
575/3/50/60 11 14 (2.5) 10 (6) 15

T A kabelek és megszakitok méretezése az U.S. National Electric Code szerint max. 40°C (104°) kdrnyezeti hémérsékleten.
2 inverz id&" vagy "termikus / magneses" megszakitéknak is nevezik. Megszakitok, melynek késleltetett kioldasa az aram
magnesességének névekedésével csokken.

Huzal elétolasi sebessag tartomany —Huzal méret

. GMAW GMAW GMAW
WFS(ntqallrr;ci):;any Otvozetlen acél Aluminum Rozsdamentes acél FCAW
Atméroé (mm) Atméroé (mm) Atméroé (mm) Atméroé (mm)
1,3-17,8 06-172 0,8-16 0,8-172 09-172
Hegesztési eljaras
Eljaras Kimeneti aram (A) Uresjarati fesziiltség (Uo) (V)
GMAW 70
GMAW-Pulse 70
FCAW 5 - 300 70
GTAW-DC 70
SMAW 70
Méretek
Model Magassag (mm) Szélesség (mm) Mélység (mm) Toémeg (kg)*
K2865-1 477,5 356 610 50,4
Miikodtetési hémérséklet
Miikodtetés (°C) Tarolasi hémérséklet (°C)
-20-t6l +40-ig -40-t6l +85-ig

IP23 155°(F) Szigetelési osztaly
* A tdmegben atapkabel nincs benne.

WEEE

07/06

Ne térolja az elektromos eszkdzodket méas hulladékkal egyiitt!

Az Eurdpai Uni6 2002/96/EC utasitasa, valamint az elektromos eszk6zokbdl szarmazo hulladékok

kezelésére vonatkozé (WEEE) el6irasa, egyltt a nemzeti elSirasokkal kimondjak, hogy azokat az
K elektromos készilékeket, berendezéseket amelyek kiselejtezésre kertilnek, elkilénitve kell tarolni és

haladéktalanul visszajuttatni olyan szervezetekhez, amelyek ezeket az eszkdzoket kdrnyezet kiméld
= MOdon dolgozzak fel. A helyi termék forgalmazok felvilagositassal szolgalnak az érvényes gydijtési

maodozatokral.

Az Eurépai Uni6 irdnyelevinek betartdsaval 6vja kdrnyezetét és embertarsai egészségét!

Magyar
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Alkatrészlista

12/05

Alkatrészlista hasznalati utasitas

gépekhez kérje a Lincoln Electric szerviz segitségét.

géphez (# jel az el6z6ekhez képest valtozast jelent).

e Ne haszndlja olyan géphez amelynek k6dszadma nem egyezik meg a tdblazatban megadottal. Mas kodszamu

e Haszndlja a robbantott brat és a tablazatot a géphez sziikséges alkatrész azonositasahoz.
e A modell tipus tablazatban megadott szamu oszlopban X-el jel6lt alkatrészt hasznalhatja egy adott kodszamu

El6szor olvassa el az alkatrészlistdra vonatkozd hasznalati utasitast, majd hasznalja a potalkatrészekre vonatkozo

tajékoztatét ,melyet a berendezéssel egyutt kapott, s melyben képek segitik az
meghatarozasat.

Elektromos kapcsolasi rajz

alkatrészek cikkszamanak

Keresse a Poétalkatrészek részletezésénél, melyet a berendezéssel egyiitt szallitottunk.

Tartozékok
Cikkszadm Leiras
K14087-1 POWER WAVE KOCSI C300
K14050-1 Coolarc-50
K10420-1 ACOROX Hutéfolyadék (2X5L)
K10413-360GC-4M LG360GC 4 méter joystick kapcsoléval
K10413-505WC-4M LG505WC 4 méter joystick kapcsol6val
K10514-P-8 Push Pull pisztoly Panther CE 8 méter
K10514-C-8 Push Pull pisztoly Cougar CE 8 méter
K10095-1-15M Tavszabalyz6 6-tls, 15m
K870 Pedalos tdvszabalyz6 AMPTROL
K2909-1 6-tl(F) - 12-tis(M) CE Tavvezérld Adapter for - 0,5m
Lasd Linc Torch prospektus | TIG Opcio
Lasd Linc Gun prospektus | MIG Standard Opci6

Gorgokészlet: tartalma, 2 gorgé és belsé huzalvezeté

KP1696-030S Acél huzalhoz V0.6-0.8mm
KP1696-2 Acél huzalhoz V1.0mm

KP1696-1 Acél huzalhoz V0,9-1.2mm
KP1697-035C Porbeles huzalhoz 0.8-0.9mm
KP1697-045C Porbeles huzalhoz 1.0-1.2mm
Gorgokészlet: tartalma, 2 gorgd, belso és kiilsé huzalvezetd
KP1695-035A Aluminium huzalhoz U0.9mm
KP1695-040A Aluminium huzalhoz U1,0mm
KP1695-3/64A Aluminium huzalhoz U1,2mm
KP1695-1/16A Aluminium huzalhoz U1,6mm

Opcionalis kiegészitok, kiilon rendelhetéek

KP2178-1 Bels6 huzalvezetd acél és porbeles huzalhoz 0.6-0.8-0,9mm
KP2178-2 Bels6 huzalvezetd acél és porbeles huzalhoz 1.0-1.2mm
KP2178-6 Bels6 huzalvezeté acél huzalhoz 0.9-1,0-1.2mm
KP2071-3 Kulsé huzalvezetd acél és porbeles huzalhoz 0.6-0.8-0,9-1,0-1,2mm
KP2071-4 Kils6 huzalvezeté Aluminium huzalhoz 0,9-1,2mm
KP2173-1 Belsé huzalvezeté Aluminium huzalhoz 0,9mm
KP2173-2 Belsé huzalvezeté Aluminium huzalhoz 1,2mm
Magyar 16 Magyar



	POWER WAVE C300 CE
	Biztonsági előírások
	Üzembehelyezési és kezelési utasítás
	Környezet és elhelyezés
	Emelés
	Többsoros használat
	Billenés
	Helyezze a készüléket egy biztonságos, vízszintes felületre vagy  kocsira. A gép felborulhat, ha ezt az eljárást nem követi.  Bekapcsolási Idő és Hő védelem
	Elektromos Hálózathoz történő csatlakozás
	Huzalvezető és a görgők felszerelése

	Görgőnyomás erejének beállítása
	Működtetés – Általános leírás
	Bekapcsolás
	A berendezés típusa
	Az alábbi kiegészítő lehetőségekre van mód:

	Előlap / Kezelőpanel
	Hátoldal
	Belső beállítási lehetőségek
	Hegesztési Módok
	Nem-Szinergikus Mód
	Szinergikus Mód
	Alap hegesztési üzemmódok beállítása
	Huzal előtolási sebesség (WFS)
	Áramerősség
	Feszültség
	Trim (Finom szabályzás)
	Fojtás és  UltimArcTM Beállítás

	Bevont elektródás ívhegesztés (SMAW)
	Alap beállítások

	Nem-Szinergikus GMAW és FCAW hegesztés
	Alap beállítások
	Alap beállítások

	Acél és saválló acél Szinergikus GMAW-P (Impulzus MIG)
	UltimArc™ Szabályzás
	Acél és saválló Szinergikus GMAW-P (Impulzus MIG )
	Alap Beállítások

	Alumínium Szinergikus  GMAW-P (Impulzus MIG) és GMAW-PP (Pulse on Pulse) Hegesztés
	Pulse-on-Pulse (dupla impulzus) Hegesztés

	Alumínium GMAW-P (Impulzus  MIG) és GMAW-PP (Pulse on Pulse) Hegesztés
	Alap Beállítások

	GTAW (TIG) Hegesztés
	Beállítások

	Memóriába mentés
	Elmentett program behívása
	Limitek beállíthatóak:

	Limitek beállítási menü aktíválás:
	Limitek beállítása:

	2-ütem 4-ütem – Pisztoly Üzemmódok
	2-ütem kapcsolás
	4-ütemű kapcsolás

	Befűzés/Gázöblítés Kapcsoló
	Beállítási Funkció Menü
	Nem rögzített paraméterek
	Diagnosztikai paraméterek
	Csak a Power Wave Manager programmal módosítható paraméterek listája

	A beállítási programok részletes leírása
	Nem rögzített paraméterek
	Diagnosztikai paraméterek
	A Power Wave Manager programon keresztül elérhető rögzített paraméterek


	Elektromágneses Megfelelőség (EMC)
	Műszaki adatok
	POWER WAVE®  C300CE

	WEEE
	Alkatrészlista
	Elektromos kapcsolási rajz
	Tartozékok


