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Megfeleléségi nyilatkozat

13
A Lincoln Electric Bester Sp. z o0.0.

tanusitja, hogy az alabbi hegeszt6 berendezeések:

INVERTEC® 170TX
INVERTEC® 170TPX

megfelelnek a kovetkezd elbirasoknak:
2006/95/EK, 2004/108/EK

és tervezesukkor az alabbi szabvanyok elGirasait
vették figyelembe:

EN 60974-1:2005, EN 60974-10:2007

AL

26.09.2015

_ Pawet Lipinski
Uzemeltetési igazgatd

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana lll Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Lengyelorszag
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A Lincoln Electric Bester Sp. z o0.0.

tanusitja, hogy az alabbi hegeszto berendezeés:
INVERTEC® 220TPX

megfelel a kovetkezb elbirasoknak:
2006/95/EK, 2004/108/EK

és tervezesekor az alabbi szabvanyok el6irasait
vették figyelembe:

EN 60974-1:2005, EN 60974-10:2007,
EN61000-3-11:2000, EN 61000-3-12:2005

R AE

30.07.2015
Pawet Lipinski

Uzemeltetési igazgatd
Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Lengyelorszag
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KOSZONET! Készonjiik, hogy On minéségi Lincoln Electric terméket valasztott.

o Kérjuk, ellendrizze, hogy a csomagolas és a benne Iévd termék sértetlen legyen. A szallitas kdzben tortént sérulést
azonnal jelentse a szallitéja felé.

e Az alabbi tablazatban talalja meg a termék azonositasahoz sziikséges adatokat. A termék tipusa, gyari kddja és
sorozatszama megtalalhaté a gépen elhelyezett adattablan is.

12/05
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Miiszaki adatok (170TX/TPX)

BEMENETI JELLEMZOK

bekapcsolasi idénél

I1max

Bemeneti fesziiltség U, EMC-osztaly Frekvencia
230 VAC £ 15% A 50/60 Hz
Bemeneti aram Bemeneti teljesitmény a névleges Bemeneti aramerésség cose

100% (bevont elektrédas)] 3,2 kW
230 VAG 100% (TIG) 2,5 kW 35% bevont elektrodas 35% bevont elektrodas
35% (bevont elektrodas) | 5,1 kW 37A 0,6
35% (TIG) 3.7 kW
NEVLEGES KIMENET JELLEMZOK

Bekapcsolasi id6 40°C-on

Bemeneti aram - y
(10 perces periédus szerint)

Kimeneti aramerdésség |,

230 VAC

100% (bevont elektrodas) 110 A 244V
100% (TIG) 130 A 15,2V
35% (bevont elektrodas) 160 A 26,4V
35% (TIG) 170 A 16,8 V

KIMENETI TARTOMANY

Hegesztési aramerésség tartomany

Uresjarati fesziiltség U,

5-170 A 63 VDC
JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK ADATOK
Olvadé biztositék vagy kismegszakité méret Tapkabel
16 A 3x2,5 mm?
MERETEK ES TOMEG
Magassag Szélessé Hossz Nett6 tdmeg
328 mm 212 mm 456 mm 12 kg
Miikodési hémérséklet | Tarolasi homérséklet M“"°de(?'=§:°rg;a”a'°m Védelem
-10°C és +40°C kozodtt -25°C és 55°C kozott Nem alkalmazhaté IP23
Magyar 1 Magyar
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Miiszaki adatok (220TPX)

BEMENETI JELLEMZOK

Bemeneti fesziiltség U, EMC-osztaly Frekvencia
115-230 VAC £ 15% A 50/60 Hz
B .. Bemeneti teljesitmény a névleges Bemeneti aramerdsség
emeneti aram PR cos@
bekapcsolasi idénél l1max
100% (Bevont
elektrodas) 2,6 kW
115 VAC 100% (TIS) 2.3 kW 28,3 A 0.997
35% (Bevont ’ '
s 3,3 kW
elektrédas)
25% (TIG) 3,5 kW
100% (Bevont
elektrodas) 3.9kW
100% (TIG) 3,6 kW
230 VAC S 235A 0.998
35% (Bevont
s 5,4 kW
elektrodas)
25% (TIG) 5,3 kW
NEVLEGES KIMENET JELLEMZOK

Bemeneti aram

Bekapcsolasi idé 40°C-on
(10 perces periédus szerint)

Kimeneti aramerésség |,

Kimeneti fesziiltség U,

100% (Bevont elektrodas) 130 A 252V
0,

230 VAC 100% (TIG) 150 A 16,0V
35% (Bevont elektrodas) 170 A 27,2V
25% (TIG) 220 A 18,8V
100% (Bevont elektrédas) 90 A 23,6V
100% (TIG) 110 A 14,4V

115 VAC —
35% (Bevont elektrodas) 110 A 24,4V
25% (TIG) 160 A 16,4V

KIMENETI TARTOMANY

Hegesztési aramerésség tartomany

Uresjarati fesziiltség U,

2-220 A 63 VDC
JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK ADATOK
Olvadé biztositék vagy kismegszakité méret Tapkabel
16 A 3x2,5 mm?
MERETEK ES TOMEG
Magassag Szélesség Hossz Nett6 tomeg
328 mm 212 mm 456 mm 12 kg
Miikidési hémérséklet | Taroldsi homérseéklet e vy o Védelem

-10°C és +40°C kozott -25°C és 55°C kozott Nem alkalmazhato IP23
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Elektromagneses Megfeleléség (EMC) - 170TX/TPX

Ez a berendezés a vonatkozo el6irasok és szabvanyok figyelembevételével lett tervezve. Ennek ellenére keletkezhetnek
olyan radiéfrekvencias zavarok, amelyek hatassal lehetnek kilénféle elektronikus berendezésekre (pl. telefon, radio,
televizid). Az elektronikus zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak a befolyasolt berendezésekben. Figyelmesen
olvassa el és értse meg a kodvetkez6 részben leirtakat, hogy ezeket a zavarokat meg lehessen el6zni vagy csdkkenteni
lehessen a hatasukat.

A berendezést ipari hasznalatra tervezték. Az izemeltetének e hasznalati utasitasban leirtak szerint kell a

berendezést lzembe helyezni és mikddtetni. Ha ennek ellenére elektromagneses zavarok jelentkeznek,

akkor tegye meg a megfeleld |épéseket ezek megsziintetése érdekében és ha sziikséges kérjen

segitséget a Lincoln Electric-t6l. Az ,A” osztalyd berendezést nem otthoni célra térténd hasznalatra
tervezték, ahol az elektromos aramot a lakossagi alacsonyfesziiliségli halézat biztositja. A vezetett, illetve sugarzott
zavarok miatt el6fordulhatnak potencialis problémak az elektromagneses megfeleléség biztositasa terén. Ez a
berendezés nem tesz eleget az IEC 61000-3-12 szabvanynak. A lakossagi alacsonyfesziliségl halézatra vald
csatlakoztatasa esetén a telepitést végzd6 vagy a felhasznalé feladata biztositani, amenyiben szikséges, az
elosztohalozat zemeltetdjével konzultalva, hogy a berendezést a halézathoz lehessen csatlakoztatni.

A berendezés Uzembehelyezése elbtt vizsgalja meg a kérnyezetet ahol a berendezést miikddtetni kivanja, hogy az alabb
felsoroltak kozoétt talalhato-e olyan eszk6z amelynél az elektromagneses zavar meghibasodast okozhat:

e Be és kimeneti kabelek, vezérl6 kabelek, telefon kdbelek amelyek a gép munkakdrzetében vannak elhelyezve.
Radio és/vagy televiziés adok, vevék. Szamitdgépek vagy azok altal vezérelt berendezések.

Ipari folyamatok vezérl§ és szabalyzé eszkdzei. Mér6 és kalibralod eszkdzok.

Személyi hasznalatl orvosi eszkdzok, ugymint szivritmus szabalyzé vagy hallé készulék.

Ellenérizze le a gép kornyezetében lzemelS elektronikus berendezések kdézdmbdsségét az elektromagneses
hatasokkal szemben. A kezel6 koteles gondoskodni réla, hogy minden eszkéz egymassal kompatibilis legyen. Ez
esetleg tovabbi biztonsagi intézkedéseket igényelhet.

e A munkavégzési terilet kijeldlésekor vegye figyelembe a hely felépitését és az ott végzett egyéb tevékenységeket.

Az elektromagneses hatasok csékkentése érdekében kévesse az alabbi utasitasokat:

e A berendezést a kezelési utasitasban leirtak szerint csatlakoztassa az elektromos halézathoz. Ha ennek ellenére
zavarokat tapasztal, tovabbi intézkedések valhatnak sziikségessé (példaul a tapfesziiltség szlirése).

e A hegesztd kabelek a lehetd legrévidebbek legyenek és amennyire lehetséges vezesse azokat egymas mellett. Ha
lehetséges a munkadarabot csatlakoztassa kiépitett védéfoldeléshez, csokkentve ezzel az elktromagneses
kibocsatast. A kezelének ellendriznie kell, hogy a munkadarab foéldeléshez vald csatlakoztatasa nem okoz-e egyéb
problémakat, esetleg nem csokkenti-e a berendezés biztonsagat vagy nem veszélyes-e a kezel6re.

e A kabelek arnyékolasa a munkatérben csokkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez bizonyos specidlis
alkalmazésoknal szikségessé valhat.
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Elektromagneses Megfeleléség (EMC) - 220TPX

Ez a berendezés a vonatkozo el6irasok és szabvanyok figyelembevételével lett tervezve. Ennek ellenére keletkezhetnek
olyan radiéfrekvencias zavarok, amelyek hatassal lehetnek kilénféle elektronikus berendezésekre (pl. telefon, radio,
televizid). Az elektronikus zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak a befolyasolt berendezésekben. Figyelmesen
olvassa el és értse meg a kodvetkez6 részben leirtakat, hogy ezeket a zavarokat meg lehessen el6zni vagy csdkkenteni
lehessen a hatasukat.

A berendezést ipari hasznalatra tervezték. Az izemeltetének e hasznalati utasitasban leirtak szerint kell a

berendezést izembe helyezni és mikddtetni. Ha ennek ellenére elektromagneses zavarok jelentkeznek,

akkor tegye meg a megfelelé Iépéseket ezek megszintetése érdekében és ha sziikséges kérjen

segitséget a Lincoln Electric-t6l. Az ,A” osztalyd berendezést nem otthoni célra torténd hasznalatra
tervezték, ahol az elektromos dramot a lakosséagi alacsonyfesziiltségli halézat biztositja. A vezetett, illetve sugarzott
zavarok miatt el6fordulhatnak potencidlis problémak az elektromagneses megfeleléség biztositasa terén. Ez a
berendezés eleget tesz az IEC 61000-3-12 és az EN 61000-3-11 szabvanynak, ha a lakossagi alacsonyfesziltségi
halézat ellenallasa a fogyasztéi berendezés és az elektromos halézat kozotti csatlakozasi ponton kisebb, mint 0,322 Q.
A telepitést végz6 vagy a felhasznald feladata biztositani, amenyiben szilkséges, az elosztdhalozat lizemeltetjével
konzultalva, hogy a rendszer ellenallasa eleget tegyen az ellenallasra vonatkozo korlatozasoknak.

A berendezés zembehelyezése elétt vizsgalja meg a kérnyezetet ahol a berendezést mikddtetni kivanja, hogy az alabb
felsoroltak koz6tt talalhato-e olyan eszkéz amelynél az elektromagneses zavar meghibasodast okozhat:

e Be és kimeneti kabelek, vezérl6 kabelek, telefon kabelek amelyek a gép munkakdrzetében vannak elhelyezve.
Radio és/vagy televizios adok, vevék. Szamitdgépek vagy azok altal vezérelt berendezések.

Ipari folyamatok vezérl6 és szabalyzd eszkdzei. Méré és kalibrald eszkozok.

Személyi hasznalatl orvosi eszkdzok, ugymint szivritmus szabalyzé vagy hallé készulék.

Ellendrizze le a gép kornyezetében UzemelS elektronikus berendezések kdzombdsségét az elektromagneses
hatasokkal szemben. A kezel6 koteles gondoskodni réla, hogy minden eszkéz egymassal kompatibilis legyen. Ez
esetleg tovabbi biztonsagi intézkedéseket igényelhet.

e A munkavégzési terilet kijeldlésekor vegye figyelembe a hely felépitését és az ott végzett egyéb tevékenysegeket.

Az elektromagneses hatasok csdkkentése érdekében kdvesse az alabbi utasitasokat:

e A berendezést a kezelési utasitasban leirtak szerint csatlakoztassa az elektromos hal6zathoz. Ha ennek ellenére
zavarokat tapasztal, tovabbi intézkedések valhatnak sziikségessé (példaul a tapfesziiltség szlirése).

e A hegesztd kabelek a lehetd legrévidebbek legyenek és amennyire lehetséges vezesse azokat egymas mellett. Ha
lehetséges a munkadarabot csatlakoztassa kiépitett vedéfoldeléshez, cstkkentve ezzel az elktromagneses
kibocsatast. A kezelének ellendriznie kell, hogy a munkadarab féldeléshez valé csatlakoztatasa nem okoz-e egyéb
problémakat, esetleg nem csokkenti-e a berendezés biztonsagat vagy nem veszélyes-e a kezel6re.

e A kabelek arnyékolasa a munkatérben csodkkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez bizonyos specialis
alkalmazasoknal sziikségessé valhat.
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Biztonsagi eléirasok

01/11

FIGYELEM

Ezt a berendezést csak szakképzett személy hasznalhatja. Gondoskodjon réla, hogy az tizembe helyezést, a berendezés
mikddtetéseét, karbantartasat és esetleges javitasat csak arra kiképzett szakember végezze. A berendezés hasznalatba
vétele el6tt olvassa el és értse mag a hasznalati utasitasban leirtakat. Az el6irasok be nem tartasa sulyos, életveszélyes
sérlilést és a berendezés meghibasodasat okozhatja. Olvassa el és értse meg az alabbi figyelmeztetd jelekhez tartozéd
magyarazatokat. A Lincoln Electric nem felel a helytelen Gzembe helyezés, vagy nem elGirasszer( hasznalat miatt
bekovetkezd meghibasodasért vagy balesetért.

FIGYELEM: Kovesse a hasznalati utasitas elirasait, hogy elkerilie a személyi sérllést, halallal jaro
balesetet és a berendezés meghibasodasat. Ovja 6nmagat és munkatarsait a lehetséges sulyos,
halalos baleset bekdvetkezésétol.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG EZEN KONYVBEN LEIRTAKAT: A berendezés iizembehelyezése
el6tt olvassa el és értse meg e hasznalati utasitas elGirasait. Az ivhegesztés veszélyes lehet. Az
elirasok be nem tartasa sulyos, életveszélyes sériilést és a berendezés meghibasodasat okozhatja.

meg puszta kézzel az elektrodat, a testcsipeszt és a hegeszt6 kabelhez csatlakoztatott munkadarabot.

N o AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztd berendezés nagyfesziiltséggel miikédik. Ne érintse

J
°

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Barmilyen szerelés, javitds megkezdése elétt
aramtalanitsa a berendezést. A berendezést csak a nemzeti el6irasoknak megfeleléen kiépitett féldelt
elektromos haldzatrédl szabad lGzemeltetni.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Rendszeresen ellenérizze a bemeneti, az
elektroda és a testcsipesz kdbelek allapotat. Ha a k&belek barmelyikén sérilést észlel azt azonnal le
kell cserélni. Ne helyezze az elektroda fogét kdzvetlenll a munkadarabra vagy az azzal érintkezé
egyéb fém alkatrészre. Ezzel megel6zheti a véletlen ivgyujtast.

AZ ELEKTROMOS ARAM KELTETTE MAGNESES MEZO VESZELYFORRAS: A vezetékekben folyé
aram elektromagneses mez6t hoz létre (EMF). Az elektromagneses mezd befolyassal lehet egyéb
elektromos berendezések miikddésére (pl. szivritmus szabalyzo). Az ilyen eszkdzt hasznal6é hegeszté
konzultaljon orvosaval miel6tt a berendezést lizemeltetni kezdené.

R
C E CE MEGFELELOSEG: Ez a berendezés minden tekintetben megfelel az Eurdpai Unié vonatkozo

JH
°

eléirasainak.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelv és az EN 12198 szabvany eléirasai
szerint a berendezés a 2. osztalyba esik. Ez kételezbvé teszi az EN169 szabvany altal elGirtak
szerinti, maximum 15-6s védelmi fokozatu sz(rével ellatott személyi védbéeszkdz hasznalatat.

El6zze meg a hegesztési fist belélegzését. Hogy ezt a veszélyt elkeriilje, gondoskodjon megfelelé
szell6zésrdl vagy alkalmazzon elszivo berendezést, amely eltavolitja fustot.

A HEGESZTO IV EGESI SERULEST OKOZHAT: Hegesztéskor viselien megfelels fedettségii
= ///‘,, véddbiveggel ellatott pajzsot ezzel védve az arcat és szemét az ivsugarzastdl és hegesztési szikratol.
Rt eac) Haszndljon megfeleld, er6s tlzallé anyagbdl készilt védbruhat. Védje a munka kérnyezetében
tartézkodd munkatarsait és figyelmeztesse 6ket, hogy védjék magukat az ivsugarzas veszélyeitdl.

f"\\F'E A HEGESZTESI SZIKRA TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHAT: A hegesztési teriiletrsl tavolitson
- el minden veszélyes anyagot, és mindig tartson készenlétben mikddéképes tlizoltd készuléket. A
hegesztéskor keletkezd szikra és forro fém démledék nagyon kdénnyen athatol a legkisebb résen is és
kénnyen utat taldl a szomszédos anyagokhoz. Soha ne hegesszen tartalyokon tarolé6 edényeken,
amelyek esetleg égheté vagy vegyi anyagok maradvanyait tartalmazzak. Soha ne haszndlja a
berendezést olyan helyen ahol éghet6é gazok, gézok vagy folyadék van.

A MUNKADARAB EGESI SERULEST OKOZHAT: A hegesztés nagy mennyiségii hét termel. A
munkakdrnyezetben 1évé forré fellleti munkadarab sulyos égési sériilést okozhat. A munkadarab

a FUST ES GAZ VESZELYFORRAS: Hegesztéskor az egészségre veszélyes fiistok keletkeznek.

mozgatasakor viseljen megfelel6 védékesztylt vagy hasznaljon fém fogot.

BIZTONSAGI JEL: Ezzel a jellel ellatott berendezést fokozottan aramiités veszélyes kdrnyezetben is
hasznalhatja.
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SERULT GAZPALACK FELROBBANHAT: Kizardlag nagynyomasu gaz befogadasara alkalmas
palackban tarolt, az eljarasnak megfelel védégazt és az ahhoz alkalmazhaté nyomascsdkkentdt
szabad hasznalni. A palackot mindig fligg6leges helyzetben, lanccal tartéhoz régzitve szabad
hasznalni. Ne mozgassa és szallitsa a gazpalackot zarésapka nélkil. Nem megengedhet6 a
gazpalack hegeszt6 pisztollyal, testcsipesszel vagy egyéb aram alatt 1év6 eszkdzzel torténd
megérintése. A gazpalackot elkilonitetten kell tarolni, gy hogy ne érje fizikai sériilés, ne legyen
hegesztési szikra vagy sugarzé hé hatasanak kitéve.

HF

FIGYELEM: A TIG (AWI) hesztésnél alkalmazott érintés mentes, nagyfrekvencias ivgyujtas hatassal
lehet a nem megfeleléen védett szamitdgépes eszkdzodkre, elektromos adattarolé kézpontokra, ipari
robotokra. Esetenként ez a fenti berendezések elektronikai rendszerének teljes 6szeomlasahoz
vezethet. A TIG (AWI) hegesztés zavarokat okozhat a telefonok, televizidk vagy radidk mikodésében.

Uzembehelyezési és kezelési utasitas

Altalanos leiras

Az Invertec 170TX/TPX és 220TPX a bevont elektrodas
és TIG hegesztési eljarasokat szolgalé egyenaramd,
folyamatos ivszabalyozasu hegesztd aramforras. Kivald
és megbizhatd ivkezdési tulajdonsagokat és izstabilitast
biztosit.

A 220TPX olyan PFC bemenettel rendelkezik, amely
csokkenti a bemeneti aramer8sség igényeket, és széles
bemeneti fesziiltség tartomanyban hasznalhaté.

A berendezés lizembe helyezése és lizemeltetése el6tt
olvassa el az ebben a fejezetben leirtakat.

Elhelyezés és kornyezet

Ez a berendezés mostoha korulmények kozott is

hasznalhaté, azonban néhany egyszeri megel6zd

intézkedéssel biztosithaté a hosszu élettartam, valamint

a gazdasagos mikdodtetés.

e A berendezés elhelyezését és lizemeltetését szolgalo
felllet nem lehet 15°-nal nagyobb délésszdga.

e Ne haszndlja a berendezést csOvek kiolvasztasara.

e A berendezést ugy helyezze el, hogy a légmozgéas
akadalyozasa nélkul biztositva legyen a tiszta
levegé szabad aramlasa. Bekapcsolas utan ne
takarja le papirral, textil anyaggal a berendezést.

e Minimalisra kell csdkkenteni annak lehetéségeét,
hogy a berendezés piszkot és port szivjon be.

e A berendezés védettsége IP23. Tartsa szaraz
helyen és ne tegye nedves feliiletre vagy vizbe.

e A berendezést tartsa tavol a radié iranyitasu
berendezésektél. Az ilyen eszkdzok mikddési
zavarokat idézhetnek el6, vagy az &ramforras
meghibasodasat okozhatjak. Olvassa el az
elektromagneses megfelelésrdl szolo fejezetet.

e Ne Uzemeltesse a berendezést 40°C folotti
hémérséketen.
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Csatlakozas az elektromos halézathoz
A berendezés széles bemeneti fesziltség tartomanyban
képes miikodni, ezért a telepités és a bekapcsolas el6tt
ellenbrizze a csatlakoztatandé aramforras bemeneti
feszliltségét, fazisat, frekvencigjat. A megengedett
bemeneti fesziiltség tartomanyt, fazist és frekvenciat a
miszaki adatokat tartalmazo6 tablazat, illetve a gépen
lévé adattdbla ismerteti. Gondoskodjon a berendezés
megfeleld foldelésérdl.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a rendelkezésre allo haldzati
fesziiltség megfelelé-e a berendezés normal Uzemeltetése
szempontjabdl. A biztositék méretezésére és a tapkabel
keresztmetszetére vonatkozd informacidk a hasznalati
utasitds Miszaki adatok részénél talalhatok.

Az aramellatds motoros aramfejlesztérél valé
biztositasa

A berendezést motoros aramfejlesztérél  torténd
mikddtetésre tervezték, amennyiben a kiegészitd
berendezés biztositani tudja a Mlszaki adatok résznél
megadott fesziltséget, frekvenciat és aramerdsséget. A
generator altal biztositott kilsé aramellatasnak eleget
kell tennie az alabbi feltételeknek:

e VAC csucsaram: 410 V alatt.
e VAC frekvencia: az 50 és 60 Hz kozotti
tartomanyban
e RMS fesziltség az AC hullamformanal:
115V és 230 V kozott: + 15%.(220TPX)
230 VAC £ 15%.(170TX/TPX)

E feltételek teljesiilését nagyon fontos ellendrizni, mert
sok motoros aramfejleszté nagy feszultségcsucsokat allit
el6. Ezt a berendezést nem javasolt az ilyen feltételeket
nem teljesité motoros aramfejlesztérdl mikodtetni, mert
az a berendezés meghibasodaséat okozhatja.

Kimeneti csatlakozasok

A hegeszt6kabelek csatlakoztatdsa  Twist-Mate™
gyorsoldasu dugaszokkal térténik. A kdvetkez6 részek a
berendezésnek a bevont elektrodas (MMA) vagy TIG
(GTAW) hegesztési miveletek céljabdl  torténd
csatlakoztatasat ismerteti.

e (+) Pozitiv gyorsoldasu dugasz: A hegeszt6

aramkor pozitiv kimeneti csatlakozdja.

e (-) Negativ gyorsoldasu dugasz: A hegeszt6

aramkor negativ kimeneti csatlakozdja..
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Bevont elektrédas (MMA) hegesztés

Az MMA hegeszt6 készlet kabelek nem képezik a
berendezés részét, de kilén megvasarolhaték. Tovabbi
informacidkkal a Tartozékok rész szolgal.

El6sz6r meg kell hatarozni a hasznalandd elektroda
megfelel§ polaritdsat. Ezt az informaciét a huzaladatok
ismertetik. Azutan a kimeneti kabeleket a kivalasztott
polaritasnak megfeleléen ra kell csatlakoztatni a
kimeneti terminadlokra. A kdévetkezd abran a pisztoly
DC(+) hegesztés szerinti csatlakoztatasa lathato.

Csatlakoztassa az elektroda kabelt a (+) termindlra és a
testcsipeszt a (-) termindlra. A dugaszon |évé koérmot
illessze a horonyhoz, tolja be a dugaszt az aljzatba, majd
kb. V4 fordulatot az 6ramutatd jarasaval egyezé iranyba
forditva reteszelje. Ne hiizza meg tul er6sen a dugaszt!

A DC(-) hegesztésnél cserélje meg a kabelcsatlakozokat
a berendezésnél gy, hogy az elektroda kabel a (-)
terminalra és a testcsipesz a (+) terminalra csatlakozzon.

TIG (GTAW) hegesztés

A TIG hegesztéshez szikséges TIG pisztoly nem képezi
a berendezés részét, de kilén megvasarolhaté. Tovabbi
informaciodkkal a Tartozékok rész szolgal.

A legtdbb TIF hegesztés az alabbi abran lathatd DC(-)
polaritassal keril elvégzésre. Ha DC(+) polaritasra van
szlkség, cserélje meg a csatlakozokat a berendezésnél.

kabelét a (-) termindlra és a @
testcsipeszt a (+) termindlra. A .
dugaszon lévé kormot illessze a A
horonyhoz, tolia be a dugaszt az

aljzatba, majd kb. %4 fordulatot az

6ramutatd jarasaval egyezé irdnyba forditva reteszelje.
Ne hizza meg tal er6sen a dugaszt! Végil a TIG
pisztoly gaztémldjét csatlakoztassa ra a berendezés
elején |évé gazcsatlakozéra (B). Szikség esetén a
készlet egy extra gazcsatlakozot is tartalmaz a
berendezés elején talalhatd szerelvényhez. Ezutan
csatlakoztassa a berendezés hatoldalan talalhato
csatlakozét a haszndlandé gazpalack géazéramlas
szabalyozéjahoz. A gazvezetékek és a szikséges
szerelvények berendezés tartozékat jelentik.
Csatlakoztassa a TIG pisztoly kapcsoléjat a berendezés
elején talalhaté kapcsol6 csatlakozohoz (A).

Csatlakoztassa a hegeszt6pisztoly B
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Tavszabalyozé csatlakoztatasa

A tavszabalyozdék listajat lasd a
tartozékok résznél. Tavszabalyozo
hasznalatakor azt a berendezés elején
lévé tavszabalyozé csatlakozdaljzatba kell
csatlakoztatni. A berendezés automatikusan
észleli a tavszabalyozét, vilagitani kezd a
TAVSZABALYOZO LED, és a

berendezés
tavszabalyoz6 modba kapcsol. Err§ az zemmdédrdl a
kovetkezd rész szolgal tovabbi informaciokkal.

Hatso panel

A. Halézati kapcsold: Be- és i 5
kikapcsolja a berendezés B
aramellatasat. 5 5

B. Tapkabel: Az Dje &
aramforrasra csatlakozik. ‘

A by
C. Ventilator: Ne zarja vagy 1\: B
takarja el a szell6zdnyilast. a— \)‘
A ,FAN.” (Szellszés C )
igény  szerint)  funkcio %
automatikusan be- és o |

kikapcsolja a ventilatort. Ha
a berendezés 5 percnél
hosszabb ideig nem hegeszt, Z6ld médba kapcsol at.

Z6ld mod
A Z6ld méd olyan funkcio, amely készenléti allapotba
kapcsolja a berendezést. llyenkor:
e a kimenet letiltasra kerdil;
e a ventilator kikapcsol;
e csak az ,Aramellatas BE” LED vilagit tovabb;
e akijelz6n egy mozgé piros vonal lesz lathato.

Ez csokkenti a berendezésbe bejuté szennyezddés
mennyiségét és az aramfogyasztast.

A berendezés felébresztéséhez egyszeriien inditsa el a
hegesztést,

MEGJEGYZES: Ha a berendezésre hosszabb ideig
Z6ld moédban van, a ventildtor minden 10 percnyi
folyamatos Z6ld méd utan 1 percre mikddésbe 1ép.

D. Gazcsatlakozé: A TIG védbgaz csatlakoztatasahoz.
A gaznak a berendezéshez valé csatlakoztatéasara
hasznalja a mellékelt csatlakozét. A gazforrasnak
nyomas-szabalyozéval és aramlasmérével kell
rendelkeznie.

Kezel6szervek és miikodési jellemzék

A berendezés elinditasa:

A berendezés bekapcsolasakor automatikus teszt keril

lefuttatasra. A teszt soran az 6sszes LED meghatarozott

sorrendben vilagitani kezd, ezzel egyidejileg a kijelzén a

»333” majd a ,888” felirat lesz lathato.

e A berendezés akkor all mikodésre készen, amikor
az ellils6 vezérl6panelen vilagitani kezd az
JAramellatas BE” LED, az ,A” LED (a folyamatabra
kozepén talalhatd) és valamelyik hegesztési mod
jelz6 LED. Ez a minimum feltétel, de a kivalasztott
hegesztési madtél fliggéen mas LED is vilagithat.
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Jelzések és kezel6szervek az eliils6 panelen

Aramellatas BE” LED:

(3

Ez a LED villog a berendezés bekapcsolasakor vagy az
inaktiv médbdl térténé ujrainditaskor, és folyamatosan
vilagit, amikor a berendezés mikddésre kész.

A bemeneti fesziltség tullépése elleni védelem
bekapcsolasa esetén az ,Aramellatas BE” LED villogni
kezd, és a kijelz6n megjelenik egy hibakéd. Amikor a
bemeneti feszliltség visszaall a normal tartomanyba, a
berendezés automatikusan ujraindul. Tovabbi részletek
a Hibakddok és hibaelhéritas résznél.

Tavszabalyozé LED:

LV

Ez a lampa akkor vilagit, amikor tavszabalyzé csatlakoz6
utjan tdvszabalyozot csatlakoztatnak a berendezésre.

Ha a berendezésre tavszabalyozét csatlakoztatnak, a
Kimeneti aram gomb kétféle médban mikédhet: Bevont
elektrédas és TIG:
e Bevont elektrodas mod: a berendezés kimenetére
csatlakoztatott tavszabalyoz6é BE van kapcsolva. A

Magyar

labmikddtetésli  tavszabalyozé vagy pedal
engedélyezett (a pisztolykapcsolét a rendszer
figyelmen kivil hagyja).

.l;.I:

=

s

A tavszabalyozé csatlakoztatasa kiiktatja a berendezés
felhasznaléi  interfészénél  talalhaté  kimeneti
aramerfsség kapcsolot. A tavszabdlyoz6 utjan a
teljes kimeneti aramerésség tartomany hasznalhato.

e TIG méd: helyi és tavszabalyozé modban a
berendezés kimenete Kl van kapcsolva. A
kimenet a pisztoly kapcsoléjaval engedélyezhetd.

j&.&..%

/s

A tavszabalyozordl allithatd kimeneti aramerésség
tartomany fiigg a berendezés felhasznaldi interfész
kimeneti aramerésség gombjatél. Pl. ha a kimeneti
aramerdsség a berendezés felhasznaldi interfész
kimeneti aramer6sség gombjaval 100 A-ra van
allitva, akkor a tavszabalyozordl Aallithatd kimeneti
aramerfsség tartomany 2 A (minimum) és 100 A
(maximum) kozoétt lesz allithato.

Tavszabalyozo6 pedal: a pontos miikddés érdekében

az A. menit és a B. menit is engedélyezni kell a

beallitasi menulben:

e Automatikusan kivalasztasra keril a 2-Gtemdi
szekvencia.

o Letiltasra kerll a felfutasi/lefutasi szakasz és az
Ujrainditas.

e A ponthegesztés, a Kétszinti és a 4-lUtemdi
funkcidk nem valaszthatok ki.

(A normal mlkodés a tavszabalyozo lecsatlakoztatasa
utan all vissza.)

Hoévédelem jelz6 LED:

;

Ez a lampa azt jelzi, ha a berendezés tulmelegszik, és a
kimenet letiltasra kertlt. Ez altalaban a bekapcsolasi id6
tullépése esetén fordul elé. Hagyja lehiini a berendezés
bels6 részegységeit. Amikor a lampa kialszik, Ujra lehetéveé
valik a normal mikddés.

VRD LED (kizardélag az ausztral berendezéseknél

engedélyezett):
VRDaon

Ez a berendezés VRD (Fesziiltség-csOkkenté eszkdz)
funkcioval van ellatva, amely a csokkenti a fesziiltséget
a kimeneti kabeleknél.

A VRD csak az AS 1674.2 ausztral szabvanyoknak
megfelel6 berendezéseknél van gyarilag engedélyezve.
(C-Tick ,&" embléma a berendezésre szerelt adattablan
vagy annak kozelében). A VRD LED akkor vilagit, ha a
kimeneti aram 12 V alatt van, amikor a berendezés
inaktiv modban van (nincs hegesztési idd).

Mas berendezéseknél ez a funkcio le van tiltva (a LED
sohasem vilagit).
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Hegesztési méd (MODE) nyomégomb:
MODE .f

(0]
( Wa
° k

Ez a nyomoégomb a hegesztési médok kozotti valtast
teszi lehet6vé:

e Bevont elektrodas  (SMAW)
e Emeléses TIG (GTAW)
e HFTIG (GTAW)

e Ponthegesztés TIG (GTAW)

A Ponthegesztés TIG funkcié csak akkor valaszthato ki,
ha a Beallitdsi meniben elézetesen engedélyezték a
,10-es opciot”. Az opciok engedélyezését/letiltasat lasd a
,Beallitasi menl” résznél.

Az egyes hegesztési modokat a Hasznalati utmutato
rész ismerteti részletesen.

Pisztolykapcsolé méd nyomégomb:
2sis (. o

X
25 @

4
48y @

AlA2 = @
Ez a nyomdogomb a pisztolykapcsold szekvenciat
valtoztatja meg a TIG hegesztési mddban:
o 2-(tem(/4-utemi mdd uUjrainditassal: Ez az opcié nem
valaszthaté ki a pisztolykapcsoldval, és kivalasztasa
esetén a 2- vagy 4-utemi méddal mikadik.

2sias ¢ @

Ez a jelzés akkor kapcsol be, ha az aktualis TIG
pisztolykapcsold6 modnal engedélyezve van az
Ujrainditasi opcié. Az uUjrainditds a 2- vagy 4-utemdi
modhoz  kuldn-kuldén engedélyezheté a Beallitasi
menuben. Az Ujrainditdsra vonatkozéan a Hasznalati
utmutato rész szolgal tovabbi informaciokkal.

o 2-(tem

o 4-lépés

o Kétszinti funkcio

Az egyes pisztolykapcsol6 médokat a Hasznélati utmutato
rész ismerteti részletesen.

Kivalasztas (SEL) nyomégomb:

A SEL nyomégomb a TIG paraméterek végiglapozasat
teszi lehetévé. A gomb minden egyes megnyomasara
vilagitani kezd az adott LED, és a kijelz6n megjelenik a
kérdéses paraméter aktualis értéke. Ha a paraméter le
van tiltva az éppen hasznalt hegesztési modban, akkor
az kihagyasra keril. A felhasznalé azutan a Kimeneti
aramer8sség gomb elforgatasaval valtoztathatja meg az
adott értéket. Ha a beallitott hatarid6ig (4 masodperc)
semmilyen valtoztatds nem térténik, a kijelz6 és a LED
visszavalt az alapértelmezés szerinti allapotaba, és a
Kimeneti aramer6sség gombbal Ujra a kimeneti
aramer@sséget lehet allitani.
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Memodria nyomégomb:

)8

Ez a nyomégomb lehetévé teszi a TIG hegesztési
programok eltarolasat (->M) vagy betoltését (M>). 10
memoriahely (P01-P10) all a felhasznal6 rendelkezésére.

Lementés a memodriahelyre/betdltés a memdariahelyrdl:
nyomja meg annyiszor, amig a kivant miveletnek
megfeleléen vilagitani nem kezd a Tarolas (-M) vagy a
Betoltés (M->) LED.

A Kijelzén ez lesz lathaté:

ekkor a gomb elforgatasaval kivalaszthatdo az 6sszes
lehetséges program (P01-P10).

A kivant memodériahely kivalasztasa utan tartsa a gombot
4 mp-ig lenyomva.

A memodriagomb a hegesztés alatt le van tiltva.

A gyarilag tarolt programok teljes listajat lasd a
.Paraméterlista és Gyarilag tarolt programok” résznél.

Impulzus (PULSE) méd nyomégomb:

JuL
@ PULSE
@

A TIG hegesztési moédban ez a nyomégomb bekapcsolja
az impulzus funkciét. Az aktivalas utan a gomb melletti
LED vilagitani kezd. Bevont elektrédas modban ez az
utasitas le van tiltva.

Amikor az Impulzus funkcié aktiv, lehetévé valik a
Bekapcsolasi id6 (%), a Frekvencia (Hz) és az Alaparam
(A) paraméterek allitasa. Folyamatban Iévd TIG hegesztés
alatt az impulzus funkcié nem kapcsolhat BE vagy KI.
Ha a funkci6 BE van kapcsolva, a hegesztés a
Bekapcsolasi id6, a Frekvencia és az Alaparam
paraméterek alapjan mikodik.

Kimeneti aramerésség gom

A hegesztés alatt lehetévé teszi a kimeneti aramerésség
allitasat.
Ez a gomb egy tdbbcélu kezel6szerv, a paraméterek

kivalasztasara is hasznalathatd, ennek leirasat lasd a
Hasznalati utmutato résznél.
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V és A kijelz6:
Ve oA

Ry
LiLiLy

Amikor az ,A” LED vilagit, a kijelz6 a hegesztés elétt a
hegesztési aramer8sség alapbedllitdsat, hegesztés kézben
az aktualis hegesztési aramerdsséget mutatja (A). Amikor
a ,V” LED vilagit, a kijelz6 a kimeneti kabeleknél mért
fesziiltséget (V) mutatja. Az aramer8sség és a fesziiltség
koz6tti atkapcesolas:

Miivelet

Ve oA
[y

Ly
Megjelenités

A/ megnyomasa .
Aramerdsség

SEL

Fesziltség

A/V megnyomasa
SEL

A Kkijelzén villogé pont azt jelzi, hogy a kijelzett érték a
korabbi hegesztési idé atlagértéke. Ez a funkcié minden
hegesztési id6 utan 5 masodpercig az atlagértéket mutatja.

Tavszabalyoz6 csatlakoztatasa esetén (Tavszabalyozo
LED BE), az (A) kijelz6 az alapbeallitas szerinti és az
aktualis hegesztési aramot mutatja a ,Tavszabalyozé LED”
résznél ismertetett utmutatas szerint.

A kijelz6n a kdvetkezd szdvegek is megjelenhetnek:

Ve ®A
I

LiLiLy

m r_1
S0F Lri
LAGYIVU KEMENYiVU

P01, ..... 10 A program eltaroldsahoz
PROGRAM
EO1, ... 99 A hibakédok szamara

A jelzések altal jel6lt funkciok részletes leirasat lasd a
,Hasznalati utmutatd” résznél.

Hasznalati atmutaté
Bevont elektrédas (SMAW) hegesztés

A bevont elektrédas hegesztés kivalasztasahoz:
Miivelet Megjelenités

Nyomja meg annyiszor a MODE gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

A bevont elektrodas hegesztés kivalasztasakor az alabbi

hegesztési funkcidk lesznek engedélyezve:

e Hot Start: A kimeneti aramer6sség atmeneti
megnovelése a bevont elektrodas hegesztés
elkezdésekor. Segiti a gyors és megbizhato ivkezdést.

e Letapadas gatlas: Ez a funkcié alacsony szintre
csokkenti a kimeneti aramerdsséget, amikor a
hegeszt§ hibazik, és az elektréda hozzatapad a
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munkadarabhoz. Az &ramer8sség lecsokkentése
lehetévé teszi a hegeszt6 szamara, hogy kivegye az
elektrodat az elektroda tartébdl anélkil, hogy az
elektrodatartét karositd szikrak keletkeznének.

e Automatikus iver6-szabalyozas: Ez a funkcio
atmenetileg megndéveli kimeneti aramerésséget, ami
a bevont elektrédas hegesztés soran megakadalyozza
az iv megszakadasat az elekirdda és a hegesztéfiirdd
kozott. Ez aktiv szabalyozasi funkcio, mely optimalis
viszonyt garantal az ivstabilitas és a frocskolés
kozott. Az Automatikus iveré-szabalyozas funkcié a
fix és kézi szabalyozas helyett automatikus és
tébbszintl beallitast tesz lehetdévé: az intenzitéas a
kimeneti feszlltségtdl fiigg, és azt a mikroprocesszor
valds idében szamitja ki, ahol az leképzésre keril az
iverd szintjére. A funkcid méri a kimeneti fesziltséget,
és megallapitja, hogy mekkora csucsaramot kell
alkalmazni. Ez az érték elég az elektrodardl a
munkadarabra atvitt fémcsepp megszakitasahoz,
ami garantalja az ivstabilitdst, de nem elég nagy
ahhoz, hogy megakadalyozza a frocskélést a
hegeszt6furdé koril. Ez a kdvetkezdket jelenti:

o Az elekiréda és a munkadarab 6sszetapadasanak
megakadalyozas, alacsony aramerdsségnél is.

o Afrocskolés csOkkentése.

A hegesztési miveletek egyszeriibbé valnak, és a

varratok szebbek lesznek, még akkor is, ha nem

csiszoljak le azokat a hegesztés utan.

Bevont elektrodas médban kétféle beallitas valaszthato:

o LAGYIVU bevont elektrodas mod:  Kisebb
frocskoléssel jard hegesztés.

e KEMENYIiVU bevont elektrodas maéd (alapbeallitas):
Agressziv hegesztéshez, nagyobb ivstabilitassal.

A Lagyivi és a Keményivi méd kézotti atvaltas:

Ve oA
B

1
Megjelenités

oy
Inaktiv allapotban, a

Megjelenités
hegesztés eldtt Aramerdsség/Fesziiltség

A SEL megnyomasa

A SEL megnyomasa

R

A valtoztatas lementéséhez
4 mp varakozas, vagy a

Crlss
hegesztés elkezdése > Aramergsség

Emeléses TIG (GTAW hegesztés)
Az Emeléses TIG hegesztés kivalasztasa:
Miivelet Megjelenités

Nyomja meg annyiszor a MODE gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

Amikor a modvalasztd nyomégomb az Emeléses TIG
poziciéban van, a bevont elektrodas hegesztési funkcio
le van tiltva, és a berendezés készen all az Emeléses
TIG hegesztésre. Az Emeléses TIG modszernél a TIG
hegesztés megkezdésénél elészor az elektrodat a TIG
pisztollyal ranyomjak a munkadarabra, hogy ott kis
aramer@sségl rovidre zarast hozzanak létre, majd az
ivkezdés céljabdl az elektrodat felemelik a munkadarabrdl.
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HF TIG (GTAW hegesztés)
A HF TIG hegesztés kivalasztasa:
Miivelet Megjelenités

Nyomja meg annyiszor a MODE gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

Amikor a Hegesztési méd (MODE) nyomoégomb az HF
TIG allasban van, a bevont elektrédas hegesztési
funkcio le van tiltva, és a berendezés készen all a HF
TIG hegesztésre. A HF TIG mddban a TIG ivet a HF
hozza létre anélkil, hogy az elektrédat a munkadarabhoz
nyomnak. A TIG iv elkezdéséhez hasznalt HF 3 mp-ig
tart, ha ezen az id6n belll nem sikerul az ivkezdés, ujra
kell inditani az ivkezdési eljarast.

A HF ivkezdési er6sség a beallitdsi menliben a 40-es
opcié  értékének megvaltoztatasaval ~maddosithato.
Négyféle iver6sség kozil lehet valasztani: 1-t6l (finom,
vékony elektrédakhoz) 4-ig (er8s, vastag elektrodakhoz).
Az alapértelmezés szerint érték a 3.

TIG ponthegesztés (GTAW hegesztés)
A ponthegesztési funkcio csak akkor valaszthato ki, ha a ,,10-
es opciot’korabban engedélyezték a Beallitasi menilben.

A ponthegesztés kivalasztasahoz:
Miivelet Megjelenités

|
[E] | o, §E

Nyomja meg annyiszor a MODE gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

Ez a hegesztési mod féleg a flizést vagy a vékony anyagok
hegesztését szolgalja. HF ivkezdést hasznal, és azonnal a
beallitott aramerésséget biztositja fel- és lefutas nélkil. A
hegesztési id6 vagy a pisztolykapcsoldhoz rendelhetd,
vagy a ponthegesztési idd szabalyozoéval allithato be.

Ha a ponthegesztési idd (Beallitasi men, ,11-es opcid”)
engedélyezve van a beallitdsi meniben, akkor a
ponthegesztési id6 a kdvetkez6képpen modosithato:

Ve  eA

1z
Miivelet

Inaktiv allapotban, a

Ly
hegesztés eldtt Aramerdsség/ Fesziiltség

Ponthegesztési id6

Megjelenités
A SEL me?njomésa

A
—.—
S
= A A
A % - ﬁ
47 R
Hz
po DR @ s s
1 S
2 A
3 S
4 A
4a %
4b Hz
4d A
5 S
6 A
7 S
1| ELOARAMLAS

A TIG hegesztési médokban a véddgaz eléaramiasi
idejét szabalyozza. Bevont elektrodas hegesztésnél
nem hasznalatos.

IVKEZDESI ARAMEROSSEG

Az ivkezdés aramerdsségét szabalyozza a TIG
hegesztés elkezdésekor. Az ivkezdési miivelet
ismertetését lasd a pisztolykapcsolos szekvenciak
ismertetésénél.

FELFUTAS

A TIG hegesztési médokban az aramerdsség linearis
névekedését szabalyozza az vkezdéstsl a Hegesztési
aramerdsségig. A Felfutas aktivalasat lasd a
pisztolykapcsolos szekvenciak ismertetésénél.
Bevont elektrodas hegesztésnél nem hasznalatos.

BEALLITOTT HEGESZTESI ARAMEROSSEG
A Kimeneti aramerésség beallitasat szolgalja a
hegesztés soran.

BEKAPCSOLASI IDO (IMPULZUS IDO)

Amikor az Impulzus funkcié BE van kapcsolva, az
impulzus id6t szabalyozza. Az impulzus id6tartama
alatt a kimeneti aramerdsség a beallitott hegesztési
aramerdsséggel lesz egyenl6.

FREKVENCIA

Amikor az Impulzus funkcié BE van kapcsolva, az
impulzus frekvenciajat szabalyozza, melyet a
négyszog hulldmforma jeldl a fenti abran (Hz).

[oTgEN

ALAPARAM

Amikor az Impulzus funkcié BE van kapcsolva, az
impulzus alaparamat szabalyozza. Ez az impulzus
hulldmforma alsé szakasza alatti aramerésség.

Ekkor a ponthegesztési id6 a Kimeneti aramerdsség
szabalyozégomb elforgatasaval modosithatd. Ha a
ponthegesztési id6t 0-ra allitjak, az letiltja a rogzitett id6
funkciot, és a hegesztési id6 a TIG hegesztdpisztolyhoz
lesz hozzarendelve.

MEGJEGYZES: A HF ivkezdési iverésség beallitasa a 40-
es opcioval torténik, a HF TIG résznél leirtak szerint.

Az opciok engedélyezését/letiltasat lasd a ,Beallitasi
menu” résznél.

TIG hegesztési szekvenciak (csak 220TPX-170TPX)

A SEL nyomogomb minden egyes
SEL

megnyomaséara a LED-ek az alabbi
sorrendben kezdenek vilagitani:

Magyar

LEFUTAS

A TIG hegesztési mddokban az aramerdsség linearis
csOkkenését szabalyozza a Hegesztési aramer@sségtél
a Kraterfeltltési arameréssegig. A Lefutas aktivalasat
lasd a pisztolykapcsolds szekvenciak ismertetésénél.
Bevont elektrodas hegesztésnél nem hasznalatos.

KRATERFELTOLTES

A Lefutas utani aramer6sséget szabalyozza. A
kraterfeltdltési mlvelet ismertetését lasd a
pisztolykapcsolos szekvencidk ismertetésénél.

UTOARAMLAS

A TIG hegesztési mdédokban a véddgaz utdaramlasi
idejét szabalyozza. Bevont elektrodas hegesztésnél
nem hasznalatos.

11
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A hegesztés alatt a SEL nyomdégomb az alabbi funkciok

esetében engedélyezett:

e Kimeneti aramerdsség.

e Csak ha az Impulzus funkcié aktiv: a Bekapcsolasi
id6 (%), a Frekvencia (Hz) és az Alaparam (A)
értékeknél lehet hasznélni.

Az Uj paraméter-érték automatikusan lementésre kerul.

TIG hegesztési szekvenciak (csak 170TX)

A SEL nyomogomb minden egyes
SEL

megnyomaséara a LED-ek az alabbi
sorrendben kezdenek vilagitani:

A
i ]
S
ﬁ % % 4’7
S 8
1 S
2 %
3 S
4 A
5 S
6 %
7 S

1 | ELOARAMLAS

A TIG hegesztési médokban a védégaz eléaramlasi
idejét szabalyozza. Bevont elektrédas hegesztésnél
nem hasznalatos.

2 | IVKEZDESI ARAMEROSSEG

Az ivkezdés aramerdsségét szabalyozza a TIG
hegesztés elkezdésekor. Az ivkezdési miivelet
ismertetését lasd a pisztolykapcsolds szekvenciak
ismertetésénél.

3 | FELFUTAS

A TIG hegesztési médokban az aramerdsség linearis
névekedését szabalyozza az Ivkezdéstél a
Hegesztési aramerdsségig. A Felfutas aktivalasat
lasd a pisztolykapcsolds szekvenciak
ismertetésénél. Bevont elektrodas hegesztésnél
nem hasznalatos.

4 | BEALLITOTT HEGESZTESI ARAMEROSSEG
A Kimeneti aramerdsség beallitasat szolgalja a
hegesztés soran.

5 |LEFUTAS

A TIG hegesztési médokban az aramerdsség linearis
csokkenését szabalyozza a Hegesztési
aramer@sségtol a Kraterfeltoltési aramerdsségig. A
Lefutas aktivalasat 1asd a pisztolykapcsolés
szekvenciak ismertetésénél. Bevont elektrodas
hegesztésnél nem hasznalatos.

6 |KRATERFELTOLTES

A Lefutas utani aramerdsséget szabalyozza. A
kraterfeltoltési mivelet ismertetését lasd a
pisztolykapcsolos szekvenciak ismertetésénél.

7 |UTOARAMLAS

A TIG hegesztési médokban a véddgaz utdaramlasi
idejét szabalyozza. Bevont elektrédas hegesztésnél
nem hasznalatos.

A hegesztés alatt a SEL nyomégomb nincs engedélyezve.

Az Uj paraméter-érték automatikusan lementésre kertil.

Magyar
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Pisztolykapcsolés TIG szekvenciak
A TIG hegesztés 2-Utemi vagy 4-GUtem( modban
végezhetd. A kovetkezbkben a kapcsolos Uzemmaddra
vonatkozodan ismertetjik a konkrét szekvenciakat.

A hasznalt szimbélumok jelmagyarézata:

05 Hegesztépisztoly kapcsold

Kimeneti aramerdsség

Gaz el6aramlas

Gaz

7
ﬂ

Gaz utdéaramlas

e

2-itemii pisztolykapcsolds szekvencia
A 2-lUtem{ szekvencia kivalasztasahoz:
Miivelet Megjelenités

8 =ie

Nyomja meg annyiszor a gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

A 2-Gtem( kapcsolds mod és a TIG hegesztés kivalasztasa
esetén a kdvetkez8 hegesztési szekvencia jelenik meg:

@

U]
= 6 +
4

I

L

1. A szekvencia elinditdsahoz nyomja meg és tartsa
nyomva a TIG pisztoly kapcsoléjat. A berendezés
kinyitia a gazszelepet a védégaz-aram elinditasahoz.
Az el6aramlasi id6 utan, ami alatt a pisztoly tomli&jebdl
tavozik a levegd, a berendezés kimenete bekapcsol.
Ekkor a kivalasztott hegesztési mdédnak megfeleléen
létrejon az iv. Az ivkezdés utan a kimeneti aramerdsség
a beadllitott Utem vagy felfutasi id6 szerint addig nd,
amig el nem éri a Hegesztési aramerdsséget.

Ha a felfutasi id6 alatt felengedik a kapcsoldt, az iv
azonnal leall, és a berendezés kimenete kikapcsol.

2. A hegesztés megallitasahoz engedje fel a TIG
pisztoly kapcsolodjat. Ekkor a berendezés a bedllitott
Utem vagy lefutasi id6 szerint addig csokkenti az
aramer@sséget, amig az el nem éri a Kraterfeltoltési
aramerésséget, majd a berendezés kimenete
kikapcsol.

Az iv kikapcsolasa utan a gazszelep nyitva marad,

hogy tovabb &aramoltassa a védégazt a forrd
elektrédara és munkadarabra.

Magyar
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Ahogy az fent is lathatd, a TIG pisztoly kapcsoldja a
lefutdas alatt masodszor is megnyomhaté és nyomva
tarthaté a lefutdsi funkcié ledllitisa és a kimeneti
aramerésségnek a Kraterfeltdltési aramerésség szintjén
valé tartasa céljabol. A TIG pisztoly kapcsoldjanak
felengedésekor a kimenet kikapcsol, és elindul az
utéaramlasi idé. Ez a 2-Gtem( szekvencia (Ujrainditas
letiltva) jelenti a gyari alapbeallitast.

2-itemii kapcsolos szekvencia Ujrainditassal
A 2-itemd, yjrainditasos szekvencia kivalasztasahoz:

4-iitemii pisztolykapcsolés szekvencia
A 4-Gtem( szekvencia kivalasztasahoz:

Miivelet Megjelenités

4
0] cul®

Nyomja meg annyiszor a gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

Miivelet Megjelenités
SEL MODE

. @ 2ss . @

Lasd ,Beallitasi meni” rész lejjebb

majd:

[E] 25,1 @

Nyomja meg annyiszor a gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

Miutan a bedllitdsi menlben engedélyezte a 2-Utemd,
Ujrainditasos opciodt, a kdvetkez6 hegesztési szekvencia
jelenik meg:

(n (2

BBl

©

v

I L

1.

A szekvencia elinditdsahoz nyomja meg és tartsa
nyomva a TIG pisztoly kapcsolojat.

Engedje fel a TIG pisztoly kapcsoléjat a lefutas
elinditdsahoz. A hegesztés Ujrainditdsahoz a lefutasi
id6 alatt nyomja meg és tartsa megnyomva Ujra a
kapcsolot. A kimeneti aramer6sség a bedllitott item
vagy felfutasi id6 szerint addig né, amig el nem éri a
Hegesztési aramerésséget. Ez a mlvelet annyiszor
megismeételhetd, ahanyszor szikséges. A hegesztés
befejezésekor teliesen engedje fel a TIG pisztoly
kapcsolojat. A Kraterfeltltési aramerésség elérésekor
a berendezés kimenete kikapcsol.

Magyar

A 4-tem(i kapcsolds moéd és a TIG hegesztés kivalasztasa
esetén a kovetkez8 hegesztési szekvencia jelenik meg:

)] 2 €] ¢

= {‘,f}

° N
2 d

0 L

1.

Ahogy itt is lathato, a )
TIG  pisztolykapcsold = H H
gyors megnyomasa €és

felengedése utan (3A)
a kapcsol6 ujbdli gyors
megnyomasaval és
felengedésével le lehet
allitani a lefutasi idé6t, és

a kimeneti aramerésség ﬁu
szintjét a Kraterfeltoltési <~—‘
aramerfsség szintjén .

lehet tartani. A kapcsold ﬂ ) |

felengedésekor a

A szekvencia elinditdsahoz nyomja meg és tartsa
nyomva a TIG pisztoly kapcsoléjat. A berendezés
kinyita a gazszelepet a véddgaz-aram elinditdsahoz.
Az el6aramlasi id6 utan, ami alatt a pisztoly toml&jebdl
tavozik a levegd, a berendezés kimenete bekapcsol.
Ekkor a kivalasztott hegesztési mdédnak megfeleléen
létrejon az iv. Az ivkezdés utan a kimeneti aramerdsség
az Ivkezdési aramerésség szintjén lesz. Ez a szint
tetszdleges ideig fenntarthato.

Ha az Ivkezdési aramersségre nincs szilkség, ne
tartsa nyomva a kapcsolét az 1. pontnal leirtak szerint.
Ekkor a berendezés az 1. Iépésrdl atlép a 2. 1épésre.

A TIG pisztolykapcsold felengedés utan bekapcsol a
felfutasi funkcié. A kimeneti aramerésség a beallitott
Utem vagy felfutasi id6 szerint addig né, amig el nem éri
a Hegesztési aramerdsséget. Ha a felfutasi id6 alatt
Ujra megnyomjak a kapcsolot, az iv azonnal megszinik,
és a berendezés kimenete kikapcsol.

Nyomja meg és tartsa nyomva a pisztoly kapcsoldjat,
ha a hegesztés f6 részét mar elvégezte. Ekkor a
berendezés a beallitott (item vagy lefutasi id6 szerint
addig csokkenti az daramerésséget, amig az el nem éri
a Kraterfeltltési aramerésséget.

A Kraterfeltltési aramerfsség addig fenntarthato,
amig szikséges. A pisztoly kapcsoldjanak
felengedésekor a kimenet kikapcsol, és elindul az
utéaramlasi idé.

-~

berendezés kimenete kikapcsol.

Ez a 4-GUtem( szekvencia (Ujrainditas letiltva) jelenti a
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gyari alapbeallitast.

4-iitem( kapcsolos szekvencia ujrainditassal
A 4-itemd, yjrainditasos szekvencia kivalasztdsahoz:
Miivelet Megjelenités

SEL [E] + uons@ 25/4S _f't“ .

Lasd ,Beallitasi meni” rész lejjebb

majd:

]
g e

Nyomja meg annyiszor a gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

Miutan a beallitasi meniben engedélyezte a 4-ttem,
Ujrainditasos opcidt, a kdvetkezé hegesztési szekvencia
jelenik meg a 3. és 4. |épéshez (az 1. és 2. |épést nem
valtoztatja meg az Ujrainditasi opcio):

) @ @) @) (34)

I I A

3. Nyomja meg és tartsa nyomva a TIG pisztoly
kapcsolojat. Ekkor a berendezés a bedllitott Gtem vagy
lefutasi id6 szerint addig csOkkenti az aramerésséget,
amig az el nem éri a Kraterfeltltési aramerésséget.

4. Engedje el a pisztoly kapcsoléjat. Ekkor a kimeneti
aramerfsség ismét a hegesztési aramerésség
szintigre n6, mint a 2. lépésnél, hogy folytatni
lehessen a hegesztés.

A hegesztés teljes befejezése esetén a 3. |épés helyett a
kovetkez6 szekvenciat kell alkalmazni.
3A. Gyorsan nyomja meg és engedje fel a TIG
pisztoly kapcsoldjat. Ekkor a berendezés a
beallitott lGtem vagy lefutasi id6 szerint addig
csOkkenti az aramerdsséget, amig az el nem éri
a Kraterfeltoltési aramerdsséget, majd a
berendezés kimenete kikapcsol. Az v
kikapcsolasa utan elindul az utéaramlasi idé.

Ahogy itt is lathatd, a i (3A) @
TIG pisztoly kapcsold = H % ?
gyors megnyomasa €s - ‘ ‘

a kapcsolo ujboli gyors # 7
megnyomasaval és > \l_/—
felengedésével le lehet

allitani a lefutasi idét, és

a kimeneti aramer6sség

szintjét a Kraterfeltoltési

lehet tartani. A kapcsol6

felengedésekor a

kimeneti aramerfsség ismét a hegesziési aramerdsség
szintjgre nd, mint a 4. lépésnél, hogy folytatni lehessen a
hegesztés. A hegesztés 6 részét mar elvégzése utan lépjen
tovabb a 3. Iépésre.

felengedése utan (3A)
aramerfsség szintjén D

Magyar
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Ahogy itt is lathato, a
TIG pisztoly kapcsold
gyors megnyomasa és ‘
felengedése utan (3A) -
a kapcsold ujboli gyors
megnyomasaval és
felengedésével le lehet
allitani a lefutasi id6t, és ﬁn
be lehet fejezni a
hegesztést.

Kétszintii (A1/A2) kapcsolds szekvencia

A kétszintl funkcid csak akkor valaszthatd ki, ha a
Bedllitasi menlben elézetesen engedélyezték a ,20-as
opcioét”.

A Kétszintli szekvencia kivalasztasahoz:
Miivelet Megjelenités

@ A1A2 (= @

Nyomja meg annyiszor a gombot, amig ez a LED
vilagitani nem kezd

Ennél a szekvencianal az ivkezdés megegyezik a 4S
szekvenciaval, vagyis az 1. és 2. |épés azonos.

3. Gyorsan nyomja meg és engedje fel a TIG pisztoly
kapcsoléjat. Ekkor a berendezés az A1 szintrél az A2
(alaparam) szintre allitia a4t az aramerésséget. A
kapcsolé minden ujabb megnyomasakor a berendezés
atvalt a két szint kdzott.

3A. Nyomja meg és tartsa nyomva a TIG pisztoly
kapcsolojat, ha a hegesztés 6 részét mar
elvégezte. Ekkor a berendezés a beallitott Gtem
vagy lefutasi id6 szerint addig csOkkenti az
aramerfsséget, amig az el nem éri a
Kraterfeltoltési aramerésséget. A Kraterfeltoltési
aramerGsség addig tarthatd, amig szikséges.

MEGJEGYZES: A Kétszinti kapcsolés szekvencianal az
Ujrainditasi opcio és az Impulzus funkcié nem érhet6 el.
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Beallitasi menu
A beallitdsi menli tébb olyan paramétert tartalmaz,
amely rejtve van a f6 vezérlpanel funkcidi elél.

A Beallitasi menibe vald belépéshez:
Nyomja meg, és tartsa nyomva a ,SEL” és ,MODE”
nyomdgombokat.

SEL MODE|

+
A ,SEL” és ,MODE"” nyomégombokat egészen addig
tartsa nyomva, amig a kijelzén a kévetkezd felirat nem
jelenik meg:

GET-

Ve ®A

Ekkor engedje el a nyomégombokat.

Ve ®A
11T
LIy

ekkor a ,,00” opcidészam lesz lathato

Ve oA

01 & 99

Valszza ki a kivant opcidt: az opcié szamat a bal oldali
kijelz6 mutatja

A megerésitéshez nyomja meg a ,SEL” nyomdgombot

SEL

Ve ®A
LIl

LI
BE/KI
BE/KI (vagy 1/2/3/4 csak a 40-es opciénal)

Most engedélyezze, tiltsa le vagy modositsa az opcid
értékét: a jobb oldali kijelzd az opci6 allapotat mutatja

A ,SEL” nyomdgomb megnyomasaval mentse le a
kivant opciot

SEL

A menibél vald kilépéshez valassza ki a 00 opciét, és
tartsa nyomva 5 mp-ig a ,SEL” gombot, amig tovabb
nem folytatddik a normal mikddés.

SEL

Magyar
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A meniiopciodk listaja

00 Kilépés

01 2-Otem, Qjrainditas

02 4-Utem, Ujrainditas

10 Ponthegesztés

11 Rogzitett idejl ponthegesztés
20 Kétszintl funkcio

30 Labpedal

40 Ivkezdési aramerdsség

99 A gyari bedllitasok visszaallitasa

A beallitas megvaltoztatdasahoz nyomja meg a ,SEL”
gombot, majd a beallitis modositasahoz forgassa el a
szabalyozégombot (Kimeneti aramerésség szabalyozo
gomb), és az Uj értéek megerdsitéséhez nyomja meg Ujra
a ,SEL” gombot.

Hibakodok és hibaelharitas.

Hiba el6fordulasa esetén kapcsolja Kl a berendezést,
varjon par masodpercet, majd Ujra kapcsolja BE. Ha a
hiba tovabbra is fennall, karbantartast kell végezni.
Kérjik, forduljon a legkdzelebbi szakszervizhez vagy a
Lincoln Electric-hez, és adja meg az eliils6 panelen
megjelenitett hibakodot.
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Hibakod tablazat

01

Tal magas bemeneti fesziiltség

@ LED villog.
Jelzi a tul magas bemeneti feszlltség elleni
védelem bekapcsolasat. A berenedezés
automatikusan ujraindul, amikor a feszlltség
visszatér a megfeleld tartomanyba.

02

Tul alacsony bemeneti fesziiltség

@ LED villog.
Jelzi a tul alacsony bemeneti fesziltség elleni
védelem bekapcsolasat. A berenedezés
automatikusan ujraindul, amikor a feszlltség
visszatér a megfeleld tartomanyba.

03

DC-sin rovidzarlat

m LED-ek lassan egyszerre villognak.
Belsé aramkori hibaallapot észlelését jelzi.

A berendezés visszaallitdsahoz:
e A berendezés Ujrainditadsdhoz kapcsolja Kl
majd BE a halézati kapcsolét.

06

Inverter fesziiltség letiltas

© ! |ED-ek felvaltva villognak.
Bels6 segédfesziiltség hiba észlelését jelzi.
A berendezés visszaallitdsahoz:
e A berendezés Ujrainditdsdhoz kapcsolja Kl
majd BE a halézati kapcsolét.

10

Ventilator meghibasodas

Valami akadalyozza a hlt6ventilator mikddését

vagy meghibasodott.

A berendezés visszaallitdsahoz:

e Kapcsolja Kl a halézati kapcsolo6t, majd
ellendrizze, hogy a ventilator mikodését
nem akadalyozza-e valami, ami leallitotta
a lapatok forgasat.

A\ FIGYELEM
e NE NYISSA KI A BERENDEZEST! Az
ellenérzést a berendezés hatoldalan 1évé
szell6z6nyilasokon keresztil végezze el.
e NE DUGJON BE SEMMILYEN TARGYAT
A SZELLOZONYILASOKBA! Fennall az
aramutés veszélye.

e A berendezés ujrainditdsdhoz kapcsolja
BE a haldzati kapcsolot, és végezzen egy
révid hegesztést annak ellenérzése
céljabdl, hogy ujra mikodik-e a ventilator.

Ha a ventilator tovabbra sem mikodik, a
szakszerviz altal elvégzendd karbantartasra
van szikség.

Magyar
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Karbantartas

/!\ FIGYELEM
Minden karbantartasi mivelet vagy javitas megkezdése
el6tt tanacsos megkeresni a legkézelebbi Lincoln Electric
miszaki szervizkbzpontot. A jogosulatlan személy vagy
szer viz altal végzett javitasok vagy atalakitasok
érvénytelenné teszik a garanciat.

A karbantartds gyakorisaga fligghet a berendezés
elhelyezését szolgald6 munkavégzési kérnyezettél. Minden
észrevehetd meghibasodast azonnal jelenteni kell.

e Ellendrizze a kabelek és a csatlakozasok épségét.
Szilikség esetén cserélje ki azokat

e Tartsa tisztan a gépet. Puha, szaraz ruhaval tavolitsa
el a port a berendezés hazanak belsejébdl, kildnds
figyelmet szentelve f6leg a levegd beszivasat és
kifuvasat szolgalo szell6z6knek.

!\ FIGYELEM
Ne nyissa ki a berendezést, és ne dugjon semmit a
nyilasaiba. A haldzati csatlakozot az egyes karbantartasi
és szerviz munkak megkezdése el6tt minden esetben ki
kell hdzni. A biztonsag érdekében minden javitas utan
végezze el a megfeleld ellendrzéseket.
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Paraméterlista és Gyarilag tarolt programok

Paraméterlista és Gyari konfiguraciés program:

Paraméter

Gyari konfiguracié

Valaszthaté értéktartomany

Megjelenitett érték
Ve oA

=1l

Ly

El6aramlas

0,1s

0-5s (0,1 s Iépésekben)

Aktualisan kivalasztott érték (s)

ivkezdési aramerdsség

Emeléses TIG 2-Utem: 22 A

Nem allithatd

Emeléses TIG 4-Gtem(: 30%

HF TIG 2-Gtem(: 30%
HF TIG 4-Gtemi: 30%

5-200%

Aktudlisan kivalasztott érték (A)

Felfutas 0,5s 0-5s (0,1 s lIépésekben) Aktualisan kivalasztott érték (s)
5-170 A (Bevont elektrodas)
(220TPX)
Beallitott hegesztési 2A 2-220 A (TIG) (220TPX - - s
éramerc’igség 5A 5-170 A (B(evorzt(elektrédé)\s) Aktuglisan kivalasztott érték (A)
(170TX/TPX)
5-170 A (TIG) (170TX/TPX)
Bekapcsolasi id6 10-90% (5% lépésekben - - s
(CSAK 0201170 TPX) 50% (f>300Hz E(;ekapcps. id6=5oz/o) Aktudlisan kivalasztott értek (%)
. 0,1-10 Hz (0,1 Hz Iépésekben) . - s
(CSZ(eI;VZeOr;:?O(?PX) 0,1 Hz 10-300 Hz (1 Hz lépésekben) | Aktudlisan k(';az')asmtt ertek
300-500 Hz (10 Hz lépésekben)
Alaparam 30% 10-90% (1% lépésekben) | Aktudlisan kivalasztott érték (%)
(CSAK 220/170 TPX)
Lefutas Os 0-20 s (0,1 s Iépésekben) Aktualisan kivalasztott érték (s)
Kraterfeltoltés 30% 5-100% Aktualisan kivalasztott érték (A)
Utéaramlas 10s 0-30 s (1 s lIépésekben) Aktualisan kivalasztott érték (s)

Lefutasiid6 =0's
Utéaramlasiid6 =0s

TIG PONTHEGESZTES (el6bb engedélyezni kell a Beallitasi menii 10-es opcidjanal)
Valaszthato értéktartomany Megjelenitett érték
Ve ®A
1]
Paraméter Gyari konfiguracié LiLiLi
) Pisztolykapcsolo = 2-tutem
Pontheqesztési Ujrainditasi funkcié nincs engedélyezve
. geszi El6aramlasi idé =0 s 2-220 A (220TPX) . - _—
aramerdsség Felfutasi id5 = 0 s 5-170 A (170TPX) Aktualisan kivalasztott érték (A)
(CSAK 220/170 TPX)

ROGZITETT IDEJU TIG PONTHEGESZTES (elébb engedélyezni kell a Beallitas

i menil 11-es opcidjanal)

Paraméter

Gyari konfiguracié

Valaszthaté értéktartomany

Megjelenitett érték
Ve oA

] I
Ly

Ponthegesztési id6

0 (kézi kapcsolas)

0-5s (0,1 s lIépésekben)

Hegesztési id6 (s)
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WEEE

07/06

Ne tarolja az elektromos eszk6zdket mas hulladékkal egyutt!!

Az Eurépai Unié 2002/96/EC utasitasa, valamint az elektromos eszk6zOkb6l szarmazoé hulladékok
kezelésére vonatkoz6 (WEEE) elGirdsa, egyutt a nemzeti el6irasokkal kimondjak, hogy azokat az
elektromos készilékeket, berendezéseket amelyek kiselejtezésre keriilnek, elkuldnitve kell tarolni és
haladéktalanul visszajuttatni olyan szervezetekhez, amelyek ezeket az eszkdzoket kdrnyezet kimélé modon
dolgozzak fel. A helyi termék forgalmazok felvilagositassal szolgalnak az érvényes gyijtési modozatokrol.
Az Eurdpai Unio iranyelevinek betartasaval évja kérnyezetét és embertarsai egészségeét!

aavar

Alkatrészlista

12/05

Instrukciok az alkatrészlista olvasasahoz

e Ne haszndlja olyan berendezéshez amelynek koédszama nem egyezik meg a tablazatban megadottal. Mas
kédszamu berendezésekhez kérje a Lincoln Electric szerviz segitségét.

e Haszndlja a robbantott dbrat és a tablazatot a berendezéshez sziikséges alkatrész azonositasahoz.

e Az adott kddszamu berendezéshez csak a modelltipus tablazatban megadott szamu oszlopban ,X” jelzéssel jelolt
alkatrészt hasznalja (# jel az el6z6ekhez képest valtozast jelent).

El6szor olvassa el az alkatrészlistara vonatkozé hasznalati utasitast, majd hasznalja a ,Potalkatrészek” utmutatot, melyet
a berendezéssel egyutt kapott, és amelyben képek seqitik az alkatrészek cikkszamanak meghatarozasat.

Elektromos kapcsolasi rajz

Nézze meg a ,Potalkatrészek” utmutatonal, mely a berendezéssel egyutt kerilt atadasra.

Tartozékok

KIT-200A-25-3M Kabelkészlet 200 A — 25 mm? - 3m
KIT-200A-35-5M Kabelkészlet 200 A—35 mm?—5m
KIT-250A-35-5M Kéabelkészlet 250 A—35 mm?—5m
GRD-200A-35-xM Foldel6 kabel 200 A — 35mm?—5/10 m
K10513-17-x TIG hegesztépisztoly LT 17 G- 140 A—4/8 m
K10513-9-x TIG hegesztépisztoly LT9 G —110 A—4/8 m
K10513-26-x TIG hegesztépisztoly LT 26 G — 180 A—4/8 m
K10095-1-15M Tavszabalyozé — 15 m
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